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	5.5.2.4.5　药水排放使用气动泵自动排放，排空时间控制在＜ 8 min。
	5.5.2.4.6　槽体具有自动洗槽功能。

	5.5.2.5　烘干槽
	5.5.2.5.1　槽体采用厚度＞ 3 ㎜的SUS316L 镜面不锈钢。
	5.5.2.5.2　槽体循环主管道采用PFA材质管件管材，配置PFA手动阀门。
	5.5.2.5.3　槽体的加热方式采用SUS316在线加热器，从室温加热至工作温度≤ 60 min。
	5.5.2.5.4　槽体配有双重温控系统，标准工艺温度为60 ± 1℃。
	5.5.2.5.5　产品进入烘干槽，通过加热箱进入风管在产品上方对产品进行烘干处理，体两侧配进风口，热气温度控制在50 


	5.5.3　行车单元
	5.5.3.1　行车主体材质为铝 + PTFE外包覆。
	5.5.3.2　行车数量3台，并配备伺服控制系统。
	5.5.3.3　每台行车配备一对机械手用于抓取化学镀挂具，行车根据工艺流程自动运行，将挂具放置到指定的槽位中。
	5.5.3.4　行车具有防叠挂功能，确保产品安全。
	5.5.3.5　行车具有防碰撞功能，保证设备运行安全。
	5.5.3.6　行车中的导轨、丝杆、齿轮、齿条等机械部件均进行抗腐蚀处理，具有良好的耐酸性化学药液腐蚀性能。

	5.5.4　控制系统
	5.5.4.1　主控单元、元器件性能可靠，运算功能正常。
	5.5.4.2　主机单元、位置控制单元、速度控制单元、连接单元的元器件性能可靠，定位准确，运行平稳。
	5.5.4.3　手动控制输入和显示功能操作可靠。
	5.5.4.4　按键动作灵活可靠，控制装置组成部分完整，功能齐全，性能良好，显示清晰。
	5.5.4.5　人机界面正常，通电自检正常。
	5.5.4.6　具有参数编辑功能。
	5.5.4.7　具有对关键参数的监控和记录及保存功能。
	5.5.4.8　具备自诊断能力。

	5.5.5　电气安全
	5.5.5.1　全自动化学镍钯金设备所有电器设备设计安装应符合GB 50058的要求。
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	5.5.6.1　全自动化学镍钯金设备带溢出报警系统。
	5.5.6.2　全自动化学镍钯金设备控制系统应有液体内温度、压力测量、显示、控制及安全报警功能。
	5.5.6.3　全自动化学镍钯金设备控制系统的其它操作、控制、安全保护功能应正常可靠。
	5.5.6.4　主体及水槽结构和强度应按常压容器的要求进行设计，其制造和验收应符合JB/T 4735.1的有关规定，
	5.5.6.5　全自动化学镍钯金设备正常工况下噪声声压级不大于80 dB(A)。
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	6.1.1　按设计图纸规定进行检验，图示尺寸有公差要求的按其规定进行，无公差要求的按GB/T 1184 的规定进
	6.1.2　原材料、外购件应符合相应标准规定,并附有质保书或合格证。

	6.2　质量要求
	6.2.1　在高倍光学显微镜下检验，结果应符合5.2.1条款的要求。
	6.2.2　在高倍光学显微镜下检验，结果应符合5.2.2条款的要求。
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	8.2　包装
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