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[bookmark: _Toc23453][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由南京乐透思高新材料科技有限公司提出。
本文件由江苏省标准化协会归口。
本文件起草单位：南京乐透思高新材料科技有限公司。
本文件主要起草人：董磊，朱阳光，白云淼，刘静，徐会兵，徐高军。
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污水处理复合菌种
[bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc155258595][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc155187660][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc17227]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了污水处理复合菌种（以下简称“产品”）的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志标签、包装运输和存储的要求。
本文件适用于污水处理复合菌种的生产与检测。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc155187661][bookmark: _Toc155258596][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc8444]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc155258597][bookmark: _Toc155187662]GB 4789.2-2010 食品卫生微生物学检验 菌落总数测定
GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 21845-2008 化学品水溶解度试验
GB 20287  农用微生物标准
HJ 962-2018  土壤 pH值的测定 电位法
[bookmark: _Toc31466]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

污水处理复合菌种  sewage treatment compound bacteria
[bookmark: _Toc155258599][bookmark: _Toc155187664]结合多孔微球无机生物材料与功能性微生物，用于污水处理厂源头污泥减量、原位扩容的菌种。
[bookmark: _Toc16526]要求
感官要求
表1感官要求
	项目
	指标

	颜色
	浅棕色

	气味
	无味

	性状
	粉末状



技术要求
应符合表2的规定。
表2 技术要求
	参数
	指标

	有效活菌数 CFU/g          
	≥1×106

	粒径（D50或者其他） μm
	10～50

	[bookmark: _Toc155187665][bookmark: _Toc155187666][bookmark: _Toc155258600]含水率 %                  
	＜5

	溶解度（25℃或者其他） g/100g水              
	≤5

	pH值（1%水溶液）
	5～9

	污泥产生量 g/g COD       
	≤0.55

	污泥负荷 (kgCOD/kgMLSS·d)
	≥0.15


[bookmark: _Toc12294]试验方法
感官要求试验方法
称取产品50g放置在白瓷盘内，在无直射日光、光线充足的环境中，用目测的方法观察其色泽及组织状态。
样品放置于鼻子下方20cm处，用手轻轻扇动，闻嗅气味。
 技术要求试验方法
有效活菌数
按GB 4789.2-2010中的规定进行检验。
粒径
使用激光粒度仪检测。
溶解度 
按照GB/T21845-2008检验。
水分的测定
按  GB 20287中的规定进行检验。
 pH的测定
按照HJ 962-2018中的规定进行检验。
 污泥产生量
按照 附录A的规定执行。
 污泥负荷
按照 附录A的规定执行。
[bookmark: _Toc12389][bookmark: _Toc155187667][bookmark: _Toc155258601]检验规则
出厂检验
检验项目：感官指标、粒径、含水率、溶解度、pH值、污泥产生量、污泥负荷。
判定规则
出厂检验有一项不合格时，在原批次基础中加倍取样分析。如仍不合格，判定产品为不合格品。不合格品不得出厂。
[bookmark: _Toc21283][bookmark: _Toc155258602][bookmark: _Toc155187668]标志
产品出厂时应附有检验员签名的合格证，应标明产品具体型号、出厂日期、批号、生产日期、保质期、净含量等。
[bookmark: _Toc155187669][bookmark: _Toc3778][bookmark: _Toc155258603]包装、运输、存储、保质期
包装
包装规格为25kg/袋。
运输
运输过程中应有遮盖物，防止雨淋、日晒及高温。
存储
存储产品应达到表3的条件。

表3产品存储
	存储
	处理

	＜50℃；阴凉干燥；无需冷藏
	注意：避免吸入粉尘颗粒。接触到皮肤或眼睛，用清水反复冲洗，无毒副作用无需恐慌。如不慎食用请及时就医。


保质期
在符合本文件规定的贮存和运输条件下，产品保质期为2年。
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[bookmark: _Toc155258604]附录A
（规范性）
污泥产生量、污泥负荷测定方法
方法提要
一般用于减少污泥产量的细菌，世代周期比较长，污泥增速较慢。通过测定好氧过程中污泥浓度的变化与消耗COD的关系，计算变化速率，反应污泥的产生量。实验用水选用蒸馏水。
试剂和材料
模拟废水
 微量元素（2000X）
EDTA-2Na       2.4 g 
ZnSO4·7H2O       0.8 g 
FeSO4·7H2O       0.2 g
CoCl2·6H2O       0.2 g                 
MnCl2·4H2O       0.1 g                        
CuSO4·5H2O       0.3 g                      
NaMoO4·2H2O      0.2 g               
NiCl2·6H2O       0.2 g
H3BO3           0.168 g
水              定容至1L
 污泥产生量测试模拟废水
(NH4)2SO4              0.25 g
葡萄糖C6H12O6           1.5 g
KH2P04                 0.01 g
微量元素（2000X）     1 mL
水                   定容至 1 L
调节pH至7,用1L的锥形瓶分装，每瓶500 mL。
其他试剂和耗材
滤纸
中速滤纸
量筒
100 mL或者50 mL
锥形瓶
1 L和25 mL
离心管
15 mL或者50 mL。
酸式滴定管
25或50 mL。
容量瓶
50 mL、100 mL和1 L。
重铬酸钾标准溶液（0.25 mol/L）
称取预先在120 ℃烘干2 h的基准或优质纯重铬酸钾12.258 g溶于水中，移入1000 mL容量瓶，稀释至刻度线，摇匀。
试亚铁灵指示剂
称取1.485 g邻菲啰啉（C12H8N2·H2O）、0．695 g硫酸亚铁FeSO4·7H2O）溶于水中，稀释至100 mL，贮于棕色瓶内。
硫酸亚铁铵标准溶液(c≈0．1 mol/L)
称取39.5 g硫酸亚铁铵溶于水中，边搅拌边缓慢加入20 mL浓硫酸，冷却后移入1000 mL容量瓶中，加入稀释至标线，摇匀。临用前，用重铬酸钾标准溶液标定。
标定方法：准确吸取10.00 mL重铬酸钾标准溶液于500 mL锥形瓶中，加入稀释至110 mL左右，缓慢加入30 mL浓硫酸，混匀。冷却后，加入3滴试亚铁灵指试液（约0.15 mL），用硫酸亚铁铵溶液滴定，溶液的颜色由黄色经蓝绿色至红褐色即为终点。
硫酸一硫酸银溶液
于500mL浓硫酸中加入5 g硫酸银。放置l－2 d，不时摇动使其溶解。
硫酸汞
结晶或粉末。
仪器和设备
烘箱
温度可控制在120 ℃。
恒温震荡培养箱 
温度和转速可控制在30 ℃和150 rpm。
四联可调电炉
试验步骤
样品处理
分别称取2.5 g的污水处理复合菌种，加入A.2.1.2的两个锥形瓶中，放入摇床震荡10分钟。
污泥产生量测定
取A.4.1震荡均匀后的样品50 mL，作为初始样品，测定污泥浓度和COD（方法见A.4.4）。
将测试锥形瓶置于30 ℃摇床上150 rpm震荡培养3 d。每隔1 d取样50 mL混合样测定污泥浓度。
处理效果的确定
将每隔1 d取样过滤后的清液，检测COD结果。
污泥浓度及COD的检测
重量法测试污泥浓度
1）滤纸在103-105 ℃烘干，干燥器内冷却，称重，反复直至获得恒重或称重损失小于前次称重的4%；重量为m0；
2）将样品50 mL用1）中的滤纸过滤，放入103-105 ℃的烘箱中烘干取出在干燥器中冷却至平衡温度称重，反复干燥至恒重或失重小于前次称重的5%或0.5 mg（取较小值），重量为 mL。
则样品污泥浓度*1000
式中，M为检测样品污泥浓度，单位为 g/L，
50为检测容积，单位为 mL。
 重铬酸钾法检测COD
取20.00 mL混合均匀的水样（或适量水样稀释至20．00 mL）置于250 mL磨口的回流锥形瓶中,准确加入10.00 mL重铬酸钾标准溶液及数颗小玻璃珠或沸石，连接磨口回流冷凝管，从冷凝管上口慢慢地加入30 mL硫酸一硫酸银溶液，轻轻摇动锥形瓶,使溶液摇匀，加热回流2 h（自开始沸腾时计时）。对于化学需氧量高的废水样，可先取上述操作所需体积1/10的废水样和试剂于15×150 mm硬质玻璃试管中，摇匀，加热后观察是否成绿色。如溶液显绿色，再适当减少废水取样量，直至溶液不变为止，从而确定废水样分析时应取用的体积。稀释时，所取废水样量不得少于5 mL。，如果化学需氧量很高，则废水样应多次稀释。废水中氯离子含量超过30 mg/L时，应先把0.4 g硫酸汞加入回流锥形瓶中，再加20.00 mL废水（或适量废水稀释至20.00 mL），摇匀。
冷却后，用90 mL水冲洗冷凝管壁，取下锥形瓶。溶液总体积不得少于140 mL，否则因酸度太大，滴定终点不明显。
溶液再度冷却后，加3滴试亚铁灵指示液，用硫酸亚铁铵标准溶液滴定，溶液的颜色由黄色经蓝绿色至红褐色即为终点，记录硫酸亚铁铵标准溶液的用量。
）测定水样的同时，取20.00 mL重蒸馏水，按同样操作空白实验。记录滴定空白时硫酸亚铁铵标准溶液的用量。
CODCr=(V0-V1)*C*8*1000/V
式中
C-硫酸亚铁铵标准溶液的浓度，mol/L
V--水样体积，mL
V0滴定空白时硫酸亚铁标准溶液的用量，mL
V1--滴定水样时硫酸亚铁标准溶液的用量，mL
结果计算与表述
污泥产生量：将COD去除的结果进行分析，将每次检测的COD减去上一次的COD得出COD消耗量，将每次检测的污泥浓度减去上一次的污泥浓度数值得出污泥产生量，以COD消耗量对污泥产生量作图，进行线性拟合，直线斜率k1为反应体系中单位COD消耗量对应污泥浓度增长量。
污泥负荷：将COD去除的结果进行分析，将每次检测的COD减去上一次的COD得出COD消耗量c1，记检测的初始污泥浓度值为m1。则污泥负荷为：N=c1*1/m1*1.其中：1为反应时间，d。
 方法精度
T/JSAS XXXX—2024
T/JSAS XXXX—2024
在重复条件下获得的两次独立测定结果的绝对差值不应超过平均值的15%。
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