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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由南通市林宇电子有限公司提出。 

本文件由中国商业企业管理协会归口。 

本文件起草单位：南通市林宇电子有限公司。 

本文件主要起草人：XXX。 
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耐腐蚀金属电容薄膜 

1 范围 

本文件规定了耐腐蚀金属电容薄膜的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于耐腐蚀金属电容薄膜（以下简称“薄膜”）的生产和检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 10582  电气绝缘材料  测定因绝缘材料引起的电解腐蚀的试验方法 

GB/T 13542.2—2021  电气绝缘用薄膜  第 2 部分：试验方法 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 技术要求 

4.1 膜卷外观 

4.1.1 薄膜留边处应清晰，不应有模糊的金属边界。 

4.1.2 薄膜端面应平整，不应有纵向皱折，允许有在正常卷绕张力下能消除的皱折。 

4.1.3 薄膜面应清洁，金属层应光亮，附着力应良好，不应有伤痕，不应有纵向划痕，允许有不影响

膜性能的痕迹和自愈点。 

4.1.4 薄膜膜卷端面应平滑、无凹凸、无毛刺，允许在开始卷绕时有半圈以及每个接头处允许有一圈

不大于 1 mm 的膜层凹凸。 

4.2 膜卷性能 

4.2.1 膜卷尺寸及偏差 

膜卷尺寸及允许偏差见表 1。 
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表1 膜卷尺寸及偏差 

膜宽（B）及允许偏差 留边宽度及允许偏差 卷芯内径 膜卷外径 

B≤15.0 ±0.3 
≤1.5 ±0.3 

75
+2 

0  

150+10 

-20  

15.0＜B≤15.0 ±0.3 180±20 

25.0＜B≤40.0 ±0.4 2.0 ±0.4 220±20 

B＞40.0 ±0.5 ≥2.5 ±0.5 240±20 

注： 膜卷内芯直径和膜卷外径可由供需双方商定。 

 

4.2.2 膜卷松动度 

膜卷端面应能承受 Pkg=0.15 kg×膜宽 B（mm）的轴向重力而不发生松动。 

4.2.3 膜卷接头 

将一膜卷装在重卷机上用适当的量具及目测法在倒卷过程中检查。 

4.3 薄膜性能 

薄膜性能指标应符合表 2 的规定。 

表2 薄膜性能指标 

项目 
指标 

聚丙烯薄膜 聚酯薄膜 

标称厚度/μm ＜4 4～6 7～12 ＞12 ＜8 8～12 13～20 

厚度允许偏差/% ±10 ±9 ±8 ±7 ±9 ±7 ±5 

纵向拉伸强度/MPa ≥100 ≥180 ≥170 ≥150 

纵向热收缩率/% ≤5 ≤4 ≤4 ≤3 

直流介电强度/（V/μm） ≥330 ≥350 ≥370 ≥400 ≥240 

方块电阻/ 

（Ω/□） 

铝 2～4 

锌铝 
加厚边 2～4 

非加厚边 5～10 

金属层附着力 金属层应牢固，无脱落现象 

电解腐蚀 
目测法 A1 

拉伸导线法/% 2% 

 

5 试验方法 

5.1 膜卷外观 

取 1 000 mm 长的膜在装有 40 W 日光灯管的灯箱上检査。膜面质量的检查可将膜片保持相当于卷

绕时的张力下检验。 

5.2 膜卷性能 

5.2.1 膜宽 
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按 GB/T 13542.2—2021 中第 7 章的规定进行。 

5.2.2 卷芯内径及膜卷外径 

卷芯内径使用分度值为 0.02 mm 的游标卡尺测量，膜卷外径用钢直尺测量，取 3 次测量的平均值

作为试验结果。 

5.2.3 膜卷松动度 

将试样膜卷放在环形平板上，将质量为 P(kg)的砝码放在膜卷的芯环上，观察膜卷端面是否松动。 

注： P（kg）=0.15×膜卷宽度（mm）。 

5.2.4 膜卷接头 

每卷膜接头应不多于两个且两个接头间的最短距离为 500 m。每个接头处应用胶带粘牢并且在正常

的卷绕张力下不会断开，且每个接头所产生的凸起应不大于 0.15 mm。 

5.3 性能指标 

5.3.1 厚度 

按 GB/T 13542.2—2021 中第 5 章的规定测量厚度，厚度偏差按公式（1）计算： 

 厚度偏差 =
厚度中值−标称厚度

标称厚度
× 100% ······················································ (1) 

5.3.2 纵向拉伸强度 

按 GB/T 13542.2—2021 中第 13 章的规定进行，拉伸速度 100 mm/min，夹具间距为（100±1.0）

mm。 

5.3.3 纵向热收缩率 

按 GB/T 13542.2—2021 中第 26 章的规定进行。 

5.3.4 直流介电强度 

按 GB/T 13542.2—2021 中第 21 章的规定进行。 

5.3.5 方块电阻 

将试样放在橡皮垫上（金属层向上），用方块电阻仪探头沿长度方向均匀地取十点进行测量，取十

次读数的平均值为试验结果。 

5.3.6 金属层附着力 

将长度为 1 000 mm 的试样放在有橡皮垫的平面上，用粘结强度为 2 N/cm
2
～10 N/cm

2
 的胶带均匀

地粘贴在试样的金属镀层上，粘接长度为 100 mm，粘贴时用力应均匀，使胶带与金属层完全贴合，然

后将胶带平稳地垂直撕下，观察金属镀层有无明显剥落现象。 

5.3.7 电解腐蚀 

按 GB/T 10582 的规定进行。 

6 检验规则 
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6.1 检验分类 

分为出厂检验和型式检验。 

6.2 组批 

由相同原料、同一类型、同一规格、相同工艺制造的并一次提交验收的薄膜为一检验批。 

6.3 出厂检验 

6.3.1 薄膜应经制造单位检验合格后方可出厂。 

6.3.2 出厂检验时以膜卷为单位。除非另有规定，出厂检验按 GB/T 2828.1 规定一次抽样方案，具体

项目见表 3。 

表3 出厂检验项目 

检查项目 检查水平 合格质量水平 AQL 

膜卷外观 Ⅱ 2.5 

膜宽 Ⅱ 2.5 

卷芯内径及膜卷外径 Ⅱ 2.5 

膜卷松动度 Ⅱ 2.5 

接头 Ⅱ 2.5 

薄膜厚度 S-3 4.0 

方块电阻 Ⅱ 2.5 

纵向拉伸强度 Ⅱ 2.5 

 

6.4 型式检验 

6.4.1 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品投产或老产品转厂； 

b) 正式上生产后，如结构、材料或生产工艺有较大的改变，可能影响薄膜性能； 

c) 停产时间 1 年后恢复生产； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异。 

6.4.2 型式检验内容为本文件第 4 章的全部项目。 

6.4.3 型式试验项目全部符合本文件规定，判为合格。若检验中出现任何一项不符合，允许加倍重新

抽取样品进行复检，复检后，若全部符合本文件要求时，判型式检验合格，否则为不合格。 

7 标志、包装、运输和贮存 

7.1 标志 

7.1.1 每卷薄膜上应贴有红或蓝标记，标明左卷或右卷。 

7.1.2 包装箱上应贴有包括以下内容的标签： 

a) 产品名称及型号； 

b) 薄膜厚度； 

c) 薄膜宽度； 
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d) 留边宽度； 

e) 方块电阻； 

f) 总重及净重； 

g) 生产日期或生产批号。 

7.1.3 包装箱上应有制造单位名称，并按 GB/T 191 的规定选用“小心轻放 ”“防潮”等标志。 

7.2 包装 

7.2.1 薄膜应卷统在硬质轴芯上、每卷膜之间应用软泡沫片隔开，并成对装入放有干燥剂的塑料口袋

中，采用真空包装，然后放置在包装箱内，使之在相应的运输、贮存条件下，受到充分保持而不损坏和

变质。 

7.2.2 合格证应包括： 

a) 制造单位名； 

b) 产品名称； 

c) 规格型号； 

d) 净重； 

e) 执行标准编号； 

f) 检验批号； 

g) 检验员； 

h) 检验日期。 

7.3 运输 

在运输过程中，防止雨淋、阳光直射、碰撞和摔打，避免受潮和机械损伤。 

7.4 贮存 

薄膜应贮存在温度为 10 ℃～35 ℃，相对湿度不大于 70% 的库房中，周围环境不应有酸、碱及其

他有害气体。 

 


