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前 言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会提出并归口。

本文件起草单位：常州瑞鼎新材料科技有限公司、常州誉鼎新材料科技有限公司、常州市武进虹灵

化工有限公司。

本文件主要起草人：邓绍锋、刘锡琴、仇梦玉。

本文件为首次制定。
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环保型粉末状钙锌复合稳定剂

1 范围

本文件规定了环保型粉末状钙锌复合稳定剂（以下简称稳定剂） 的技术要求、 试验方法、检验规

则、包装、运输和贮存等。

本文件适用于以钙、锌有机酸盐为主要原料，配以其它功能助剂，经加工制成的粉末状钙锌复合稳

定剂的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 617 化学试剂熔点范围测定通用方法

GB/T 6679 固体化工产品采样通则

HG/T 2424 硬脂酸钙

HG/T 3667 硬脂酸锌

SJ/T 11365 电子信息产品中有毒有害物质的检测方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

3.1

透光率

透过试样的光通量与射到试样上的光通量之比，用百分数表示。

4 技术要求

4.1 外观

为白色或微黄色片状物或粉体。

4.2 初熔点

应 ≥45℃。

4.3 堆积密度

应 ≤0.6g/cm³。

4.4 钙锌含量
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钙含量应不低于 6.5%，锌含量应不低于 10.5%。

4.5 加热减量

（105±5）℃ 时应≤4.0 %。

4.6 动态热稳定性色差(△a)

|△a| 应 ≤2.0。

4.7 有害物质限量

应符合表 4 的要求。

表 4 有害物质限量

单位： mg/kg

项 目 指 标 项 目 指 标

铅(Pb) ≤50.0 六价铬(Cr6+ ) ≤5.0

镉(Cd) ≤5.0 多溴联苯（PBB） ≤5.0

汞(Hg) ≤5.0 多溴二苯醚（PBDE） ≤5.0

5 试验方法

5.1 外观

自然光线下目视检查。

5.2 初熔点

按照 GB/T 617 规定的方法测试。

5.3 堆积密度

5.3.1 仪器设备

主要仪器设备要求如下：

a) 标准容器：金属圆柱形，容积为 100mL；

b) 标准漏斗；

c) 分析天平：分度值 0.0001g；

d) 直尺。

5.3.2 试验步骤

5.3.2.1 称取标准容器的质量 m₁，并精确至 0.0001；将标准容器置于下料漏斗下面，使下料漏斗对

正中心。

5.3.2.2 称取试样一份 50g，将试样装入下料漏斗，打开活动门，漏斗出料口或料勺放在距标准容器

筒口（2～4) cm 的距离处，使试样徐徐落入标准容器中,直至试样装满并超过标准容器筒口。

5.3.2.3 用直尺将多余的试样沿筒口中心线向相反方向刮平，称其质量 m₂，并精确至 0.0001g。
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5.3.2.4 结果计算

试样的堆积密度以 D 表示，按式（1）计算。

D = （m₁− m₂）/100 ........................ (1)

式中：

D ——试样的堆积密度，g/cm³

m₁——标准容器的质量， g；

m₂ ——充满试样的标准容器的质量， g。

5.3.2.5 平行测试两次，测试结果之差不应超过 0.02 g，以两次平行测试结果的算术平均值作为测试

结果。

5.4 钙锌含量

钙含量按 HG/T 2424 的规定进行；锌含量按 HG/T 3667 的规定进行。

5.5 加热减量

5.5.1 检测设备

检测设备应符合以下要求：

a) 电子天平：精确度等级至 0.0002 g；

b) 称量皿：Φ40 mm×25 mm；

c) 电热恒温鼓风干燥箱： 功率 1.0 kw, 工作温度（50～300）℃，温度波动±1.0℃。

5.5.2 试验步骤

5.5.2.1 称取试样 5 g，置于恒重的称量皿中，称量试样和称量皿的质量 G₁，准确至 0.0002 g。

5.5.2.2 将称量皿放入温度为（105±3）℃的电热鼓风干燥箱中烘干 1 h, 并在干燥器中冷却至室温

后，称量烘干后试样与称量皿的质量 G₂。按式（2）计算加热减量。

G = G₁−G₂
G0

×100........................ (2)

式中：

G —— 加热减量， %；

G₁—— 烘干前试样和称量皿质量, g；

G₂—— 烘干后试样和称量皿质量, g；

G0 —— 烘干前试样质量 g。

5.5.2.3 平行测定 3 次，任意 2 次结果之差不应超过 0. 1 %, 测量结果保留至小数点后两位。

5.6 动态热稳定性色差

5.6.1 试验参数

试验温度为 190℃，转子转速为 40 r/min，试验时间为 60 min。
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5.6.2 试验步骤

5.6.2.1 对密炼器进行充分预热保温后启动密炼器，将共混料试样经位于密炼器上方的喂料装置加入

密炼器，塞入加载活塞并一次性压实到底．当达到塑化扭矩时，卸掉密炼室上的喂料、加载装置、停止

转子运转。

5.6.2.2 用长柄夹钳从密炼器内抽取一小块试样料放入手动压片模具，快速将其压制成形状规整的试

样。把压样后多余的试样料投入密炼室，重新启动转子混炼。

5.6.2.3 每 5 min 抽取试样料一次，至样品发生不可接受的颜色变化时为止。测试结束时密炼室内还

应保留有一半以上的样品。

5.6.2.4 按抽样时间先后顺序将各个样品的标号粘贴到试验报告上。

5.6.2.5 用色差仪测试各个样品表面的 a 值，热稳定色差值为当前受检样品与对比样品对应的各个着

色忱值的差值。

5.7 有害物质限量

按 SJ/T 11365 规定的检测方法进行。

6 检验规则

6.1 组批与抽样

6.1.1 以同一班次生产的同一型号产品为一批。

6.1.2 按 GB/T 6679 规定进行采样。按每批次产品总包数的 5%随机抽取，但不应少于 5 包， 每包

取出量不应少于 80 g , 每批试样总量不应少于 400 g。

6.1.3 将所采样品混匀后用四分法缩分到每份 60g 左右， 再把样品等量分成二份，分别装入两个清

洁干燥的磨口玻璃瓶， 瓶口用石蜡密封（或用厚质聚乙烯袋盛装封口）。

6.1.4 样品盛入容器后应随即贴上标签，标签上应注明产品名称、批号、采样日 期及采样人代码。 一

份供检验用， 一份留存备查。

6.2 检验分类

6.2.1 出厂检验

每批产品出厂前应按本文件规定对外观和堆积密度 2 项指标进行检验，经检验合格并签发产品质量

合格证后方可出厂。

6.2.2 型式检验

6.2.2.1 有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品投产鉴定时；

b) 正常生产时应每年进行一次；

c) 工艺、配方、原料有重大改变时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e) 停产半年以上恢复生产时；
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f) 质量监督主管机构提出要求时。

6.2.2.2 型式检验样品应从出厂检验合格的产品中随机抽取。

6.2.2.3 型式检验项目为本文件第 4 章中规定的全部项目。

6.3 判定规则

6.3.1 出厂检验项目全部符合本文件要求时判出厂检验合格。若有一项指标不合格，允许加倍抽样进

行复检，复检结果全部合格品时判出厂检验合格，否则判不合格。

6.3.2 型式检验项目全部合格判型式检验合格，否则判不合格。

7 包装、运输和贮存

7.1 包装

7.1.1 产品应用内附聚乙（丙）烯薄膜的牛皮纸袋（或编织袋）包装，或用覆膜的阔口袋包装。

7.1.2 每袋产品均应包装严密，不应有泄漏现象。客户对包装有特殊要求的可由双方另行商定。

7.1.3 产品包装上应有下列信息：产品名称、型号、批号、生产厂名、厂址、 净含量、产品标准号、

生产日期、有效期、产品质量检验合格证明。

7.2 运输和贮存

7.2.1 运输过程中应轻装轻卸，并防潮、防湿、防曝晒、防钩挂。

7.2.2 产品应贮存于阴凉、通风、干爽的室内仓库，堆放时应离地、离墙 10 cm 以上，堆垛高度不超

过 10 层，贮存期不超过 12 月。

━━━━━━━━━━━
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