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《热轧带肋高强钢筋（630MPa 级）应用技术规程》

编制说明

一、工作简况

（一）项目背景

在国家鼓励绿色节能的大背景下，经济节能型资源的使用是工程建设行业可持续发展的

重要举措，高强钢筋作为节材节能环保产品，在建筑工程中大力推广应用，是加快转变经济

发展方式的有效途径，是落实国家质量强国建设、碳达峰战略目标及城乡建设绿色发展要求

的重要措施。高强钢筋与普通钢筋相比，具有强度高、抗震性能好、安全储备大、综合性能

好的优点。因此推广高强钢筋，可以成为加快我国钢材产业转型升级的突破口，具有重要的

战略意义。从国家政策层面来看，我国一直在大力推广高强钢筋。从 2009 年 1 月开始，工信

部下发《钢铁产业振兴规划》，明确指出：“淘汰 335MPa 以下钢筋，400MPa 及以上使用比例

达到 60%以上。” 2011 年 7 月，住建部下发《混凝土结构设计规范》（GB50010-2010），明确

指出：“建筑工程中优先使用 HRB400 钢筋，对于新建建筑不再使用 HRB400 以下钢筋。”2011

年 8 月，住建部下发了《建筑业发展“十二五”规划》，要求：“HRB400 以上钢筋用量达到总

用量的 45%，钢结构工程比例增加。”2011 年 11 月，工信部下发了《钢铁工业“十二五”发

展规划》，要求：“推广使用 400MPa 及 500MPa 高强度螺纹钢筋，首先应在全国大型城市大范

围的推进，促使建筑钢材升级迭代和减产应用。”2012 年 1 月，住建部和工信部两部委联合

下发《关于加快应用高强钢筋的指导意见》要求：“在建筑工程中继续加速淘汰 335MPa 级钢

筋，首先使用 400MPa 级钢筋，大力推广 500MPa 级钢筋。开拓 600MPa 及以上螺纹钢筋产品

的研发。”2014 年 2 月，住建部和工信部两部委联合发表《高强钢筋推广应用情况》，要求全

面开展以下工作：“全面提升 400MPa 钢筋应用水平，科学合理应用高强钢筋，加快 500MPa

钢筋全面推广，增强高强钢筋产品质量监管，加大力度解决高强钢筋集中加工、配送问题，

做好高强钢筋产品信息和统计工作。” 从国内外钢筋主力级别来看，世界主要工业国家已将

高强度钢筋作为主要建筑用钢, 正在逐渐淘汰强度 400MPa 级以下的钢筋。如欧洲发达国家

的建筑钢筋已全面升级到 500MPa 级为主, 日本也开发出屈服强度大于 685MPa 的超高强度抗

震钢筋, 并在高层建筑建造中得到应用。国外混凝土结构所采用的钢筋级别大多以 400MPa、

500MPa 级为主，500MPa 级高强钢筋的使用较为普遍，所占比例已到 70%。而我国已渐渐取

消 300MPa 级钢筋，混凝土结构用钢多以 400MPa 级为主，500MPa 级应用也较为广泛。我国从

低强度级别已经过渡到中强度级别，逐渐赶上国际水平。从国内外混凝土规范来看，俄罗斯、
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欧洲、美国、新西兰、日本混凝土结构设计规范中规定的最高钢筋强度级别分别为 600MPa、

600MPa、550MPa、500MPa、490MPa。

高强钢筋是将来的发展趋势，针对其用于混凝土结构建设工程中是否可行，不少学者对

其展开了研究。对 600MPa 级和 630MPa 级高强钢筋的力学性能、粘结锚固性能、裂缝宽度控

制及可靠度、疲劳性能、梁柱墙构件的抗震性能、梁刚度等进行了试验和分析研究，编制组

进行了 630MPa 钢筋的混凝土梁柱节点抗震性能试验和有限元分析，研究结果表明 630MPa 高

强钢筋可以应用到混凝土结构工程中。江苏、陕西、辽宁、湖北和上海等省市已颁布了 630MPa

级热处理带肋高强钢筋应用技术规程，有相对成熟的技术经验可供参考。因此，在全国编制

对应的高强钢筋应用技术规程，推进 630MPa 级钢筋的应用推广，制定 630MPa 级带肋高强钢

筋应用技术要求，可以规范全国高强钢筋的设计、施工和质量验收，促进绿色节能建设发展

是可行的。

工程建设行业绿色节能可持续发展是国家重要政策，建设用钢筋作为主要的消耗资源，

应大力发展高强钢筋以达到节材、减碳的目标。2012 年，住建部和工信部两部委联合下发《关

于加快应用高强钢筋的指导意见》要求：“在建筑工程中继续加速淘汰 335MPa 级钢筋，首先

使用 400MPa 级钢筋，大力推广 500MPa 级钢筋。开拓 600MPa 及以上螺纹钢筋产品的研发。”

因此，编制相应的高强钢筋应用技术规程，推广 630MPa 级螺纹钢筋产品是非常必要的。

（二）主要工作过程

1. 第一阶段（2024 年 1 月至 2024 年 2 月）

完成了《热轧带肋高强钢筋（630MPa 级）应用技术规程》立项申请书的编制，并顺利提

交。标准申请立项后，深圳华森建筑与工程设计顾问有限公司立即组织召开项目工作会议，

成立了标准编制组，划分了小组成员的工作任务，并制定了详细的工作计划。同时明确了标

准草案稿、征求意见稿、送审稿以及报批稿的完成时间。

2. 第二阶段（2024 年 3 月至 2024 年 5 月）

标准编制组开展了广泛而深入的调研，收集并整理了国内外相关标准、科研成果、专著、

论文以及有关行业专家的意见和建议，同时深度结合工程实践，最终完成了《热轧带肋高强

钢筋（630MPa 级）应用技术规程》（征求意见稿）的编制。

3. 第三阶段（计划 2024 年 8 月份召开审查会）

通过召开专家审查会，进一步修改并完善《热轧带肋高强钢筋（630MPa 级）应用技术规

程》（征求意见稿），形成送审稿。

二、标准编制原则
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（一）规范性原则

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

（二）协调性原则

本标准注重与其他相关标准规范的兼容和协调，确保相关技术内容描述准确，协调一致。

（三）系统性原则

本标准规定了热轧带肋高强钢筋的材料、结构分析与极限状态计算、混凝土构件设计、

基坑与边坡支护设计、构造规定、施工与质量控制、检测与验收的技术要求。

（四）简明性原则

本标准对相关术语、定义和技术指标等内容的叙述力求简单明了、清晰准确。

三、标准主要内容和相关依据

本标准适用于配置 630 MPa 级热轧带肋高强钢筋混凝土结构的设计、施工和质量验收。

高强钢筋可用于钢筋混凝土结构构件中的受力钢筋，和预应力混凝土结构构件中非预应力受

力钢筋，可用于抗剪、抗扭和抗冲切构件的横向钢筋。地基基础工程及边坡支护工程中的基

桩、支护排桩、地下连续墙、土钉与普通锚杆中受力钢筋也可选用高强钢筋。本标准不适用

于轻骨料混凝土结构、特种混凝土结构以及需作疲劳验算构件的设计，本规程编制大纲如下：

1 范围

2 规范性引用文件

3.1 术语和定义

3.2 符号

4 基本规定

5 材料

5.1 钢筋

5.2 连接件

5.3 混凝土

6 结构分析与极限状态计算

7 混凝土构件设计

7.1 一般规定

7.2 构件设计

7.3 地基基础
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8 基坑与边坡支护设计

8.1 一般规定

8.2 锚杆

8.4 支护桩

8.5 构造设计与施工

9 构造规定

9.1 钢筋的锚固

9.2 钢筋的连接

9.3 纵向受力钢筋的最小配筋率

9.4 混凝土保护层

9.5 耐久性

10 施工与质量控制

10.1 一般规定

10.2 钢筋加工

10.3 钢筋连接与安装

11 检测与验收

11.1 一般规定

11.2 钢筋材料验收

11.3 钢筋加工质量

11.4 钢筋连接质量

11.5 钢筋安装质量

四、本标准预期的经济效益和社会效益

据统计 2017 年全国中钢协会会员单位螺纹钢筋总产量达到 20724 万吨。若以 630MPa 高

强钢筋替换 HRB400 钢筋，按照 25%钢筋替换率计算，可替换 5180 余万吨 HRB400 钢筋。全年

可节省 2220 万吨以上的用钢量(按节材率 30%计算)，减少铁矿石消耗 3550 万吨(按吨钢消耗

1.6 吨矿石计算)、节省标准电煤达 1530 万吨(按吨钢耗能 0.69 吨煤计算)，减少水消耗 8880

万吨，减少二氧化碳排放 5330 万吨(按吨钢排放 2.4 吨计算)，污水排放减少 5500 万吨，符

合国家节能减排基本国策，给国家带来巨大社会效益。采用 630MPa 级高强钢筋替换 HRB40 钢

筋节材率可达 28%-43%，平均节材率可达到 30%以上，综合成本节约 12%。 总之，标准的编

制和颁布将为全国程建设市场推广高强钢筋的使用提供依据及条件，630 级高强钢筋的使用

https://baike.baidu.com/item/%E7%BB%8F%E6%B5%8E%E6%95%88%E6%9E%9C
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将为国家减小钢筋用量，国家把可持续发展的理念作为基本国策，建设资源节约型、环境友

好型社会是我们追求的目标，作为耗能耗材大户的建设行业，大力推广应用高强钢筋则是一

个实现经济节能资源的重要举措，对推动建筑业结构调整、转型升级具有重大意义。

五、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水

平的对比情况

经查新，未检索到与“《热轧带肋高强钢筋（630MPa 级）应用技术规程》”类似的国际标

准和国外先进标准，本标准目前处于国际领先水平。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合现行法律、法规和强制性国家标准。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准无重大分歧意见。

八、贯标的措施和建议

本标准为团体标准，建议按照国家有关团体标准管理规定和中国科技产业化促进会团体

标准管理要求，在协会会员中宣贯并推广采用本标准，鼓励社会各相关企业自愿采用本标准。

九、废止现行有关标准的建议

无。

十、其他应予说明的事项

无。
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