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不锈钢冷轧钢板及钢带产品质量分级和评价方法

[bookmark: _bookmark1][bookmark: 1__范围]范围
本文件规定了不锈钢冷轧钢板及钢带产品质量分级和评价的评价指标体系、评价方法以及等级标识。
[bookmark: 2__规范性引用文件][bookmark: _bookmark2]本文件适用于不锈钢冷轧钢板及钢带（以下简称钢板及钢带）产品的质量分级和评价。
[bookmark: _GoBack]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 223.59  钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法
GB/T 223.72  钢铁及合金 硫含量的测定 重量法
GB/T 223.79  钢铁 多元素含量的测定 X-射线荧光光谱法（常规法）
GB/T 225     钢  淬透性的末端淬火试验方法（Jominy 试验）
GB/T 228.1   金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法
GB/T 232    金属材料 弯曲试验方法
GB/T 230.1 金属材料  洛氏硬度试验  第1部分：试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标
尺)
GB/T 231.1 金属材料  布氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 3280-2015 不锈钢冷轧钢板和钢带
GB/T 4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 11261  钢铁  氧含量的测定  脉冲加热惰气熔融-红外线吸收法
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 20066  钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法
GB/T 20123  钢铁  总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规法）
[bookmark: _bookmark3][bookmark: 3__术语和定义]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _bookmark4][bookmark: 4__分级要求]评价指标体系
 基本要求
钢板及钢带生产企业生产产品应至少满两年。
钢板及钢带生产企业开展评价前两年内未发生重大产品质量事故。
钢板及钢带生产企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
钢板及钢带生产企业应根据GB/T 19001建立并运行相应质量管理体系。钢板及钢带生产企业应具有不锈钢冷轧钢板及钢带产品过程监控体系，具有相应的尺寸外形、化学成分、力学性能、弯曲性能等相关检化验设备设施。
不锈钢冷轧钢板及钢带产品质量应满足国家强制性标准及相关国家标准、行业标准规定的要求。
评价指标分类及要求
钢板及钢带质量等级分别分为特优级、优质级和一般级。企业开发的新牌号（非国标中的牌号）可按照上述的钢类归类和评级。
钢板及钢带质量分级指标包括尺寸外形、化学成分、力学性能、弯曲性能。产品质量分级见表1。
钢板及钢带产品质量分级
	
质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	尺寸外形
	厚度允许偏差
	
应符合表2厚度允许偏差的规定

	宽钢带及卷切钢板、纵剪宽钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表 2中PT.B的规定；
窄钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表 3中PT.B的规定。
	宽钢带及卷切钢板、纵剪宽钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表 2中PT.A的规定；
窄钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表 3中PT.A的规定。

	
	宽度允许偏差
	
应符合表3宽度允许偏差的规定

	切边宽钢带及卷切钢板、纵剪宽钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表4中PF.B的规定；
不切边宽钢带及卷切钢板应符合GB/T 3280-2015表5的规定。
	切边宽钢带及卷切钢板、纵剪宽钢带及卷切钢带应符合GB/T 3280-2015表4中PF.A的规定；
不切边宽钢带及卷切钢板应符合GB/T 3280-2015表5的规定。

	
	不平度
	卷切钢板和钢带应符合表4不平度的规定；
冷作硬化状态下卷切钢板应符合表 5的规定。
	卷切钢板应符合GB/T 3280-2015  表9中PF.B的规定；
卷切钢带应符合 GB/T 3280-2015 表 10中PF.B的规定；
冷作硬化状态下卷切钢板应符合GB/T 3280-2015 表 11的规定。
	卷切钢板应符合GB/T 3280-2015  表9中PF.A的规定；
卷切钢带应符合 GB/T 3280-2015 表 10中PF.A的规定；
冷作硬化状态下卷切钢板应符合GB/T 3280-2015 表 11的规定。

	化学成分
	化学成分含量符合GB/T 3280-2015的规定，其中P、S元素含量不大于GB/T 3280-2015表16~表20规定指标的80%。
	化学成分含量符合GB/T 3280-2015的规定，其中P、S元素含量不大于GB/T 3280-2015表16~表20规定指标的90%。
	化学成分含量符合GB/T 3280-2015的规定。

	力学性能
	规定塑性延伸强度Rp0.2/MPa
	GB/T 3280-2015规定值的1.08倍
	GB/T 3280-2015规定值的1.04倍
	符合GB/T 3280-2015的规定

	
	抗拉强度Rm/MPa
	GB/T 3280-2015规定值的1.08倍
	GB/T 3280-2015规定值的1.04倍
	符合GB/T 3280-2015的规定

	
	断后伸长率A/%
	GB/T 3280-2015规定值的1.30倍
	GB/T 3280-2015规定值的1.15倍
	符合GB/T 3280-2015的规定

	
	硬度
	GB/T 3280-2015规定值的0.90倍
	GB/T 3280-2015规定值的0.95倍
	符合GB/T 3280-2015的规定

	弯曲性能
	各牌号横向180°弯曲试验弯曲压头直径d ≤1.0a
	各牌号横向180°弯曲试验弯曲压头直径d ≤1.5a
	符合GB/T 3280-2015的规定



钢板和钢带的厚度允许偏差                 单位为毫米           
	公称厚度
	公称宽度

	
	<125
	125～<250
	250～<600
	600～<1000
	1000～<1250
	1250～2100

	0.05～<0.10
	±0.05t
	±0.08t
	±0.08t
	±0.10t
	±0.10t
	±0.10t

	0.10～<0.20
	±0.006
	±0.010
	±0.012
	±0.015
	±0.015
	±0.020

	0.20～<0.30
	±0.008
	±0.012
	±0.015
	±0.030
	±0.030
	±0.030

	0.30～<0.40
	±0.012
	±0.015
	±0.020
	±0.038
	±0.038
	±0.038

	0.40～<0.60
	±0.015
	±0.020
	±0.025
	±0.040
	±0.040
	±0.050

	0.60～<1.00
	±0.020
	±0.025
	±0.030
	±0.050
	±0.050
	±0.060

	1.00～<1.50
	±0.025
	±0.030
	±0.035
	±0.050
	±0.060
	±0.070

	1.50～<2.00
	±0.030
	±0.035
	±0.040
	±0.060
	±0.070
	±0.080

	2.00～<2.50
	±0.035
	±0.040
	±0.050
	±0.070
	±0.080
	±0.010

	2.50～3.00
	±0.040
	±0.050
	±0.060
	±0.090
	±0.010
	±0.012

	3.00～<4.00
	±0.050
	±0.060
	±0.070
	±0.010
	±0.011
	±0.013

	4.00～<5.00
	±0.060
	±0.070
	±0.080
	±0.011
	±0.012
	±0.014

	5.00～<6.50
	±0.070
	±0.080
	±0.090
	±0.012
	±0.013
	±0.016

	6.50～8.00
	±0.090
	±0.100
	±0.110
	±0.012
	±0.013
	±0.016






钢板和钢带的宽度允许偏差                   单位为毫米
	
公称厚度
	公称宽度

	
	≤125
	>125～250
	>250～600
	>600～1000
	>1000

	<1.00
	+0.2
0
	+0.3
0
	+0.4
0
	+0.6
0
	+0.8
0

	1.00～<1.50
	+0.3
0
	+0.4
0
	+0.6
0
	+0.8
0
	+0.9
0

	1.50～<2.50
	+0.4
0
	+0.6
0
	+0.8
0
	+0.9
0
	+1.0
0

	2.50～<3.50
	+0.6
0
	+0.8
0
	+0.9
0
	+1.0
0
	+1.2
0

	3.50～8.00
	+0.8
0
	+0.9
0
	+1.0
0
	+1.2
0
	+1.5
0



钢板和钢带的不平度        单位为毫米        
	公称宽度
	不平度
不大于

	≤3000
	6

	>3000
	7






不同冷作硬化状态下卷切钢板的不平度
	公称宽度
	厚  度
	H1/4
	H1/2
	H3/4、H、H2

	
600～<900
	0.10～0.40
	≤18
	≤22
	
按供需双方协议规定

	
	>0.40～0.80
	≤15
	≤22
	

	
	>0.80
	≤12
	≤18
	

	
900～<2100
	≤0.40
	≤25
	≤28
	
按供需双方协议规定

	
	>0.40～0.80
	≤18
	≤28
	

	
	>0.80
	≤15
	≤25
	

	仅适用于奥氏体型和奥氏体、铁素体型(软板及深冲板除外)的不锈钢钢板。



评价方法
试验方法
不锈钢冷轧钢板及钢带产品质量分级的检验项目、取样数量、取样方法及试验方法应符合表5的规定。
检验项目、取样数量、取样方法和试验方法
	序号
	检验项目
	取样数量
	取样方法
	试验方法

	1
	化学成分
	1个/炉
	GB/T 20066
	GB/T 223.59、GB/T 223.72、GB/T 223.79、GB/T 20123

	2
	拉伸试验
	1个/批
	GB/T 2975
	GB/T 228.1

	3
	弯曲试验
	1个/批
	GB/T 2975
	GB/T 232

		4
	硬度
	1个/批
	任一张或任一卷
	GB/T 230.1，GB/T 231.1，GB/T 4340.1

	5
	尺寸、外形
	逐张/逐卷
	—
	目视或量具


[bookmark: 5.3__评价要求]评价要求
[bookmark: 5.3.1__方矩管的检验由供方质量技术监督部门进行，质量等级由供方自我评价和声]不锈钢冷轧钢板及钢带产品分级评价应建立规范的评价工作流程，包括评价准备、组建评价工作组、制定评价方案、现场评价、编制评价报告、技术评审等。
[bookmark: 5.3.2__方矩管按批进行质量分级和评价，组批规则应符合GB/T_6725的规][bookmark: 5.3.3__方矩管按5.2进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产]不锈钢冷轧钢板及钢带按5.1进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产品可评价为该等级。
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