ICS 59.080. 30
CCS W 57

A (2 KR ;2

T/ UNP XXX—2024

SONE R 4

Heat shielding and breathable window screen

2024 - XX - XX £%n 2024 - XX = XX =L

P ERKESERXRBRIE= % *n






T/UNP XXXX—2024

H /N
il [T I
L 7 1
2 BTG S 1
B R B B S oo 1
A R R 2
D R Ty e 4
b Rl . 6
7 R B BN IE 7



T/UNP XXXX—2024

.

R

]l

AAFAEIRGB/T 1. 1—2020 (hrdEfb TAESN B 13853 FRuEACSTIFRI S5 AR S AN iR 5E e

THERASCIF RIS A AT BE S TR o A STAF IR ATH U AN AR IR L R DA E
ASCAF R

ASCAT o R EER IR 2 U

AT F R RAL: .

EFEZREN: .

11



T/UNP XXXX—2024

B RSN IR 20

ASCFE T PR ANR I P ARABEAE S FORE SR RISk RIS, bR, B, iB
E AT A o
AAER T LIRS R AR EER, R T2, HAG B SN A RE I 5 2077

2 AetsIRAxH

TN B ST P 25 S R R P 1 SO AL AR ST AR b AN AT A R AR K. b, 3 H I 51 ST
i, A% H RS R IR ASIE B A SO AN H AR 51 SCrE, FhARs CEAEITE B s & H
FARSAES

GB/T 250 #idifh EEERE TheERtH KA R

GB/T 2910 (FTH#%)  Zidlhh wEmZntr

GB/T 2912.1 gl HEEMNE B WS F/KMR R OKFERR

GB/T 3920 gl CAEfELe iy R4

GB/T 3923.1 gl ZWHfhiERE SR Widsd JJ MW 2L KR e (RFRE)

GB/T 5453 iZiuh AW <ML E

ns
s
|

GB/T 5711 ZiZifh AR WA G TR
GB/T 5713 ZiZifh BAEERE /K EEE

N

GB/T 7573 iZifh  JKZEBURpIE FI 52

GB/T 8427—2019 #iglf EAFERE WAELEFE: Gl

GB/T 8628 ZiZifh e R~T 2R B e A SR e AR ZE v 45« b Sl =

GB/T 8629—2017 ZiZifh NI KEE VLA TR T

GB/T 8630 ZiZikh Vel T4 e RF ARk (il e

GB/T 12490—2007 ZjZsh AR i S B AN i Vb € 42 i

GB/T 13772.2 gk WL\WEAELRYLIusB e H2iay: & Afms

GB/T 14801 MW S54RI 5 AR 58 72

GB/T 17592 4 AR SR &

GB/T 17593 54k E&EIINE H2ior: W& S FRE T RSk %

GB/T 19976 g TR R /I E AMBRiE

GB/T 19981.2 #igifh LRI E L 4Edy . TEeABse 5285 MHNA M T
N PERE IR I FE 7

GB 18401—2010 K Y14 fhHeA 2z HARITE
GB/T 41560 ZiZkw  EHIERERIIIE
FZ/T 01053  ZiZ\h  AFUEE EAbRIN

FZ/T 01057 (FRAER4Y)  GigRef4E% mhateg gk
FZ/T 12058—2017 & 1Ytk Rinss
FZ/T 62022—2012 FHYiHAMN HY

3 RIFEFMEX



T/UNP XXXX—2024

FZ/T 62022—2012 F5E WIARIE A€ SO T A S

4 FAREX
4.1 BEEX
F= i R A ER NAF A R LPIHLRE -
F1 REEXK
WiH TR
s & &/ (ng/ke)
i B 754 GB 18401—2010 H C 2835k
M 55 B R/ (g /kg) . -
pH1H
B 30
T 1.0
s 1.0
i 0.1
HEERESE/ (ng/kg) < B 2.0
AN 0.5
) 4.0
i 50.0
#H 4.0
x 0.02
4.2 NER=E
mmINIE BN T AR 2 EoR,
T2 WNER=E
TiH HiARE R
AHgESERE/% R FZ/T 01053 B E
Wradsm /N = 220
TRk S /N = 220
LRPUET CGEMMT 80N < 6
KIS AL /% fer 207710
Y ST AR = @ 00
’ Zhim +2.0~-1.0
THRF B E "/ % +2.0~-2.0
it At 4-5
AR, 4-5
BEEE/ R = fit 41 4-5
it ¥
pUNE) i 4-5
T M 4-5




T/UNP XXXX—2024

*2 RERE (8)

T H FORE R
Rt 4-5
i 3% pgE) RWNIENE 4-5
*E 4-5
R ERE e !
e 3-4
T 4
IS 1 3-4
iy Nt 4-5
EONEMER R/ % > 90%
A RE B = 30%
BESME/ (m/s) 800~1500
KPR RS AR A AR AN B AR FEAE A T R OKBE R
"B RS AR A R e o BEOUE A T

4.3 HUFR=

77 i AN BN A A R 3 E R

%3 57"3@.)\%
T H HARTER
B8 JE 7 I AN TR
B R 22 /om el -
fe1 L5 1) £3.0
] — e 4-5
3 [ — A%
{4 4
WLLERL/ % < 2.0
HHMBHER/ % < 4.0
AL R/ % < 2.0
IR iz
IR AR
., V5i% PNz
HNULE A5
LR A PNz
SHUIRIE A AN fe i
ENEA R AR
TEhE P = A AR AT TE AN i
TERE
SRy BARGERERE EW. ERER. RS
25Uy Tk, . e ImER A2
2 ) o —
FALIR & IR . I GRA




T/UNP XXXX—2024

x=3 IWRE (8D
TiH BARESR
Pukyy. B R, SAPHETIRGYE, TR
—H, gL, B/mbRigEs] AT 1 em;
L)y PATEIE, WORRNAT R %R T4

=8 £1/3 cm; 4%5=9 £/3 ecm; =M% =8 4
/3 cm; EHE=23 £1/3 cm;

ST ZRRIE S TERE 0.2 om A UL A,
E2: FORBEA: WEEE 0.2 om MPBEAL; B em NSEETFESRAL, FEEE 1 em LT em RIS RiFH4YS
SE3: Bhk: BN E . BOESAGEW, ARmSARRCOR M (RIS 4-5 20

J&
J&

5 WIAE
51 REPEXK
51.1 Hfg
F%GB/T 2912. 1HIRLE AT -
51.2 Sk
%GB 18401—2010716. 7RI E BE4T
5.1.3 AIDWRBESERER
F4GB/T 1759213 E HEAT
5.1.4 pH{&

FGB/T THT3MIFEHEAT -
5.1.5 &R

F5GB/T 17593 (K3 & HEAT
5.2 NERE
521 AY{EERE

$%GB/T 2910+ FZ/T 01057HIFEIEAT .

5.2.2 HisEA
¥GB/T 3923. 1HIHLE 4T .
5.2.3 Tng@AN

$%GB/T 199761347, A 4NER B 42K H (38 £0. 02) mm.,

5.2.4 “EiER



T/UNP XXXX—2024

FRGB/T 13772. 21030 8 34T
5.2.5 KFERTEHE

$%GB/T 8628 F1GB/T 86301 H 5 3E4T, $%GB/T 8629—2017 H R ANFE ST e i A AL P AT B 0 H 2 13647 o
an A R _E AR R B e, SR A AHER A R T

5.2.6 FHRTTUE
F2GB/T 19981. 2M1HL & #47 .
5.2.7 WFHXBEE
1GB/T ST HEAT o
5.2.8 MiikGBEE

$%GB/T 12490—2007 ML e #E4T, RAAISHIRIGZ4F . WS 30 FoN B R sFok, Gt
AN Ak

5.2.9 MiKEEE
4GB/ T STI3MFME HEAT
5.2.10 THEZGEFEE
4GB/ T 39201F1 A HEAT o
52211 WANERBEE
F%GB/T 8427—20199 J5 k3 ML e #E4T
5.2.12 RINKIEMER

K235 1 s I R DRI AR 1 3 6 T, YK T B 290nm~ #5-400nmAb URE 1325 56 ' 5 Al isURE NS 1
FLIE AN I R, RANBRCR T AR A (D, R/

1 400

&=P~—ZTMﬁMW ................................ (1)

290

A

PA——R ARG, %
T(N)——eiEiE S L

A ——3AK, mm;
m——35% K [X 35 (10 2 £

5.2.13 E#IIEEE
F%GB/T 4156010 11T,
5.2.14 BESM

F#GB/T 545311 E #H4T .



T/UNP XXXX—2024

5.3 MUR=E
5.3.1 MBR-TRE

F%FZ/T 62022—2012716. 14[R 30 E HAT -

5.3.2 &=

$%GB/T 25010 & 34T

5.3.3 HAYEH. ER. &R R

$2GB/T 14801 MH 2 14T o

5.3.4 ¥R, ITZ2HKR

=8

=S8

LEHIRE

Y2FZ/T 62022—201216. 15 EHAT

6 1IN

6.1 HIwoTAe

Fre o ) R IR A A AR IS . RIS T H . BORERANIR Tk R4

x4 KWINHE

P I H FRER [ RrS H RS R W L
1 g 4.1 5.1.1 v J
2 FER 4.1 5.1.2 J J
3 AT 07 B GGkt 4.1 5.1.3 - Wy
4 pH 18 4.1 5.1.4 J J
5 HE)E 4.1 5.1.5 - v
6 SRRz 4.2 5.2.1 v v
7 L 4.2 5.2.2 v J
8 T 5 7 4.2 5.2.3 J J
9 DU 4.2 5.2.4 v J
10 KB R A A 4.2 5.2.5 J J
11 FP R A 4.2 5.2.6 J J
12 i - £ 2 4.2 5.2.7 v J
13 [Epr RS 4.2 5.2.8 v v
14 Tiif 7K £, 2 4.2 5.2.9 v v
16 T P 4 €, 7 i 4.2 5.2.10 v v
17 i N3 ' 6 7 4.2 5.2.11 v v
18 7SR A R P R 4.2 5.2.12 v J
19 R 4.2 5.2.13 v v
20 FEAE 4.2 5.2. 14 J J
22 s R w2 4.3 5.3.1 v J




T/UNP XXXX—2024

x4 RIWIMAE (8)

Jrs K56 15 H FRER A SWIRTA H RS i w ity
23 % 4.3 5.3.2 v J
24 MR AR 4.3 5.3.3 v J
25 MBI TR 4.3 5.3.3 J J
26 RE Rt 4.3 5.3.3 v J
27 SN R 4.3 5.3.4 J v
28 T2 4.3 5.3.4 v J
29 G P 4.3 5.3.4 v J

Ee VT ORRASIH, =7 NARIIH .

6.2 W KIE

2.1 ARG IR AR S ER A B AT REAT

22,2 AT HIFE AR R R H TP AR R R .

-2.3 W) AR T H R 4 AT

2.4 NAEASISHEPREA LI 1 AFEEAT 2 e BORA AL AR S, AU B R A IR R AR B AR B 31t
PUHEL, e enise B, fhbeds & Wk 5.

®"5 HMUREBREHES R

o O O O

fEN FEAE n S Ac UL Re
<15 2 0 1
16~25 3 0 1
26~90 5 0 1
91~150 8 1 2
151~280 13 1 2
281~500 20 2 3
501~1200 32 3 4
>1201 50 5 5

6.3 BIRKIG

6.3.1 RIKIRIH N 4 EAaMMIH .
6.3.2 A TFIMEN K, MNEAT ALK
a) W EECE AR R B E
b)  IERAEE, JEMEL A TTEL AR BORSE, TR SR
c)  FEEEFERELL L, BERTIRE AR
d) )RR R RS R A BRE RN .
6.3.3 M KIS P 3 MF. PrARRITH S8, FIE MG

7 fRE. B BWmAE

7.1 HRE




T/UNP XXXX—2024

710 BRENHIEG. S WAL TR

7.1.2 FAR NN ARZE 5K, A EIERIE A MNBIE . PR AR PRI RS (RN
FE) SRR KA R JEP A PATIP ARG T A I AT RO R

7.1.3 BT TN B b GG £ R

7.2 B%

FEAR AT AL, B N TR TORR IR SRIR o AL RE L ORAE 7 i FE I EURZ B rh ANERR L AN
ANEG . A2

7.3 i
PRI KN BRI . BN SR, PR . Biis 4.
7.4 TIn{F

77 A SRR A B TR T AL B BR My BB R s R S NSRS 2
10115707 N R i




	目  次
	前  言
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 技术要求
	4.1　 安全要求
	4.2　 内在质量
	产品的内在质量应符合表2要求。

	4.3　 外观质量

	5　 试验方法
	5.1　 安全要求
	5.1.1　 甲醛
	5.1.2　 异味
	5.1.3　 可分解有害芳香胺染料
	5.1.4　 pH值
	5.1.5　 重金属

	5.2　 内在质量
	5.2.1　 纤维含量允差
	5.2.2　 断裂强力
	5.2.3　 顶破强力
	5.2.4　 纱线抗滑移
	5.2.5　 水洗尺寸变化率
	5.2.6　 干洗尺寸变化率
	5.2.7　 耐干洗色牢度
	5.2.8　 耐洗色牢度
	5.2.9　 耐水色牢度
	5.2.10　 耐摩擦色牢度
	5.2.11　 耐人造光色牢度
	5.2.12　 紫外线遮敝率
	5.2.13　 遮热性能
	5.2.14　 透气性

	5.3　 外观质量
	5.3.1　 规格尺寸偏差
	5.3.2　 色差
	5.3.3　 机织物纬斜、歪斜、格斜、花斜
	5.3.4　 外观疵点、工艺质量、缝制质量


	6　 检验规则
	6.1　 检验分类
	6.2　 出厂检验
	6.2.1　 出厂检验应在产品生产完毕交货前进行。
	6.2.2　 按交货批号的同一品种、同一规格、同一色号的产品作为检验批。
	6.2.3　 出厂检验项目按表4执行。
	6.2.4　 应在检验批中随机抽取1件进行安全要求和内在质量检验，外观质量检验样本应从检验批中随机抽取，外包装应完整，抽样方案见表5。

	6.3　 型式检验
	6.3.1　 型式检验项目为第4章全部项目。
	6.3.2　 有下列情况之一时，应进行型式检验：
	6.3.3　 从出厂检验合格批中随机抽取3件。所有检验项目合格，判定该批合格。


	7　  标志、包装、运输和贮存
	7.1　 标志
	7.1.1　 标志应明确、清晰、耐久、便于识别。
	7.1.2　 每件产品应附带标签一张，内容包括制造商名称和地址、产品名称、产品规格尺寸（高度和宽度）、纤维成分及含量、维护方法、执行的产品标准编号、安全类别、使用和贮藏注意事项。
	7.1.3　 每批产品出厂应附品质检验结果单。

	7.2　 包装
	7.3　 运输
	7.4　 贮存


	拒收数Re
	接受数Ac
	样本量n
	批量N
	1
	0
	2
	≤15
	1
	0
	3
	16～25
	1
	0
	5
	2
	1
	8
	2
	1
	13
	3
	2
	20
	4
	3
	32
	5
	5
	50

