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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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大型建筑用遮阳窗帘技术要求

1 范围

本文件规定了大型建筑用遮阳窗帘的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、

运输和贮存内容。

本文件适用于大型建筑用遮阳窗帘。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB 6675.4 玩具安全 第4部分：特定元素的迁移

GB/T 18830 纺织品 防紫外线性能的评定

FZ/T 01009 纺织品 织物透光性的测定

JG/T 241 建筑遮阳产品机械耐久性能试验方法

JG/T 242 建筑遮阳产品操作力试验方法

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 技术要求

主要部件及原材料要求

主要部件及原材料质量证明文件应满足采购合同、技术要求或相关标准的要求，且质量证明文件与

实物应一一对应。

外观质量

4.2.1 产品应符合本文件的要求，并按照经规定程序批准的工艺及技术文件制造。

4.2.2 产品应洁净无明显污渍，外表面应无可能伤害人体的毛刺和飞边，无异味。

4.2.3 产品应包边紧实，缝制牢固，线迹应平直、圆顺、松紧适宜，无折皱夹布，无跳针、漏针、偏

针和脱线现象。

尺寸偏差

产品实际尺寸与设计尺寸相符，允许公差为公称值的±5。如有特殊要求，可根据顾客要求而定。

防紫外线性能

产品防紫外线性能应符合表1的规定。

表 1 防紫外线性能

项目 要求

防紫外线性能UPF >40
防紫外线性能T (UVA) AV / <5
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耐光色牢度

遮阳窗帘外观面零件在氙灯试验箱中进行氙弧暴露试验，试验后色牢度等级应达到4级以上（含4
级）。

遮光率

4.6.1 窗帘面料分为全遮光面料和半遮光面料：

——全遮光面料遮光率：99%；

——半遮光面料遮光率：80%～99%。

4.6.2 遮阳窗帘面料的遮光率的判定参考 FZ/T 01009的方法测试。

有害物质限量

产品有害物质限量应符合表2的规定。

表 2 有害物质限量

项目 单位 要求

锑（Sb） mg/kg ≤60
砷（As） mg/kg ≤25
钡（Ba） mg/kg ≤1 100
铬（Cr） mg/kg ≤60
铅（Pb） mg/kg ≤90
汞（Hg） mg/kg ≤60
硒（Se） mg/kg ≤500

操作性能

4.8.1 连续

窗帘伸展、收回时，不应有停顿、阻、松动，整个过程应灵活连续。

4.8.2 平展

窗帘伸展、收回时，帘布应保持整体平展，不应有明显褶皱。

4.8.3 跑偏

窗帘伸展、收回时，帘布边缘不应跑偏至与其他构件接触。

4.8.4 帘布坠落

窗帘收回后帘布不应自行下坠。

操作力

4.9.1 拉珠软卷帘伸展收回过程的手动操作力应不大于 90 N。
4.9.2 弹簧软卷帘伸展收回过程的手动操作力应不大于 50 N。

机械耐久性能

表 3 机械耐久性能

组级
要求

伸展和收回的次数 判定

1 3000
帘布应无破损，机构装置无松动，能实

现正常运行
2 7000
3 10000
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5 试验方法

主要部件及原材料检查

审查主要部件框架、封头、导轨、安装卡件、遮光部分面料的质量证明文件，核对质量证明文件与

实物的对应性。

外观质量

在自然光或日光灯照明下，采用目测、手感、鼻嗅检查产品。

尺寸偏差

采用量具、检具及目视法检验遮阳窗帘的形状和尺寸。

防紫外线性能

按GB/T 18830中规定的方法进行检验。

耐光色牢度

取宽度40 mm，长度120 mm试样3块，在氙灯耐气候试验箱中进行试验。在620 kJ/m2氙弧暴露后取

出试样，存放2小时后比较试样与原样的变色情况（级），按照GB/T 250评定3块试样的变色情况，以3
块试样的平均值表示。

遮光率

遮光窗帘的遮光率测定方法参考FZ/T 01009的测定方法执行。

有害物质限量

按GB 6675.4中规定的方法进行检验。

操作性能

手动两个循环，目测连续、平展、跑偏、坠落、同步、限位的情况。

操作力

按JG/T 242中规定的方法进行检验。

机械耐久性能

按JG/T 241中规定的方法进行检验。

6 检验规则

组批

产品按批检验，每批由同一规格、同一批号的产品组成一批。

检验分类

产品检验分为出厂和型式检验。

出厂检验

6.3.1 抽样检验

6.3.1.1 产品出厂前应做出厂检验，检验合格方可出厂，出厂产品应有合格证。

6.3.1.2 按 GB/T 2828.1抽检，样本量按一般检验水平Ⅱ，接收质量限 AQL值为 6.5，具体要求见表 4。

表 4 抽样方法

批量范围 抽检数 合格判定数 不合格判定数
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批量范围 抽检数 合格判定数 不合格判定数

2～8 2 0 1
9～15 3 0 1
16～25 5 1 2
26～50 8 1 2
51～90 13 2 3

6.3.1.3 判定规则：检验项目中若有一项不合格时可加倍抽取样品进行复检，复检后仍有不合格项目

则判定该生产批为不合格品，若复检全部合格则判定该生产批为合格品。

6.3.2 逐件检验

应对抽样检验合格的生产批进行逐件检验，合格品包装入库。

6.3.3 检验项目

出厂检验项目、技术要求及试验方法见表5，合格品应加贴印封。

型式检验

6.4.1 型式检验项目包括本文件规定的全部项目。在下列情况之一时，应进行型式检验：

——新产品或老产品转厂生产试制定型鉴定；

——正式生产后，如结构设计工艺或所用材料有较大改变可能影响产品性能时；

——正常生产时每年至少进行一次；

——长期停产后恢复生产时；

——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

——国家质量监督机构提出要求时。

6.4.2 型式检验的样品应从出厂检验合格的同批产品中，随机抽取一定数量，经检验如有一项不合格，

允许加倍抽样对不合格项目进行复检，复检仍不合格，则判该批产品为不合格。

表 5 检验项目

序号
检验内容 检验方式

检验项目 技术要求 试验方法 出厂检验 型式检验

1 主要部件及原材料要求 4.1 5.1 √ √
2 外观质量 4.2 5.2 √ √
3 尺寸偏差 4.3 5.3 √ √
4 防紫外线性能 4.4 5.4 √ √
5 耐光色牢度 4.5 5.5 √ √
6 遮光率 4.6 5.6 √ √
7 有害物质限量 4.7 5.7 √ √
8 操作性能 4.8 5.8 — √
9 操作力 4.9 5.9 — √
10 机械耐久性能 4.10 5.10 — √
注：“√”为必检项目，“—”为可选项目。

7 标志、包装、运输和贮存

标志

7.1.1 产品出厂应提供产品质量合格证书，证书上应包括下列内容：

——产品名称；

——执行标准号；

——生产日期或生产批号；

——产品型号；
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——企业名称和地址。

7.1.2 产品运输包装上应注明以下内容：

——产品名称；

——企业名称和地址；

——内装物数量；

——“防潮”、“向上”、“小心轻放”等符合 GB/T 191的包装储运图示标志。

包装

7.2.1 产品应至少用两层防护材料进行密封包装，便于贮存和运输。

7.2.2 产品应分类包装，包装材料应确保产品不易散落、破损、沾污、受潮，或由供需双方商定。

运输

7.3.1 产品运输过程中，应防止重压、尖物碰撞及日晒雨淋，应保证产品不破损、不沾污、不受潮。

7.3.2 装卸时应轻搬、轻放，按箱子箭头标志堆放。不应与有毒、有害、有异味的物品装混装混运。

贮存

7.4.1 产品应放在阴凉、通风、干燥、清洁库房内，并防蛀、防霉。

7.4.2 产品不应与有污染、有异味、有毒物品共同贮存。
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