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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会提出并归口。

本文件起草单位：太原广宇洗涤化工设备有限公司、太原斯纳科技有限公司、太原腾飞机械制造有

限公司、太原吕泰生物科技有限公司、南风集团日化销售有限公司、江苏纳安生物科技有限公司、新野

纳安生物医药科技有限公司。

本文件主要起草人：晋生、秦香平、乔建芬、裴海博、乔卫峰、薛伟锋、郭奕阳。

本文件为首次发布。
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次氯酸生成器通用技术规范

1 范围

本文件规定了次氯酸生成器通用技术规范的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本文件适用于次氯酸生成器的生产与检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T 3859.1 半导体变流器 通用要求和电网换相变流器 第1-1部分：基本要求规范

GB 5749 生活饮用水卫生标准

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

JB/T 10430 变压器用速动油压继电器

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

电解槽 electrolyfic cell

在电解低浓度食盐水的次氯酸消生成器内，把发生电解反应和溶液反应的装置称为电解槽。

4 技术要求

4.1 使用环境条件

设备应能在下述环境中正常工作：

——环境温度:0 ℃～40 ℃；

——环境湿度:空气中最大相对湿度不超过 90％(相当于在空气 20 ℃±5 ℃时)；

——次氮酸生成器选用的低压电器除符合其各自产品技术要求外，还应符合 JB/T 10430 的规定。

4.2 基本要求

4.2.1 设备应按经过规定程序批准的图纸及技术文件制造。

4.2.2 次氯酸钠消毒设备按表 1的规定划分质量等级，达到某一质量等级的产品，应满足该等级中各

项指标的要求。

4.2.3 设备必须设置外壳接地螺栓，外壳各部分及电源部分金属结构件与接地螺栓间有可靠的电气联

接，联接电阻实测小于 0.1Ω。接地螺栓应设置明显的接地标志。

4.2.4 产率大于 25 g/h 的设备所使用的电解槽和储液箱，必须采用封闭式结构，并设置与通往室外排

气管路联接的标准接口。

4.2.5 产率大于 25 g/h 设备应具有与附属盐水调配装置及加注装置相联接的互接性标准接口。

4.2.6 产率大于 25 g/h 的设备必须设置电解电流、电解电压监测仪表，其精度不低于 2.5 级。连续式

运转的设备必须设置电解液流量计量仪表，间歇式运转的设备必须在电解槽上或循环槽上设备液位计。

4.2.7 理化性能应符合：

——次氯酸溶液应清澈透明，无可见杂质；
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——次氯酸溶液中重金属离子铬、铅的含量应符合 GB 5749 水质标准和卫生要求的规定；

——设备不得采用石墨电极和二氧化铅涂层阳极。

4.3 次氯酸钠消毒设备的运转参数和使用性能

4.3.1 电源:次氯酸钠消毒设备输入电源应为:AC 220 V/380 V±10％；50 H±5％。

4.3.2 电解电流调节范围应大于额定电解电流的±10％。

4.3.3 设备在长期工作状态下应能保证设备的额定产率，并能超额定产率 10％安全工作 1 h.

4.3.4 设备推荐使用的电解液浓度范围为 30 g/L～50 g/L。进行设备性能试验的全过程应采用在此范

围内选定的固定浓度的电解液。

4.3.5 电解液耗量在连续式工作的电解槽上以电解液每小时的流通量表示,单位 L/h。在间歇式电解槽

上以电解时每电解周期的盐水用量和电解周期(h)表示，単位 L/h,如 50 L/1.5 h

4.3.6 产品应注明设备及附属设备的外形尺寸，重量，安装尺寸。

4.3.7 用于饮水消毒及污水处理应随设备提供安装简图。

4.3.8 设备应保证电解液在电解过程中温度小于 40 ℃,必要时应采取相应的冷却措施。

4.4 技术经济指标及质量分等

表 1 技术经济指标

技术经济指标 单位 质量等级

电解槽电流效率 ％ A B C

直流电耗 kW•h/kg ≥72 ≥65 ≥60

交流电耗 kW•h/kg ≤4.5 ≤5.0 ≤6.5

盐耗 kg/kg ≤6.0 ≤7.0 ≤10

阳极寿命强化试验失

效时间
h ≥2.0 ≥15 ≥10

4.5 外观要求

4.5.1 设备外表要整齐美观，盘面上的仪表、开关、指示灯、标牌等要安装端正。

4.5.2 设备表面喷涂无眩目反光的被覆层，颜色均匀一致，表面整洁，无流痕，起泡、裂纹、漏漆、

剥落现象。

4.5.3 设备骨架及外壳的焊接应符合 GB/T 985.1 的要求，所有焊接处均匀牢靠，无明显的变形或烧穿

缺陷，外表不得有經痕和明显的凹凸现象。

4.6 电解电源

4.6.1 设备的电解电源应在下列条件下正常工作：

——输入电源的电压幅值持续波动范围不超过额定值的±10％；

——频率变化范围不超过额定值±5％。

4.6.2 绝缘试验包括耐压试验和测量绝缘电阻两个部分,具体的技术要求应符合GB/T 3859.1中的有关

规定。

4.6.3 次氯酸钠消毒设备电解电源的温升应符合表 2 规定。

表 2 温升

部件或器件 极限温升 极限温升

整流管外壳 - 热偶法或热敏器件

导线接头 45 ℃ 温度计法、热偶法、热敏器件

变压器线圈
铁芯表面 80 ℃ 电阻法

铁芯表面 60 ℃ 温度计法

4.6.4 电解电源应设有电解电流调节控制装置，在设备允许的输入电源电压范围内，直流电解电流调

节范围应正常。

4.6.5 电解电源应能在电流超过额定电解电流 10％的条件下连续工作 1 h 无损坏。

4.7 电解槽
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4.7.1 电解槽应采用耐次氯酸钠腐蚀的材料制造。

4.7.2 电解槽必须具备电解气体和电解液分离的措施。

4.7.3 电解槽必须设备电解液放空口，打开放空阀后，电解液应在 5 min 内完全排出。

4.7.4 电解槽的结构设计应考虑便于进行电极的清洗操作，电解阴阳极均应拆卸方便。

4.7.5 电解槽应考虑防止因电极结垢而影响运转的措施，设备应在无检修及不酸洗电极的状态下，保

证累计运转 250 h 以上。

4.7.6 连续式运转的电解槽，如槽内为压力流时壳体应承受 1.5 倍工作压力的水压试验无外泄及渗漏。

4.8 电解电极

4.8.1 电解阳极寿命

4.8.1.1 电解阳极耐腐蚀性优劣及使用寿命长短，用电极在硫酸溶液中高电流密度下进行强化寿命试

验的失效时间来考核，不同质量等级的设备应满足相应要求。

4.8.1.2 电解阳极必须采用带金属氧化物涂层的活性阳极。

4.8.1.3 阴极材质应采用 ICrl8Ni9Ti 或耐腐蚀性能优于其他的不锈钢，也可以使用纯钛或钛合金。

4.9 盐水调配装置

4.9.1 盐水调配装置中的饱和食盐水箱应能容纳所配套设备运行 100 h 所需的固体食盐。

4.9.2 盐水调配系统的箱体,管路及阀门均应采用防腐蚀材料制造。

4.9.3 盐水调配装置在连续运转中浓度变化应小设定值±10％。

4.9.4 所配制的食盐水的浑浊度应小于 200 mg/L。

4.9.5 用于与连续式运转设备配套的盐水调配装置，必须具有维持电解液流量衡定的措施，在次氯酸

钠消毒设备正常工作时，盐水流量的变化范围应小于额定流量的±5％。

4.9.6 次氯酸生成器配套的盐水调配装置，如需要在现场建造构筑物时，生产厂应提供详细图纸。

4.10 次氯酸溶液储液箱

4.10.1 间歇式运转的设备有效氯产率大于 25 g/h 时，必须具备次氯酸钠溶液储液箱。

4.10.2 储液箱的有效容积，应大于设备满负荷运行 4 h 所产生的次氯酸溶液体积。

4.10.3 次氯酸溶液储液箱应设置液位计，液位计标尺及额定容量的液位标志。

4.10.4 次氯酸溶液储液应设置液体放空口，打开液体放空阀后，应能在 10 min 内将液体全部排除。

4.10.5 储液箱的材质应采用不透光的耐腐蚀材料。

5 试验方法

5.1 次氯酸溶液理化性能试验

在设备正常运转的状态下,用100 mL烧杯取出电解槽中的次氯酸溶液。采用人工目测方法，检查溶

液的色泽及透明情况。

5.2 电解电源的耐压试验和绝缘电阻测量

试验方法应符合GB/T 3859.1中的有关规定。

5.3 电解电源温升试验

按GB/T 3859.1中有关规定进行，温升试验可与连续运转同时进行。

5.4 设备通电

5.4.1 检查设备整机工作状态及电解电流调节范围。

5.4.2 试验前按图纸要求检查电路和管路的装配情况，检查正常后接通盐水管路，按设备额定状态加

注电解液，各部分应工作正常，且无泄漏。

5.4.3 接通设备电源线路，并调节电解电流为额定值，电解 30 min 设备工作应正常。

5.4.4 调节电解电流控制装置在外电源电压为额定值-10％时，输出电解电流应能调节到额定值+10％
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处，电源电压力额定值+10％时，电解电流应能调节到额定值-10％处。试验时输入端允许用自耦调压器

改变输入电压值。

5.4.5 试验后，将电解槽及储液箱排空，并记录放空时间。

5.5 整机输入功率

试验中在额定运转状态下用一定时间内设备电源进线上安装的电度表计量值除以电解时间计算得

出，也可以直接用瓦特表测得，单位kW。

5.6 电解液温升

对于连续式运转电解槽，电解液温升用连续运转试验终了时的次氯酸液出口温度减电解液进口温度，

单位为℃。对于间歇式运转电解槽，用一个电解周期的电解终了时次氯酸钠液温度减去电解开始时的电

解液温度，单位为℃。

5.7 电气接点温升

5.7.1 在设备稳态工作中，当被检测点的温度变化小于 1 ℃/h 时，接点温度与环境温度之差为该点的

温升，电气接点温度的测量采用半导体点温计，周围环境温度测量采用二支以上玻璃温度计，安装在距

设备 1 m 远，高度 1 m 的位置。温升试验中周围环境温度在 10 ℃～40 ℃范围内，环境中不应有对温

升测试有

5.7.2 试验中设备上仪表的显示值，与 0.5 级仪表显示值的误差应小于 2.5％。

5.8 超载试验

超载试验在连续工作试验之后进行，试验时应使电解电流、电解液流量分别保持各自额定值110％,

超载试验时间1 h,设备应工作正常。

5.9 与水接触的部件和水处理材料的卫生安全要求

凡与水接触的输配水设备、水处理材料和防护材料都应符合GB/T 17219的要求。

6 检验规则

6.1 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

6.2 出厂检验

6.2.1 设备在交货前须按规定的项目及试验方法逐台进行出厂检验，产品经出厂检验合格才能交付使

用。

6.2.2 出厂检验项目为 4.2.3、4.5、4.6.2、4.6.4。

6.3 型式检验

6.3.1 有下列情况之一者必须进行型式检验：

——新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

——正式生产后，产品主要的材料及允器件有较大变动时，电解槽结构参数改变时，电极加工工

艺改变时；

——正常生产中，每生产 100 台(年产少于 100 台的每半年 1 次)；

——产品长期停产，恢复生产时；

——出厂检验结果与上次形式检验有较大差异时；

——国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

6.3.2 型式检验项目为第 4 章全部内容。

6.4 判定规则
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任一台被检设备，存在某一项不合格时，应从该批产品中重新加倍抽样并对不合格项目进行复检，

如果仍不合格应停止生产，待查清原因后，重新进行检验。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志

每台设备应在规定的位置上固定铭牌，铭牌的内容规定如下:

——制造厂名、商标；

——设备名称；

——产品标记、产品型号；

——设备制造编号(或口期)或生产号；

——产品的主要技术参数(有效氯产率、电源电压、额定电解电流、电解电压、电解液浓度、电解

液耗量)。

7.2 包装

7.2.1 包装方法:一般为箱装、个别备件、附件也可采用捆装。

7.2.2 包装应防潮、防震，包装件外形尺寸和重应符合 GB/T 13384 的规定，包装顶部一般为平顶。

7.2.3 产品装箱前应使其重心位置居中靠下，重心偏高的产品尽可能采用卧式包装。重心偏离中心较

明显的产品采取相应的平衡措施。

7.2.4 包装箱应具有足够的强度，起吊试验，堆垛试验和公路运输试验符合 GB/T 13384 规定。

7.2.5 产品应进行防雨包装，应符合 GB/T 13384 的要求。

7.2.6 包装标志应使用冲洗不掉的油漆、油墨等，准确、清晰、牢固，一般包含：

——产品型号、名称、规格和数量；

——箱号；

——箱体最大外形尺寸[长×宽×高(cm)]；

——净重与毛重(kg)。

7.2.7 产品分多箱包装时，箱号采用分数表示，分子为箱号分母为总箱数，主机箱应为 1 号箱。

7.2.8 凡需起吊和重心明显偏离中心的包装件，应标注“由此起吊”和“重心”的标志，并准确喷刷

在包装件相应的位置上。

7.2.9 随机文件包括:

——使用说明书；

——产品合格证；

——装箱单；i

——随机备附件清单；

——其他有关技术资料。

7.3 运输和和贮存

运输中注意防震，应贮存在无腐蚀介质、油污的干净的环境内、避免杂乱堆放和与其它物件混放持

通风，防止暴晒。
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