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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会提出并归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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半柔性路面沥青摊铺厚度测量装置 

1 范围 

本文件规定了半柔性路面沥青摊铺厚度测量装置的术语和定义、结构及原理、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、运输及贮存。 

本文件适用于半柔性路面沥青摊铺厚度测量装置的生产及检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB 11463 电子测量仪器可靠性试验 

GB/T 13306 标牌 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

半柔性路面沥青摊铺厚度测量装置 semi-flexible asphalt paving thickness measuring device 

可以对路面沥青摊铺厚度进行测量的工具。 

4 结构及原理 

结构 4.1 

结构图如图1所示。 
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注： 1、测量杆；1.1、杆体；1.2、锥形插入部；1.3、刻度标识部；1.4、轴向限制槽；1.5、定位孔；2、操作手

柄；2.1、容纳槽；2.2、固定部；2.3、固定通孔；3、测量套筒；3.1、连接件；3.2、横杆；3.3、轴向通孔；

3.4、活动柱体；3.5、开口槽；3.6、拨片；3.7、定位螺栓；3 .8、滑动块；4、定位件。 

图1 结构图 

原理 4.2 

4.2.1 结构原理 

沥青面层摊铺厚度测量装置，测量杆包括杆体以及设置在杆体顶部的操作手柄，杆体的底部设置有

锥形插入部，杆体上设置有刻度标识部，杆体的顶部为刻度标识部的起始测量点，测量套筒滑动套设在

杆体上，杆体与测量套筒长度之差大于沥青面层的厚度，测量套筒的顶部设置有连接件，操作手柄上设

置有可对连接件进行固定的固定部，测量套筒的底部设置有定位件，定位件与测量套筒垂直设置。能够

方便的将锥形插入部插入到沥青混凝土中，测量人员操作过程中与沥青混泥土有很大的距离，能够确保

施工人员的安全，测量过程中无需机械配合，施工效率高。 

4.2.2 工作原理 

在使用过程中，具有以下两个操作步聚： 

a) 第一步，在初始状态下通过固定部对连接件进行固定，使得测量套筒处于固定状态，连接件

与操作手柄相固定，连接件上的测量对准部与刻度标识部的起始测量点相对齐，由于测量套

筒的长度小于杆体的长度，此时杆体的底部从测量套筒底部伸出形成一个插入段，插入段的

长度 L大于沥青面层的厚度，例如沥青面层标准厚度为 15cm，杆体长度为 100cm，测量套筒 3

的长度为 70cm，则插入段的长度 L为 30cm，随后量测人员手持操作手柄，竖直将测量杆插入

摊铺的沥青混凝土中至底部接触下承层，此时插入段一部分插入至沥青混凝土(称为插入部)，

插入部的长度即为需要测量的沥青混泥土的厚度，另一部分位于沥青混泥土的上方(称为露出

部)； 

b) 第二步，通过固定部接触对连接件的固定，测量套筒处于活动状态，保持杆体处于竖直状态，

使得测量套筒沿杆体缓慢下落，直至定位件接触到沥青混泥土，读取测量套筒下降的高度值 H，

H 与露出部的长度相同，则需要测量的沥青混泥土的厚度(插入部的长度)＝L-H，如插入段的

长度 L为 30cm、H为 18cm，则需要测量的沥青混泥土的厚度为 12cm，其厚度小于沥青面层的
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标准厚度，即松铺厚度不满足施工要求，测量结束后，首先提起测量套筒，随后上提测量即

完成测量。 

5 技术要求 

一般要求 5.1 

5.1.1 所有外购件和外协件应有产品合格证明文件，经验收合格后方可进行装配。 

5.1.2 产品应符合本标准规定，并按照规定程序批准的图样和技术文件制造。 

外观质量 5.2 

5.2.1 表面不应有缺损或锈蚀，刻线数值应清晰、均匀。 

5.2.2 外表面应处理光滑，易于清理，所有可维修部件的表面都不应有尖角毛刺等。 

5.2.3 各零部件应光滑，轮廓整齐，不应有明显的凹凸、缺口、卷边、夹渣等缺陷。 

5.2.4 制件表面在涂漆前应将铁锈、氧化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。 

机械结构 5.3 

5.3.1 组装应平衡良好，牢固可靠，在正常运转时不应有明显的振动。 

5.3.2 应满足所需要的机械强度和刚性，性能可靠，使用时不应有异常声响。 

5.3.3 设计与安装应充分考虑调试、操作及维修的方便性。 

5.3.4 各部件紧固后不应有颤动，松动的情况，紧固件应采取有效的防松措施并做防松标志。 

5.3.5 产品的工作位置应安全、可靠。 

性能 5.4 

5.4.1 装置应制作简易，体积轻巧、方便携带。 

5.4.2 应能够确保施工人员的安全。 

5.4.3 测量过程中无需机械配合，施工效率高，成本低，且对使用人员技术水平要求较低，可广泛使

用。 

5.4.4 量测速度与摊铺作业速度有较高的匹配度，不会存在安全隐患，作业效率高。 

精准度 5.5 

各技术指标数据把控应精准，刻度数值应精确，确保测定的数值具有较高的精准度。 

灵活性 5.6 

移动部件移动时应平稳、灵活，移动到任意位置时,测量杆不应有晃动现象，以防测得的数据出现

误差。 

耐高温 5.7 

沥青混凝土摊铺在高温下进行，对温度控制要求较高，操作人员容易被高温沥青烫伤手，所选材料

应具有耐高温性能，在测量使用过程中不易损坏。 

可靠性 5.8 

应具有较高的可靠性，在测量过程中牢固可靠。 

6 试验方法 

外观质量 6.1 

在自然光线下，采用目测法及手触法。 

机械结构 6.2 
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通过视检和有关的试验确定其是否合格，正常使用条件下观察运行是否运行平稳、有无异响、各零

部件有无脱落现象。 

性能 6.3 

在产品使用过程中观测是否符合产品标准规定的尺寸和重量等要求。 

精确度 6.4 

多次测量去均值，进行比对。 

灵活性 6.5 

在使用过程中观测各移动部件是否灵活稳固。 

可靠性 6.6 

按GB 11463的相关方法进行。 

7 检验规则 

检验分类 7.1 

分为出厂检验和型式检验。 

出厂检验 7.2 

7.2.1 产品经本单位质检部门检验，检验合格后方可出厂。 

7.2.2 每台设备均应进行出厂检验，出厂检验的检验项目符合表 1要求。 

表1 检验项目 

项目 出厂检验 型式检验 

外观质量 √ √ 

机械结构 √ √ 

性能 √ √ 

精确度 - √ 

灵活性 √ √ 

可靠性 - √ 

注： “√”为必检项目，“-”为不检项目。 

型式检验 7.3 

7.3.1 型式检验项目包括本文件要求中的所有项目，一般情况下一年进行一次型式检验。 

7.3.2 存在下列情况之一的也应进行型式检验： 

—— 新产品或老产品转厂生产时； 

—— 正式生产的产品在结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

—— 产品停产 1年以上，重新恢复生产时； 

—— 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

—— 国家有关部门提出进行型式检验的要求时。 

判定规则 7.4 

7.4.1 出厂检验项目均符合相关要求，则判为合格，如有一项不符合则判为不合格。 

7.4.2 型式检验样品应从出厂检验合格品中随机抽取，结果符合本文件要求则判为合格，如有一项不

符合则判为不合格。 

8 标志、包装、运输及贮存 

标志 8.1 
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8.1.1 每个产品均应有清晰、耐久的产品铭牌，产品铭牌应符合 GB/T 13306 的规定。 

8.1.2 产品铭牌应包括以下内容: 

c) 产品名称； 

d) 型号； 

e) 产品生产日期及批号； 

f) 生产企业名称； 

g) 产品主要技术参数； 

h) 合格证等。 

包装 8.2 

8.2.1 应符合 GB/T 191 的规定。 

8.2.2 内包装应有塑料袋密封并具有弹性材料减振，外包装应用木箱、金属箱或特制的集装箱装运(或

采用供需双方认可的其他方法装运)。  

8.2.3 包装箱应包括质量证明书或合格证，内容应包括： 

—— 供方名称； 

—— 产品名称； 

—— 产品牌号； 

—— 产品规格； 

—— 状态； 

—— 批号； 

—— 所规定的各项检验结果和监督部门印记； 

—— 包装日期。 

运输 8.3 

8.3.1 产品的运输和装卸必须严格遵守包装箱上标志的规定。 

8.3.2 运输中应有遮篷，不应有剧烈振动、撞击，运输、搬运过程中应轻拿、轻放。 

8.3.3 在长途运输中应有防锈防腐措施。 

贮存 8.4 

应存放在通风良好，防潮，防晒，防腐蚀的库房内，且没有酸、碱等腐蚀性气体或液体的环境中，

保管时不要在装置上堆放重物。 

 


