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7
质量分级及“领跑者”评价要求 非调质冷镦钢热轧盘条
[bookmark: _Toc65687978][bookmark: _Toc385602847][bookmark: _Toc385601798][bookmark: _Toc415043488][bookmark: _Toc415043895][bookmark: _Toc23920][bookmark: _Toc415043549]1 范围
本文件规定了非调质冷镦钢热轧盘条产品质量及企业标准水平评价的评价指标体系和评价方法及等级划分。
本文件适用于非调质冷镦钢热轧盘条质量及企业标准水平评价。相关机构开展质量分级和企业标准水平评估、“领跑者”评价以及相关认证时可参照使用，企业在制定企业标准时也可参照本文件。
[bookmark: _Toc385601799][bookmark: _Toc65687979][bookmark: _Toc415043896][bookmark: _Toc385602848][bookmark: _Toc415043550][bookmark: _Toc17469][bookmark: _Toc415043489]2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 224  钢的脱碳层深度测定法
GB/T 228.1   金属材料  拉伸试验  第1部分：室温试验方法
GB/T 6394  金属平均晶粒度测定方法
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 10561  钢中非金属夹杂物含量的测定  标准评级图显微检验法
GB/T 14981  热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差
GB/T 23331  能源管理体系  要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 29087  非调质冷镦钢热轧盘条
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
YB/T 5293  金属材料顶锻试验方法
[bookmark: _Toc385601800][bookmark: _Toc415043551][bookmark: _Toc385602849][bookmark: _Toc415043490][bookmark: _Toc415043897][bookmark: _Toc19706][bookmark: _Toc65687980]3 术语和定义
[bookmark: _Toc362172291][bookmark: _Toc361997824][bookmark: _Toc361323765][bookmark: _Toc362005232][bookmark: _Toc362007003]本文件没有需要界定的属于和定义。
[bookmark: _Toc415043899][bookmark: _Toc375076815][bookmark: _Toc415043553][bookmark: _Toc415043492][bookmark: _Toc65687981][bookmark: _Toc528835813][bookmark: _Toc25668][bookmark: _Toc415043496][bookmark: _Toc415043557][bookmark: _Toc415043903][bookmark: _Toc385602850]4 基本要求
[bookmark: _Toc65687984][bookmark: _Toc33563757][bookmark: _Toc401669933][bookmark: _Toc35259974]4.1 近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。
4.2 企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
4.3 企业可根据GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001、GB/T 45001建立并运行相应质量、能源、环境、职业健康安全体系，鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。
4.4 产品应为量产产品，非调质冷镦钢热热轧盘条质量分级及“领跑者”标准应满足国家强制性标准及行业标准规定的要求。
5 评价指标及要求
5.1 评价指标分类
5.1.1 非调质冷镦钢热轧盘条质量分级及“领跑者”评价指标体系包括基础指标、核心指标和创新指标。
[bookmark: _Hlk165303886]5.1.2 基础指标包括尺寸、外形、重量、化学成分、力学性能（除断面收缩率）、晶粒度、断面伸缩率。
5.1.3 核心指标包括脱碳层、冷顶锻试验、表面质量；核心指标分为三个等级，包括领跑者水平，相当于企标排行榜中5星级水平；优质水平，相当于企标排行榜中4星级水平；达标水平，相当于企标排行榜中3星级水平。
5.1.4 创新性指标为非金属夹杂物，可划分成领跑者水平和优质水平两个等级，其中领跑者水平相当于企标排行榜中的5星级水平，优质水平相当于企标排行榜中4星级水平。
5.2 评价指标体系框架
5.2.1 非调质冷镦钢热轧盘条评价指标体系框架符合表1的规定。
[bookmark: _Hlk42778042]表1  非调质冷镦钢热轧盘条“领跑者”标准评价指标体系框架
	[bookmark: _Toc35353330][bookmark: _Toc323891329][bookmark: _Toc323891250][bookmark: _Toc353278168][bookmark: _Toc324165027][bookmark: _Toc324165077][bookmark: _Hlk165304040]序号
	基础指标
	评价指标
	指标来源
	指标水平分级
	判断依据/方法

	
	
	
	
	领跑者水平
（5星）
	优质水平
（4星）
	达标水平
（3星）
	

	1
	
	尺寸、外形、重量
	GB/T 14981
	盘条的尺寸、外形及允许偏差不低于GB/T 14981-2009中B级精度的规定
重量符合GB/T 14981-2009的要求
	GB/T 29087-2012中5

	2
	
	化学成分
	GB/T 29087-2012
	化学成分符合GB/T 29087-2012中6.1规定
	GB/T 29087-2012中6.1

	3
	
	力学性能（除断面收缩率）
	GB/T 29087-2012
	力学性能满足GB/T 29087-2012中6.5规定
	GB/T 29087-2012中6.5

	4
	
	晶粒度
	GB/T 6394
	铁素体晶粒度≥11级
	GB/T 29087-2012中6.4

	5
	核心
指标
	断面收缩率Z/%
	GB/T 29087-2012
	MFT8≥60
MFT9≥58
MFT10≥56
	MFT8≥56
MFT9≥54
MFT10≥52
	断面收缩率满足GB/T 29087-2012中6.5规定
	GB/T 228.1

	6
	
	脱碳层
	GB/T 29087-2012
	D≤10mm，不允许有全脱碳层，总脱碳层深度≤0.08mm；
D＞10mm，不允许有完全脱碳层，总脱碳层深度≤0.8%d
	D＜7.0mm，全脱碳层深度≤0.008mm，总脱碳层深度≤0.08mm；
D：7.0-15.0mm，全脱碳层深度≤0.01mm，，总脱碳层深度≤0.1mm；
D＞15.0-20.0mm全脱碳层深度≤0.02mm，，总脱碳层深度≤0.15mm
	脱碳层满足GB/T 29087-2012中6.7规定
	GB/T 224

	7
	
	冷顶锻
	GB/T 29087-2012
	1/4冷顶锻试验，不得出现裂纹
	1/3冷顶锻试验，不得出现裂纹
	1/2冷顶锻试验，不得出现裂纹
	YB/T 5293

	8
	
	表面质量
	GB/T 29087-2012
	表面存在的发纹深度不超过0.05mm 
	盘条表面允许存在深度不超过公差之半的个别擦刮痕和麻点 
	盘条表面质量符合GB/T 29087-2012中6.9的规定
	目测

	9
	创新
指标
	非金属夹杂物
	GB/T 29087-2012
	盘条应进行非金属夹杂物检验，A类≤2级，B类≤1.5级，C类≤2级，D类≤1.5级，合格级别A+B+C+D细系级别总和应≤5.0级
	在企业标准中作为必检项，夹杂物级别未做判定
	
	GB/T 10561



6 评价方法及等级划分
6.1 对具体产品企业标准的全部指标进行综合评价，评价结果划分为领跑者水平、优质水平、达标水平，划分依据见表2。
6.2 综合评价满足表2中领跑者水平的企业标准为“领跑者”标准，符合表2中领跑者水平的产品为“领跑者”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421中4.4图4-1自我声明“领跑者”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421中4.5图5-1“领跑者”产品认证标识。
6.3 综合评价满足表2中优质水平的企业标准为“优质”标准，符合表2中优质水平的产品为“优质”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421中4.4图 4-2自我声明“优质”标识，认证标识可使用 T/CSTE 0421中4.5图5-2“优质”产品认证标识。
6.4 综合评价满足表2中达标水平的企业标准为“达标”标准，符合表2中达标水平的产品为“达标”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421中4.4图 4-3自我声明“达标”标识，认证标识可使用 T/CSTE 0421中4.5图5-3“达标”产品认证标识。
表2  指标评价要求及等级划分
	评价等级
	满足条件

	领跑者水平
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标领跑者水平（5星级）要求
	创新指标要求（可选）

	优质水平
	
	
	核心指标优质水平（4星级）要求
	创新指标要求（可选）

	达标水平
	
	
	核心指标达标水平（3星级）要求
	—
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