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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会提出并归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：
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多功能躺椅灯光手腕式调节装置

1 范围

本文件规定了多功能躺椅灯光手腕式调节装置的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输及贮存。

本文件适用于多功能躺椅灯光手腕式调节装置的生产及检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 4208 外壳防护等级（IP代码）

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

GB 6388 运输包装收发货标志

GB/T 13306 标牌

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 技术要求

4.1 一般要求

多功能躺椅灯光手腕式调节装置应符合本标准的要求，并按规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.2 外观

4.2.1 表面不应有明显的凹痕、划伤、裂纹、变形和污染。

4.2.2 表面涂覆层应均匀，不应起泡、龟裂、脱落和磨损。

4.2.3 金属零部件不应有锈蚀及其他机械损伤。

4.2.4 零部件应紧固无松动，开关、按钮和其他控制部件应灵活可靠。

4.3 装配

装置各部件应齐全、完整，装配牢固，连接可靠，活动部件应运动灵活，固定部件应无脱落现象。

4.4 外壳防护等级

装饰外壳防护等级应符合GB/T 4208的要求。

4.5 机械耐久性

装置应具有足够的机械耐久性。

4.6 电气安全

应符合GB/T 5226.1的要求。

5 试验方法

5.1 外观



T/QGCML XXXX—XXXX

2

在自然光线下，采用目视法进行检查。

5.2 装配

采用目视、手触法进行检查。

5.3 外壳防护等级

应按GB/T 4208的规定执行。

5.4 机械耐久性

调节装置进行3000次空载操作循环，调节装置可动部件应达到两个方向的最大操作，试验后调节装

置应无损伤，并且预期功能完好。

5.5 电气安全

应按GB/T 5226.1的规定执行。

6 检验规则

6.1 检验分类

分为出厂检验和型式检验。

6.2 出厂检验

装置出厂需本厂质检部门检验，检验合格后附合格证方可出厂，检验项目符合表1规定。

表 1 检验项目

项目 出厂检验 型式检验

外观 √ √

装配 √ √

外壳防护 - √

机械耐久性 - √

电气安全 - √

注：“√”为必检项目，“-”为不检项目。

6.3 型式检验

6.3.1 常规情况下型式检验一般一年一次，型式检验项目符合表 1 内容。

6.3.2 有下列情况之一时，也应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产时；

b) 正式生产的产品在结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产 1 年以上，重新恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 国家有关部门提出进行型式检验的要求时。

6.4 判定规则

6.4.1 出厂检验

检验项目全部符合本文件要求时出厂检验判为合格，有一项不符合的则判为不合格。

6.4.2 型式检验

型式检验项目符合本文件规定时则判定该产品合格，若有不符合规定的则判为型式检验不合格。
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7 标志、包装、运输及贮存

7.1 标志

装置在明显部位应有符合GB/T 13306规定的标志，字迹应清晰、耐久，内容包括：

a) 产品名称、型号；

b) 产品使用说明书；

c) 制造厂名称；

d) 制造日期和出厂编号。

7.2 包装

包装贮存图示标志和运输包装收发标志应按 GB/T 191、GB 6388 的规定执行。

7.3 运输

装置在运输过程中要防止机械碰撞及日晒雨淋，在搬运过程中要保持外包装完好，应小心轻放，不

应撞击，防止损坏。

7.4 贮存

装置应贮存在通风、干燥、防晒、防雨、无腐蚀性气体的仓库内，并应远离热源。
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