
附件 4：

中汽协会《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》

团体标准编制说明

一、工作简要过程

（一）任务来源
随着电动汽车产业的高速发展，电动汽车动力电池的安全性能成为了大众的焦点。

电池信号采集线是电动汽车动力蓄电池 BMS 系统所需配备的重要部件，实现连接数据采

集和传输、监控动力电池电芯的电压和温度，同时保护汽车动力电池电芯，拥有过流保

护功能、异常短路自动断开等功能。此前电动汽车动力接电池包时每一根线束到达一个

电极，当动力电池包电流信号很多时，需要很多根线束配合，对空间的电池采集线采用

传统铜线线束方案，常规线束由铜线外部包围塑料而成，连挤占大。电池包装配环节，

传统线束依赖工人手工将端口固定在电池包上，自动化程度低。相较铜线线束，电池信

号采集板由于其高度集成、超薄厚度、超柔软度等特点，在安全性、轻量化、布局规整

等方面具备突出优势，此外电池信号采集板厚度薄，电池包结构定制，装配时可通过机

械手臂抓取直接放置电池包上，自动化程度高，适合规模化大批量生产，电池信号采集

板替代传统线束趋势明确。

通过制动力电池信号采集板的标准，可以推动电动汽车动力电池信号采集板技术的

发展，并促使不同厂商在产品设计和制造中遵循一致的标准。这有助于提高技术的稳定

性、可靠性和互操作性，降低产品研发和生产成本，促进技术的标准化和产业的健康发

展，通过推动技术的不断创新和进步，提高新能源汽车的安全性、可靠性和互操作性，

加快新能源汽车的普及和推广，促进新能源汽车产业的发展。电池信号采集板是将电芯

连接和电芯数据采集集成在的模块化产品，有助于产品结构的优化、模块化设计和自动

化生产。未来的趋势是产品组件的集成化，逐步普及和推广，成为新能源汽车行业的标

准化技术，随着新能源汽车市场的不断扩大和技术的不断进步，电池信号采集板电池连

接系统将会越来越受到重视和应用。同时，电池信号采集板电池连接系统也将不断升级

和改进。例如和无线采集系统的集成、和电池盖板的集成、和从控板的集成等。

2023 年 8 月，正式向中汽协会提出立项申请，并参与了立项评审。

2023 年 11 月，中汽协会批准该标准正式立项，计划任务编号 2023-101，计划名称

《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》。

（二）主要起草单位及任务分工
牵头单位：苏州恒美电子科技股份有限公司。

共同起草单位：广汽埃安新能源、清华大学苏州汽车研究院（吴江）、一汽解放

汽车有限公司、华业检测、昆山金益通讯电子科技有限公司、常州固堡电子有限公司、

昆山圣丰电子科技有限公司、苏州普诺英精密科技有限公司、昆山恩能聚新能源科技有

限公司。

（三）标准研讨情况
2023 年 3 月~7 月，苏州恒美电子科技股份有限公司和清华大学苏州汽车研究院相

关技术人员，成立标准研究工作小组，就电动汽车动力电池信号采集板的现状进行行业

研究。结合设备生产企业和整车厂的现状，编写了《电动汽车动力电池信号采集板技术



条件》的第一版本草案和其他立项材料。

2023 年 8 月 9 日，由中国汽车动力电池产业创新联盟组织召开《电动汽车动力电池

信号采集板技术条件》标准立项评审会议，会议由 7 名专家组成评审专家组。创新联盟

秘书处负责人对本团体标准进行了立项工作汇报，专家组进行了咨询，专家组一致认为

目前动电动汽车动力电池信号采集板目前国内外尚无响应的标准规范，该项标准的编制

对于动力电池产业的发展有重要意义，一致同意《电动汽车动力电池信号采集板技术条

件》通过立项申请。

2023 年 8 月 26 日，工作组召开第一次研讨会，就第一版标准草案开展现场交流讨

论。会议邀请了专家做现场指导。重点对信号采集板的技术要求及测试方法进行讨论。

会议形成如下一致意见。增加对 GB/T 19596 的引用。增加对汇流排与绝缘支架间焊接

强度的要求与试验方法。增加机械性能中垂直拉力的要求与试验方法。工作组根据会议

结果和内部讨论后形成《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》的第二版草案。

2023 年 11 月，中汽协会批准该标准正式立项，计划任务编号 2023-101，计划名称

《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》。

2024 年 1 月 25 日，工作组召开第二次研讨会，就第一版标准草案开展现场交流讨

论。会议邀请了专家做现场指导。重点对信号采集板的技术要求及测试方法进行讨论。

会议形成如下一致意见。增加对国标 GB/T 38031 的引用，去掉对热敏电阻的来料检测

要求及方法，同时在 5.3、5.4 的测试方法中增加测试示意图方便理解。工作组根据会

议结果和内部讨论后形成《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》的第三版草案。

2024 年 3 月 25 日，工作组向针对标准进行了征求意见稿初稿逐段逐句的进行了讨

论，并对个别文本错误进行了修订，会后工作组一致同意将标准征求意见稿提交中国汽

车工业协会申请公示征求意见。

二、标准编制原则和主要内容
2.1 标准制定原则

根据《中华人民共和国标准法》、《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结

构和起草规则》（GB/T 1.1-2020）进行编制。

2.1.1 通用性原则

本文件规定了电动汽车动力电池信号采集板的一般要求、技术要求和检验方法、检

验规则、包装、标志、贮存、运输和随机文件等内容。本文件适用于电动汽车动力电池

信号采集板的设计、制造、检验、验收和使用等。

2.1.2 指导性原则

本文件规定了电动汽车动力电池信号采集板的一般要求、基本尺寸要求、技术参数

要求、安全要求、可靠性和噪声等技术要求，并针对每项技术要求提出了检验方法。针

对设备的检验规则、包装、标志、贮存、运输和随机文件等内容也进行了明确的规定。

2.1.3 协调性原则

本文件对电动汽车动力电池信号采集板的性能提出了要求，与等文件协调统一。

2.1.4 兼容性原则

本文件提出的技术要求充分考虑了当前国内外关于电动汽车动力电池信号采集板

的发展现状和商业化落地趋势，并注重技术前瞻性和实用性，具有普遍适用性。

2.1 标准主要内容

本文件规定了电动汽车动力电池信号采集板的一般要求、技术要求和检验方法、检

验规则、标识、包装、贮存和运输等内容。

本文件适用于电动汽车动力电池信号采集板的设计、制造、检验等。



序号 项目 要求 方法

1 外观要求 4.2 5.2

2 汇流排与端子的强度要求 4.3.1 5.3.1

3 汇流排间的异种材料的强度要求 4.3.2 5.3.2

4
电路板、汇流排与绝缘支架的强度要

求
4.3.3 5.3.3

5 电路板中焊接点的强度要求 4.3.4 5.3.4

6 电路板表面耐磨与弯折的性能要求 4.3.5 5.3.5

7 电路板线路导通 要求 4.4.1 5.4.1

8 电路板绝缘电阻、介质耐电压要求 4.4.2 5.4.2

9 接触电阻要求 4.4.3 5.4.3

10 耐盐雾性能 4.5.1 5.5.1

11 耐振动性能 4.5.2 5.5.2

12 高温高湿耐久性能 4.5.3 5.5.3

13 耐冷热冲击性能 4.5.4 5.5.4

14 耐高温性能 4.5.5 5.5.5

15 耐低温性能 4.5.6 5.5.6

三、采用国际标准和国外先进标准情况
尚无。

四、主要关键指标及试验验证情况
2.3.1 汇流排&端子的强度：汇流排接头应具备足够的机械强度，避免接触松动和短

路等故障的发生。考虑到动力电池的安全性，参照 GB/T 2651 的方法进行试验，要求连

接处水平拉力应≥300N，垂直拉力应≥40N。
2.3.2电路板绝缘电阻、介质耐电压：如果电气设备没有经过绝缘电阻测试,绝缘材

料的状况未知,可能导致电流泄露,电击等安全隐患。考虑到动力电池的安全性，应在采

用绝缘耐压测试仪进行所有电压回路、温度传感器线路测试，测试电压应从零上升到

1000Vdc，速率不大于500V/s，保持60s。线路与线路之间应无击穿和电弧现象，漏电流

＜1mA；绝缘电阻≥500MΩ。

2.3.3 电路板中焊接点强度：焊接强度检测是确保焊接质量的重要手段之一。如果

焊接强度不达标，焊接接头可能会出现开裂、断裂等问题，从而导致信号采集板的损坏、

动力电池事故以及整车安全事故等严重后果。考虑到动力电池的安全性，参照 GB/T 2651

的方法进行试验。

2.3.4 耐高温性能试验：考虑到动力电池信号采集板是动力电池的重要安全部件，

高温试验应按照 GB/T 28046.4-2011 中 5.1.2 规定的方式进行，完成后需对信号采集板

进行机械性能和电气性能的检查。

2.3.5 耐低温性能试验：考虑到动力电池信号采集板是动力电池的重要安全部件，

高温试验应按照 GB/T 28046.4-2011 中 5.1.1 规定的方式进行，完成后需对信号采集板

进行机械性能和电气性能的检查。

2.3.6 耐振动性能：考虑到动力电池信号采集板是动力电池的重要安全部件，振动

试验应按照 GB/T 38031 规定的方式进行，完成后需对信号采集板进行机械性能和电气

性能的检查。

2.3.7 耐盐雾性能：考虑到动力电池信号采集板是动力电池的重要安全部件，振动

试验应按照 GB/T 2423.3 规定的方式进行，完成后需对信号采集板进行机械性能和电气

性能的检查。



五、与现行法律、法规和政策及相关标准的协调性
《电动汽车动力电池信号采集板技术条件》与其它现行标准协调配套良好，它引用

了 GB/T 2423.3 环境试验 第 2 部分：试验方法 试验 Cab：恒定湿热试验、GB/T 2651 金

属材料焊缝破坏性试验 横向拉伸试验、GB/T 38031 电动汽车用动力蓄电池安全要求等

的内容，与其他标准不发生矛盾。

六、贯彻标准的要求和措施建议
由于在标准修订期间，国内主流的汽车整车企业已经对标准中所有的相应内容进行

了充分的讨论及试验验证，建议发布实施后由中国汽车动力电池产业创新联盟联合标准

起草单位组织标准宣贯。

七、其他需要说明的事项
本标准为推荐性标准，不做强制要求，目的在于促进行业的规范化发展。


