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	前言
	通信用预制混凝土手孔标准
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语
	预制混凝土手孔 Prefabricated concrete handholes
	上覆盖板 Upper cover plate
	井口 Wellhead用于作业人员进出井室的通口。
	井室 Well chamber
	预留孔 Reserved hole
	拉力环 Tension ring
	集水坑 Sump pit
	集水罐 Water-collecting tank

	4　单位及符号
	4.1　单位
	4.2　符号

	5　适用场景及规格尺寸
	5.1　适用场景
	5.1.1　本标准涉及的系列手孔为四壁、底部及手孔上覆均为预制混凝土构件。
	5.1.2　本标准涉及的系列预制混凝土手孔适用于地基土和地下水均无腐蚀性的环境，有腐蚀环境下混凝土中需添加相应防
	5.1.3　标准涉及的系列预制混凝土手孔适用于地质坚实和地震设防烈度不大于8度的地区适用。
	5.1.4　本标准混凝土环境考虑的环境类别为二b类：干湿交替环境，水位频繁变动环境，严寒和寒冷地区的露天环境，严
	5.1.5　本标准涉及的预制混凝土手孔适用于新建通信管道工程，改、扩建通信管道工程根据施工地点的实际情况参考使用
	5.1.6　本标准涉及的预制混凝土手孔的主体及上覆的承载能力是依据其设置地点可能出现的最大荷载等因素确定的，其上
	5.1.7　凡超过本标准规定尺寸和使用条件时，主体及上覆结构应另行设计。
	5.1.8　手孔的地基承载力特征值ƒak≧100kpa。
	5.1.9　手孔内部净高最大允许值为1.4m，超过此高度范围的，其手孔四壁的强度、井壁厚应重新计算。
	5.1.10　车辆荷载取值按照“公路--Ⅰ级”后轴重力标准值 2×140kN计算。

	5.2　规格尺寸
	5.2.1　本标准涉及的手孔尺寸为《通信管道人孔和手孔图集》中列出的规定尺寸手孔。
	5.2.2　通信用预制混凝土手孔的主要规格尺寸应符合表1的规定。

	备注：管孔:是指φ90mm内径的标准孔

	6　材料要求
	6.1　水泥
	6.1.1　预制混凝土手孔使用水泥的品种、标号应符合设计要求，使用前应注意水泥的出厂日期或证明，不得使用过期的水
	6.1.2　各种标号的水泥应符合国家产品质量要求，水泥从出厂到使用的时间超过三个月或有变质迹象的，使用前均应进行
	6.1.3　预制混凝土手孔应采用强度等级为42.5的普通硅酸盐水泥。
	6.1.4　水泥在储存过程中应防止受潮，并应分批购置，按进货日期分别堆放，避免压垛。
	6.1.5　水泥的性能应符合下列规定：水泥的初凝时间不得早于45min，终凝时间不得晚于600min。
	6.1.6　水泥的技术指标应符合现行国家标准GB 175《通用硅酸盐水泥》的有关规定。

	6.2　砂子
	6.2.1　预制混凝土手孔用砂应选用细度模数为2.3～3.2的天然砂或机制砂，用砂应符合下列规定：
	6.2.1.1　砂中的轻物质，按重量计不得超过1%。
	6.2.1.2　砂中的硫化物和硫酸盐，按重量计不得超过1%。
	6.2.1.3　砂中含泥量，按重量计不得超过3%。
	6.2.1.4　砂中不得含有树叶、草根、木屑等杂物。

	6.2.2　砂子的质量指标应符合现行行业标准JGJ 52《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》的有关规定，技术

	6.3　石子
	6.3.1　预制混凝土手孔用石子应选用5mm～25mm连续级配碎石，用石子应符合下列规定：
	6.3.1.1　石料中含泥量，按重量计不得超过1%。
	6.3.1.2　针状、片状石粒含量，按重量计不得超过15%。
	6.3.1.3　硫化物和硫酸盐含量，按重量计不得超过1%。
	6.3.1.4　石子中不得含有树叶、草根、木屑等杂物。

	6.3.2　石子的质量指标应符合现行行业标准JGJ 52《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》的有关规定，技术

	6.4　水
	6.4.1　预制混凝土手孔应使用自来水或洁净的天然水，并应符合下列规定：
	6.4.1.1　不得使用工业废污水和含有硫化物的泉水。
	6.4.1.2　水中不得含有油、酸、碱、糖类等物。
	6.4.1.3　海水不可作为钢筋混凝土用水。
	6.4.1.4　浇筑中发现水质可疑时，应取样送有关部门进行化验，鉴定确认后使用。
	6.4.1.5　预制混凝土手孔用水的比重应为1，容重应为 1000kg/m3。

	6.4.2　混凝土拌合用水、养护用水应符合JGJ 63《混凝土用水标准》的有关规定。

	6.5　钢筋与铁件
	6.5.1　钢筋的材质、规格、型号应满足设计要求，不得有锈片剥落或严重锈蚀，钢筋宜采用HRB400钢筋，钢筋的性
	6.5.2　各种铁件的材质、规格及防锈处理等均应满足质量要求，不得有歪斜、扭曲、飞刺、断裂或破损。铁件的防锈处理
	6.5.3　手孔内设置的拉力(拉缆)环和穿钉，应用普通碳素钢(HRB300级)制造，全部做镀锌防锈处理。穿钉拉力
	6.5.4　集水罐宜采用铸铁加工，并应进行热涂沥青防腐处理。

	6.6　混凝土外加剂
	6.7　材料存放要求
	6.7.1　混凝土原材料应按品种与规格分别存放，并应符合下列规定：
	6.7.1.1　水泥应根据不同生产厂家、不同品种和强度等级按批分别存放；掺合料应根据不同品种、规格和等级按批分别存放
	6.7.1.2　骨料应按不同品种、规格分别存放，并应有防混料、防尘、防雨和排水措施。
	6.7.1.3　外加剂应按不同生产厂家、品种分别存储在专用储罐或仓库内，并作好明显标识。



	7　技术要求
	7.1　混凝土
	7.1.1　混凝土应按GB 50164《混凝土质量控制标准》、GB 50010《混凝土结构设计规范》、GB 50
	7.1.2　混凝土强度等级应不低于C30。
	7.1.3　混凝土配比应按现行行业标准JGJ 55《普通混凝土配合比设计规程》的有关规定，根据混凝土强度等级、耐
	7.1.4　每班或每拌制50盘(不大于50m3)相同配合比的混凝土时，应取样制作2组立方体试件，分别用于测定脱模
	7.1.5　标准立方体试件28d抗压强度的检验与评定应符合GB/T 50107《混凝土强度检验评定标准》的规定。

	7.2　钢筋加工
	7.2.1　钢筋进场后应按品种、规格、批次等分类堆放，并应采取防锈防蚀措施。
	7.2.2　手孔中的钢筋焊接网应符合现行国家标准GB/T 1499.3《钢筋混凝土用钢第3部分：钢筋焊接网》的有
	7.2.3　钢筋制品吊运入模前应对其质量进行检查，并应在检查合格后再入模，吊运时宜采用多吊点的专用吊架。
	7.2.4　钢筋制品应轻放入模，并应采用垫保护层垫块等方式达到钢筋各部位的保护层厚度要求。
	7.2.5　钢筋制品安装位置的偏差应符合表2钢筋制品尺寸允许偏差和检验方法的规定。检查数量：全数检查。检查方法：

	7.3　模具
	7.3.1　预制构件生产企业应编制手孔模具图和钢筋翻样图等制作文件。
	7.3.2　模具应安装牢固、尺寸准确、拼缝严密、不漏浆，精度必须符合设计要求。
	7.3.3　预制构件模具除应满足承载力、刚度和整体稳定性要求外，尚应符合下列规定：
	7.3.3.1　应满足预制构件质量、生产工艺、模具组装与拆卸、周转次数等要求。
	7.3.3.2　应满足预制构件预留孔洞、插筋、预埋件的安装定位要求。

	7.3.4　模具组合前应对模具和预埋件定位架等部位进行清理，严禁敲击。
	7.3.5　模具与混凝土接触的表面应均匀涂刷隔离剂。

	7.4　浇筑
	7.4.1　在混凝土浇筑前应进行预制手孔的隐蔽工程检查，检查项目应包括下列内容：
	7.4.1.1　钢筋的牌号、规格、数量、位置、间距等。
	7.4.1.2　受力钢筋的连接方式、接头位置、接头质量、接头 面积百分率、搭接长度等。
	7.4.1.3　吊环、插筋的规格、数量、位置等。 
	7.4.1.4　预留孔洞的规格、数量、位置等。 
	7.4.1.5　钢筋的混凝土保护层厚度。

	7.4.2　应根据混凝土的品种、工作性、预制构件的规格形状等因素，制定合理的振捣成型操作规程。混凝土应采用强制式
	7.4.3　预制构件采用洒水、覆盖等方式进行常温养护时，应符合现行国家标准GB 50666《混凝土结构工程施工规
	7.4.4　脱模起吊时，预制构件的混凝土强度应达到设计强度的75%，即不应小于15N/mm²。

	7.5　外观质量
	7.5.1　手孔各部件内外或上下表面应平整，不应出现露石、露筋、粘皮、蜂窝、麻面、合缝漏浆和空鼓现象，采用芯模振
	7.5.2　手孔各部件接口工作面应完整、光洁，不应粘有水泥浮浆或浮渣。
	7.5.3　手孔各部件内外表面不应出现任何可见缝，浮缝除外。
	7.5.4　手孔各部件的缺陷修补应完整、组合牢固。

	7.6　产品允许偏差
	7.7　井壁抗渗要求
	7.7.1　应满足GB 55030《建筑与市政工程防水通用规范》相关要求。
	7.7.2　手孔抗渗等级不低于P6。

	7.8　承载力
	7.8.1　成品承载力检验包括轴向承载力检验和顶板承载力检验，轴向承载力检验结应满足本标准第7.8.2条的规定，
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