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[1] DGUV 209 Belastungstabellen fiir Anschlagmittel aus Rundstahlketten, Stahldrahtseilen,
Rundschlingen, Chemiefaserhebebdndern, Chemiefaserseilen, Naturfaserseilen
[2] DIN 21061 Rundstahlketten fur Anschlagketten—-Guteklasse 10
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