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=1 RSB EaeBEHiElR
¥ LR B RAE /%
1 Sh <0. 0008
2 Ca <0. 085-0. 095
3 Sn <1.3-1.4
4 Al <0.02-0. 04
5 As <0. 0005
6 Cu <0. 001
7 Ag <0. 0008
8 Bi <<0. 003
9 Fe <0. 0005
10 Zn <0. 0004
11 Cr <0. 0002
12 Ni <0. 0002
13 Pb RE
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6.3.3 HEMsaReg, HSSEAOUEE LR BRSNS EAE JIF 1070 FIFHUE .
7 REHE
7.1 ERS D
PRI SR A AT T 1R HEGB/T 4103 (AT ) IR e 3k .
7.2 HMRERT

AU AL I8 R Y H N A HEAT -

7.3 AFEERNE
o B E R JIF 1070 F5E 7 54T .
8 L& HIN
8.1 “mHREREFMITU
P2 A B o B ARG A A IS R AL T B A ISR ] A ot
8.2 SEit

o

FEMAZ B bl — P [R]— L2 A7 (0 — B P s e U, H R RSB i ) % (B
ELEIP IR ) 2B EHEZEANKT 1. 0% RAHEANEL 1000 k.

8.3 #IIIHE

BEAL ) 7= b NEBEAT AR S0 AU A 2 R R 06

8.4 HWWERIE

BERPATIRPES AR HEATT G, BLAIZA Ch) 7= i o 53 BOSURS BRI R X AT S TR A

LY SN
'fTJ‘EI)

Ve npa

K RAT G, WAL OF) 77 b 5k . B B RIA

2
UAZ AL O 72 A 4%




	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　生产条件
	3.1　场地要求
	3.2　人员要求
	3.3　设施设备要求

	4　生产工艺
	4.1　工艺流程
	4.2　熔铅
	4.3　精炼
	4.4　元素配置
	4.5　降温
	4.6　脱氧
	4.7　铸锭

	5　生产过程管理
	5.1　基本要求
	5.2　安全生产管理要求
	5.3　生产过程记录要求
	5.4　环境保护与排放

	6　技术指标
	6.1　理化指标
	6.2　外观质量
	6.3　净含量

	7　试验方法
	7.1　化学成分分析
	7.2　外观质量检验
	7.3　净含量的测定

	8　检验规则
	8.1　产品的质量检查和验收
	8.2　混批
	8.3　检验项目
	8.4　检验结果判定


