ICS 77-010
CCS H 04

(2 /i ::

T/XEEPIA XXX—2023

£

EE:

SRR TR EC AR

— IR SUE AL AR ISE

Technical specification for integrated flue gas purification of Luo' dry

desulfurization and denitration removal without ammonia catalytic

2023 - XX - XX X%

CHER & A=)

2023 - XX - XX SLHE

MBHERBARESHERIPE LIS &



T/XEEPIA XXX—2023

H X
Bl B et 1
I 1
2 VT B T o 1
B R A S ettt 2
4 A A T R 3
D B o 4
B R R L 4
(O R % 5
8 R I 2R . . oottt 6
O A R . et 6
L N = 1] 6
Ll A R 7
L i A e 7
1 BT G 8



T/XEEPIA XXX—2023

]l

Al

ASCAFHZIRGB/T 1.1-2020 (Ardkfl TAES I 515655 ARiEA SRR G5 R AR BERIN ) e T
B,
ARSCAF e AT RES S Ao ASCAF ) RATHUR AR SR IR L5 R 5T
RSO BB SR AE T R BA X ARSI R L P SR R R A
ASCAFE AL AL ORI T BTSRRI R BB IR A R L Bl R R ANEA
BRA T AEFFFEE TREARG WA R . REEIMEE TREBRW A AR LIRS R A

IRAT]
1%0
IS E IR AT o

1T



T/XEEPIA XXX—2023

TR ERB TR ELRE— MR SIS R AR

1 SEE

ASCHFE T % IR B T 2 M A T — A S BOR BR TR AIE S 38 A 2% A 5 HETRCEE
Ko LEBRL. wit. EERSEMMEL WSS, e 53R, TREET S8 27540
SERORER .

ASCAERE R ol s 85 7= AR KR AT 2 R0 A e MR A B A — M <A T

.
2 MEMsIAxH

TN B SCA A P S I ST R RIS 1P RS AR SO AN T R Ak ko Fe R, v H I 51 SO,
A2 H 0T B (R AR SE T AR SO AN H 51 S, oo hieas CRIFERTA s o) &M T4
A

GB 18597 &[S I A735 Hedz il br ik

GB 18599  — & TV [l 4 PR A I A7 FHAE L 5 Gt sl b v

GB 4053.1 [ W EEFIF 622Kk 5 1 o NER

GB 4053.2 [ BRI 622Kk 5 2 #a: WA

GB 4053.3  [fE XNBEAIE 52 28R 5 3 #5r: TLBi iR I E &

GB 50016 &R THBT K MIE

GB 50093  H 3l R THREfE T A i & 56 oy

GB 50222 AN RISV THBE K

GB 50231 AL 15 9% 2 2% TR it T % 56 ic i FH R e

GB/T 14048 K& K15 4 A= il 15 4

GB/T 16157  [&5E 15 LU ORI 1€ 5 A TS R R I 1

GB/T 4272 W4 I T8 4 FA AR )

GBZ 1 Tl Ah it TAEbrE

GBZ 2.1 Tz FERET AR SR 135 (A FER R

GBZ22 T aHHRET AR 25 YN &R

AQ3026 b AR P B W A R AB A b 2

AQ3028 b i AR = B 52 BR A3 (B A b 22 A B

DL/T1150 KHLJ HHSUB i B 30 SCH AR TS

DL/T 260  BAME ) HH AU AH 3 B 1 e S Ysoite ALy

HJ 1084 HEV5HRAL AATIRME RIER & 5 filik

HI 75 [EEG GRS (SO2 NOx Bokidn) HEBCE S W M4 AR TG

HI 76 [E5ETG YIS (SO NOx. k¥ HEMGES: Wil 2R G H A SR KI5 1%

HI 819 #H58Ar BAT I ARG &l

HI 820 HE5 A BAT IR ARG K 1K H R

o



T/XEEPIA XXX—2023

HJ 848 HH5#AL BAT M BORTER K Tk
HJ 878  HH5#AL BAT MR TE R AR Tk SRR 22 Tl
HJ 989  HE5 HAL AT IR TR A G e)E Tl

3 ARIBMENX
FANAIE R g SCE A,
3.1
$R%P  boiler

FE I FTBRBHOR G RE TR FA RE B A I BE N IR AOK B T, PR IUE 280 GRIE, 71D Aildh
JRIZEIT S ORI B8%

3.2
TMl%PZE  industrial furnace

FRAE VAR v IR e Bl BE A - AR O PV, REVDRE R AT IR RERE . BeAh . ML,
INFAEE T (R T8 %

3.3
FREIR7S  standard condition

M AR L N273.15K, [E7779101325Palif (REARAS, TIFR “Brds” o AAREME FIHRBOR EEEIE bR
HEPRAE N T B

3.4

I

S 2= 0 content

#

BB e, AR EHRZ R E B, @FUTERENE D HORER.
3.5
BR#R AR RS Z St system for desulphurization and denitration

TR A 1 LS BE 2 1 2 A B e &%« GRS B i (KD VSRR, RIS TERB R 4t
TR MRS RGN 5 R L

3.6
R AE¥E  desulfurization and denitration tower

TRIBUBR RS R e BEE AR AL RS SE i ER (SO FRBLEREEM) (NOx) 247 HEWR
(RIS N

3.7

RR#i57 desulfurizer



T/XEEPIA XXX—2023

RS TR AE D B R AR E N T B S (SO FRRMA EV M5 2K RN
7. W AT AKX (EBERL NCa0) « WAK (EERM NCa(OH)) « AKA (FEE KL
NCaCO3) « Kok, Zhimgss.

3.8
B##RiE desulphurization slag

TR AR LR 775 SO AR IR AT W TS N i A IR0 RS 2 (14 P e 771 LA B A e 1
ARG TR LIRS -

3.9

BAE{E1LF]  denitration catalyst

TR TSR 5 G0 b FORAEAGIE JF RS P A (NOO AN «
3.10

FRERBRAEEEFE T resistance of desulfurization tower

FBR AN 5 R A R 22, SR A Pa.

ZS[8)iRE space velocity
AR ChRUEIRZS MRS TEURR . ORI PR 2 P A0 152 B B I RUBE AR F b o
3.12

T EBBEIZE  dry flue gas desulphurization process

Fi B A2 AT A RN B LA B 5 — S8 BR(SO2) L, BRI R “T387 MIFK N TIE B
T2Z.

3.13

TEENIRIETZ ammonia-free catalytic reduction process

FE TR B COMUE NH A Dy JFIAE B A (A6 750 AV FH T K A AL AL SR A BN AN C O
4 BERFHSHBEKX

4.1 V5 YA B AR P e O RS TS e R R AT

4.2 FIERER T2 H AW AR SO WIERWKRE A & T 1500mg/Nm?s 62U AL A T2 5 b HH <
NOx VI EEA =T 1000mg/Nm? s BRI 46K FEA =T 100mg/ Nm?, 5 BRI 91 46 FE 5 T 100mg/
Nm?, B 5 R AR AHE M 2 BRI HEBCE R s A CO: NO WA EIKREZ L E N 1~5: 1,

4.3 RERZRNH MR ST R PHEERE: SO HERK AN & T 35 mg/Nm (IR ¥ i | & 4
JE ), NOx HE B A R T 50 mg/Nm(HR 48 5 kS8 & T 5 5 ), BURL Y HE 0K A N & T
10mg/NmP(HR 4 B il S & 2T H R) -



T/XEEPIA XXX—2023

4.4 i TP aEi s EN R ROGESM R, IR 12 L LR E#HE. Bt SO AN
NOx IR aHH B2 B R F B RS T R SO2 Al NOx FRIVK JEE .

5 TITZK%

B IR AV Mt 0 0 B A o i — A MR A T A a8 2 et SR A 7R T SRl 77160l i £
Mo BB RS, W ME LT, ERGEAIRERT, AR ROy =8, =F
Bt SRR, 5 BRI TR S N A BRI . R < Ja R B AEAL R, NOx BUH e i — 4
AT AR D3 JERUAE LA A 77 AL S R B N AT C O, A IR R U T HEH

BENEAT ot g alion o
i (8 HHR)

— maHE
B i

NG A

Rk E —

i

1 FRFZEGERELSECRBE—FUESECIZBEE
6 BIREX

6.1 —RRME

6. 1.1 JHA R MRS I 0 v T A B B8 77 i 2 AE R TR HEBORR #EZEK

6.1.2 MBS RE IR S RIS T AT AR Tl 2 R IE R TAE.

6.1.3 WA HBOES NN R G(CEMS)N AT & HI 76 B3R, 408 HI 75 (ERHATESEEI, HHE
NTHEIAL BT &8 N TR fE, gl Blr & 255 A A OCTE R .

4 BRI RAE R K BT N AT S GB 500164 GB 50222 FiE -

R AR IR 2R Gt et R s A7 R DA N 4% GBZ 1. GBZ 2.1. GBZ 2.2 [FLE HAT -
FORIE ] T R AR RE 6 Bl % 35 ~300°C

JBLAR A R G A RN T 1%

LA ot i 5 T B — M A% il 7E 1500Pa AR .

SRS E D) W T R S L 2% RAT I Th R

10 BRI R G B AT BAE G KWL AT, R AR AR 2% R ot At Jd A 35 BEL T R 2 )

SRS RIS A SN RN < S
SN
© o N o U»



T/XEEPIA XXX—2023

6. 1. 11 JHABR A 2% B G KU S8 2 @ SR R R BRI 5| ML I L)
B Jr B R AL

6.1.12 BUERBEE RGN 542 R & L ia ks, RGBT AN SEM &80 B4y H N
P& —.

6.2 ARLLARK

6.2.1 BB RATREWSIND . K= SRk B BB DB D BoRHD A H
g%A,Wﬂﬂﬁﬂ@ﬁﬁf%ﬁTﬂ@%ﬁ%@%ﬁo

6.2.2 TIER ARG AIERERF

6.2.3  ToEMEALBURY 2 G A FE I A AL .

6.2.4 ANHARGEFEMEREE . Bimifl. BT E SN RS, R RGE.

6.2.5 MiEiAS ARG DCS sl g —E .,

7 FERTRS

7.1 FEBRMARGE—RREXR

711 JASRE R BB, VR RGN RN BB AR, ST LR RS P A R
(145 B k1] LI 21 BT 75 1 HERCELR

7.1.2  BUBRFNAA, LB 2 AN IR e R B A T B R 71 S N A RS R 2
TRPE MR, MR T N IO FOE A 2 ) i 7 % 7 B DA B R AT T

7.1.3 BRI ERACTR bR BUNZRRE 3~7 mm; RFERE: >95%; HERUERL: 0.5~0.7¢m’; TR BLAR A%
RO RNE ] 8 /NEF ) = >80% (VPAN 25 A IR SIS 150°C R M Z5 3 6600h s [ AN R
BHE & 10% SO AT 90% A<, H 2SR SO NA T 1500 mg/m?®) .

7.1.4 BERHIURBETHITE, MEZAMMEE, HERITNBREEHRE, SCOELRE. fha
B R AT 7 -

7.1.5  WAERE AR RS S ) BE 2 [RIRL LT 2 B AR R, R SO YR EHERUE AR .

7.1.6  NARYEAE LR MDA B BRI BRI R gt O SO REE, #iw BRI, #ifR SO,
IEHRHE

71,7 NCE R A O %%@%%U%

7.1.8 Wi RGN EEEMHH S HRE . HRSECE PSR IE ], RN RS AT A A )
SHrE T TR

719 JBuBR TR 0 B AR R AR IR TR AR S A B AL B SR S B 4

7.2 MLﬂKﬁﬁ
AR R G102 JE BRSO (C1-Co) H ARG FLA AT SOKEEC I H 73 bk, 3% (1) 115

%h_u;C@”m] AT T D)
. =

EGEE

n— R AR, A%,

Q——u%ﬁﬂ ABL(SONRIFT B (FprRas) , FANZ 5 R 75 K (mg/Nm?):
TEAMER(SO) T FR . ARk, B N2 e A 5777 K (mg/Nmd) .




T/XEEPIA XXX—2023

8 RREWRHES

8.1 REMEUBRHARZ—AREK

8. 1.1 A H R Lytah, JRAE MR RS Y N 08 {5 B B 1) LA 21 BT 75 B0 HECER SR .

8.1.2 it A, AR B 2 AN 9IO  e JR  eH2  45 T Rl IS0 R A7)t P88 236 A M
AR AR BE ISR, A PR A TR N TR T 5 PR G A R DA AT

8.1.3 i LA BRI FabR: BIHZEE 3~7 mm; JREHEE: >95%; HERUEE: 0.5~0.7¢m’; JHALMHL
TERCR OB TA) 8 /NI A = >80% CTEH 25 A1 S MR BE 150°C SR 6600h! s S J: A
CERS A B 10%NO Fl 90% A, FIZ MR NO KIS N AT 1000 mg/m?®, CO: NO #J4 i ik
EZWEN1~5: 1) .

8.1.4 EXRMILARITH T, ABLZMHSIRE, HERFSREGARE, LELGEE. 7T
B e LA AL 7

8.1.5 i1 77 55 It A It A 3 P B 2 ) Sy 2 s, B AR, 3 A NOx IR B HETSGHE A
8.1.6 TEMILA RAEPAIE N T AR WIS PR BIEE, F N SR
Buaf I I 5012 47 1T T B

8.1.7 ARAE LA AL R B, e R A AR LA B 7 KIEFF & GB 18597, GB 18599
AN ER

8.1.8 [MthH Ml e B 5 F—K.

8.2 MEHMEITE
JURE 2R e 02 JE B ER INOGKE (C3-Ca) 5 RZBH AT T HNOGKREC I A b, #2380 (2) iF

5.
,?z:’:-.l:_\_f.‘ W100% 0 sesssssesessesssnesssesinanaes (2)
EVCER
2 MRS R, AT A%
C;— it & DR AY (NOO MFTFIRE Rt T, T35 , A2 R LT K (mg/Nmd);
Cy— & DR AMY (NOO M FIRE Rt T, T35 , BAUAZ AL K (mg/Nm?) .

9 NEREL

9.1 —MRHMEIE. XML FEERIK T . BRI RN R A S AL R

9.2 MNARYERFKAM N T2 ERATEE Fs & NIRRT, BB A& RIS TS GB/T
4272 MEK.

9.3 WITHHR/NHIE KRG EFE, SmERRFA A (R LA F D STt
9.4 {EAMAIA RS L, BRI 2R S LB SR E, S BN M 5 E

9.5 AR Z A, NAEHEIEGEREITE R, IS5 5 XS E 2 T

10 BN R FRE

10. 1 FRAHATAEL RN SOt FE s R N AT & HI 75, HI 76 DL 2SR

6



T/XEEPIA XXX—2023

a)  SEBBRMLAEES O CHEED B BRI E
b) HOFELENIE NARE SO, WE. NO WKEE. NOWRE (AR X NO. NO» iRE#AT T,
BIR NOGRED) BRI . O IRE. MAME. RE. K. BES

c) JEMINFEZR I A B AT N T EOGE . AR

d)  FEZR MR IEGE N B BT T DR
10.2 ARFEAELEME, /AT HI 1084, HJI 820, HJ 848, HJ 878, H J989 FAHIc47 Mk H A7 Wil 5z A 45
B M HY 819 fE R,
10.3 EHIF TN CO KEE.
10. 4 BLAR RS -5 MOR AL PR 2 2 18] T3 REAS I 1, 28 Bt J kN RS 1140 7R PR J2 IR S SO IR BEAR T
30mg/Nm?,

1 RE25IFF

1.1 BEBE. DI A, FESELe I RFMARFTE GB4053.1. GB 4053.2. GB 4053.3 HIRLE -
1.2 BB, RETE. BERETGEAR R ERHEE.

1.3 WRNIKE T HBEMM, Fh5e5 ek w15 B AR 2 fl I 1500 A %

1.4 RERH B & RZ R GB/T 14048 H#lE .

12 L5381

12.1 T#ET

12,11 JRHR B 28 40 AR L A R SR Mt LR e A A8 B S A (R SR, 38 O3~ ) AT R 1) 0t
7B %A KX B BT K

12.1.2  BUBRILAY RGN A% BT SCPF B R AT i T, o TR f) 788 5 S XA 15 T E B P e v 2R B S 5 AT
RENE L.

12.1.3 B i i 28 e L (8 P 000 U 48 R 8 A1 S8 L AT 45 A DR [ SR AR HE 25K, I I S A B 78 117 i 5
AL 5 7 T 22 A

12.2 TR

12,21 BB ILAE 28 50 1 56 YOS 42 AH I b 56 ORI A0 AR RIS (9 A DG B AT

12.2.2 TR Ji 156 B BOEAT PRAHT B0 B Zh 300, T3 B3804 RN 78 2 AR AT R 56 )5 7 T
HEAT 23 D R R A4 3

12.2.3 BB KRG BEARR, FRFEHEIER, BARERER GRS FEERG, MEAES)
WRig17.

12.2.4  XPEAK S Biaag A7 b A I RS S IV B o AE B AR B 82 1K08 4T 72h, HIRTEARIA R Bt
MG FZERIGE, %A AT TR TR ORI 38T i i A = .

12.2.5 WHZRFERBNATS GB 50231 HIRUE .

12.2.6 EREEHIRE RN TS GB 50093 HIHLE .

12.3  IFERIPIGUL

12,31 JBiAR A 28 SR T IASE R B8O R 42 AT R IR E REAT
12.3.2  JBBRBAE RGN G RIE AT 23T 168 h BIVERERLS, 150 2/ B AFE LM R I H -

7



T/XEEPIA XXX—2023

a) SOy HEBAKEE;
b) NOx HEBUKE;
o) BURLYIHEBOKEE .
d) EAHKE.

13 BITH4

13.1 WA TRIEFIZEATIOS, PR AT S [ 2 o] B A A2 e B o i

13.2 P T JBEAR A0 B A AR R R I T R, e Rk, RS TH RIS ST

13.3 RGHEHT, NMAMEIBITRME, FEEREA BRI ETFRIREE RS

13. 4 s TR RN EMEE LB T S HCR S L, B SRR O B RV S R S B D fEFR AR e
il N IZAT .

13.5 MR B AR, KETAMNIBGRR, s, ShoRykhdt b T . R R0 SRR B
TR 2 J T FE 1 o

13.6  EHARHATACES . ACRIEES . X B ZE R4 filFR b dndt B AL B EEARSEIEAT A, AR
P AH DB A I 4R 4P B SR AT F ARSI 3 b H- 5 AR SR AT HEXT .

13.7 UK T UK AR R, RESHLE M RE R R TAE.

13.8 LA i 22 0 G BE 1 % B B 48 T 2 R A A IV ) 4 P S B e i, DA A2 R )4 R 7R K
13.9  RGMAETIRIFMAN A T RIZTHRIN, FHEblE KRG TEA M4 (RIFINAE

13.10 4P RIFEFE LTSI R . B AEE . s, e mE s EEm J .
MEL HIERIRE .

13,11 WA KABR BT 2/ & AQ3026 HIHIE. NRFHEAR, RNfFE AQ 3028 MIHMLE.
13.12  RGMNRELERAN TP EARAT i fef NELL L AIEIT . KRG A AR R S5, Tk
E AN BACRFHIE R, RN R MR ], Righdalr s TP 2GS, SR, Tk
E A ML EE— I D)W AR b 4G, R E 7E DD W R JRRE I [ By 2T 55 3% e AR 1R 45 2 4 e it




	目  次
	前  言
	罗氏干法脱硫无氨催化脱硝一体化烟气净化技术规范
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	锅炉  boiler
	工业炉窑  industrial furnace
	标准状态  standard condition
	氧含量  O2 content
	脱硫脱硝系统  system for desulphurization and denitratio
	脱硫脱硝塔  desulfurization and denitration tower
	脱硫剂 desulfurizer
	脱硫渣 desulphurization slag
	脱硝催化剂  denitration catalyst
	脱硫脱硝塔阻力 resistance of desulfurization tower
	空间速度 space velocity
	干法脱硫工艺  dry flue gas desulphurization process
	无氨催化脱硝工艺 ammonia-free catalytic reduction process

	4　适用条件与排放要求
	4.1　污染负荷量按满生产负荷工况下烟气中污染物的质量浓度进行计算。
	4.2　干法脱硫工艺宜处理烟气中SO2初始浓度不高于1500mg/Nm3；无氨催化脱硝工艺宜处理烟气中NOx
	4.3　本技术要求应满足烟气污染物排放标准：SO2排放浓度不应高于35 mg/Nm3(根据基准氧含量折算后)
	4.4　锅炉、工业炉窑配套的烟气量应采用最大连续烟气量，并考虑1.2倍以上的富裕量。设计SO2和NOx的初始

	5　工艺路线
	罗氏干法脱硫无氨催化脱硝一体化烟气净化工艺核心部分为高效催化剂形成的脱硫剂和脱硝催化剂。在脱硫脱

	6　总体要求
	6.1　一般规定
	6.1.1　烟气脱硫脱硝塔的设计处理能力应满足相应的排放标准要求。
	6.1.2　脱硫脱硝系统的调试、启停和运行应不影响锅炉、工业炉窑的正常工作。
	6.1.3　烟气排放连续监测系统(CEMS)应符合 HJ 76要求，按照 HJ 75 的要求进行连续监测，并预留
	6.1.4　脱硫脱硝系统的防火、防爆设计应符合 GB 50016、GB 50222 规定。
	6.1.5　脱硫脱硝系统设计建设和运行中的职业卫生应按GBZ 1、GBZ 2.1、GBZ 2.2的规定执行。
	6.1.6　技术适用工况：烟气温度范围室温~300℃。
	6.1.7　脱硫脱硝系统漏风率应小于1%。
	6.1.8　脱硫脱硝塔压降一般控制在1500Pa以下。
	6.1.9　烟气烟道切断闸板应具备快打开功能。
	6.1.10　脱硫脱硝系统宜布置在引风机之前，宜采用负压操作；应考虑脱硫脱硝塔阻力的影响。
	6.1.11　烟气脱硫脱硝装置烟气引风机应与锅炉、炉窑建立硬质联锁装置，确保烟引风机故障停机后，锅炉、炉窑随即停机
	6.1.12　脱硫脱硝系统应与生产设备同步运转，系统运行寿命应与生产设备保持一致，检验维护周期应与生产设备一致。

	6.2　系统组成
	6.2.1　脱硫脱硝系统需设置烟气入口、气室、导流设计、料仓、卸料阀、加料口、放料口及烟气出口等部分，放料口及料
	6.2.2　干法脱硫系统包括脱硫剂。
	6.2.3　无氨催化脱硝系统包括脱硝催化剂。
	6.2.4　公用系统包括烟气整流装置、脱硫剂、脱硝催化剂存储与供应系统、卸料系统等。
	6.2.5　脱硫脱硝系统采用 DCS集中控制、集成统一管理。


	7　干法脱硫系统
	7.1　干法脱硫系统一般要求
	7.1.1　烟气由下向上流动，干法脱硫系统入口前应设置烟气整流装置，烟气在脱硫脱硝塔内应有足够的停留时间以达到所
	7.1.2　脱硫剂为柱体，其横截面由多个弧形瓣首尾顺序连接围合而成。脱硫剂强度应满足烟气中粉尘浓度的要求，脱硫剂
	7.1.3　脱硫剂理化指标：截面线度3~7 mm；滚筒强度：≥95%；堆积密度：0.5~0.7t/m3；质检脱硫
	7.1.4　宜采用冗余设计的方法，布置多个独立舱室，并在设计时考虑备用舱室，实现在线检修、补充或更换脱硫剂。
	7.1.5　脱硫剂与脱硫脱硝塔内壁之间应做好密封，防止烟气短路，造成SO2浓度排放超标。
	7.1.6　应根据在线监测装置显示的脱硫脱硝系统进、出口SO2浓度，确定脱硫剂的投加量，确保SO2达标排放。
	7.1.7　应设置脱硫渣的存放场所，并考虑综合利用。
	7.1.8　脱硫系统应能适应机组负荷、烟气量、烟气参数合理波动变化范围，同时应考虑有低负荷时的经济运行调节手段。
	7.1.9　脱硫剂的添加或更换频率应根据脱硫脱硝系统烟气二氧化硫处理效果及时更换。

	7.2　脱硫效率计算

	8　无氨催化脱硝系统
	8.1　无氨催化脱硝系统一般要求
	8.1.1　烟气由下向上流动，烟气在脱硫脱硝塔内应有足够的停留时间以达到所需的排放要求。
	8.1.2　脱硝催化剂为柱体，其横截面由多个弧形瓣首尾顺序连接围合而成。脱硝催化剂强度应满足烟气中粉尘浓度的要求
	8.1.3　脱硝催化剂理化指标：截面线度3~7 mm；滚筒强度：≥95%；堆积密度：0.5~0.7t/m3；质检
	8.1.4　宜采用冗余设计的方法，布置多个独立舱室，并在设计时考虑备用舱室，实现在线检修、补充或更换脱硝催化剂。
	8.1.5　脱硝催化剂与脱硫脱硝塔内壁之间应做好密封，防止烟气短路，造成NOx浓度排放超标。
	8.1.6　无氨催化脱硝系统应能适应机组负荷、烟气量、烟气参数合理波动变化范围，同时应考虑有低负荷时的经济运行调
	8.1.7　根据脱硝催化剂的成分及性质，确定废脱硝催化剂合规处置方式并符合 GB 18597、GB 18599 
	8.1.8　脱硝催化剂更换周期宜为5年一次。

	8.2　脱硝效率计算

	9　公辅系统
	9.1　一般由烟道、风机、烟道膨胀节、挡板门和控制设备等组成。
	9.2　应根据气象条件及工艺要求进行管道及设备的保温设计，管道及设备的保温设计应符合GB/T 4272 的要
	9.3　设计时减小烟道系统的压降，对布置形状和内部件如（导流板和转处导向板）等进行优化设计。
	9.4　在外削角急转弯头、变截面收缩急转弯头处置导流装置，导流装置应用耐磨材质制作。
	9.5　为确保安全，应在烟道设置快速开启阀门，并与增压风机等设置安全联锁。

	10　监测及过程控制
	10.1　需进行在线监测及过程控制要求应符合 HJ 75、HJ 76 及以下要求：
	10.2　不需在线监测的，执行HJ 1084、HJ 820、HJ 848、HJ 878、H J989等相关行业
	10.3　定期手工监测CO浓度。
	10.4　脱硫系统与脱硝催化床层之间预留检测口，经脱硫后进入脱硝催化剂床层的烟气中SO2浓度低于30mg/Nm

	11　安全与环保
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	11.2　楼梯、检修平台、卸灰装置平台等处应设置照明装置。
	11.3　设备应设置专用接地网，外壳与接地网连接应根据装配现场情况调整。
	11.4　低压配电设备应按照GB/T 14048中规定。

	12　施工与验收
	12.1　工程施工
	12.1.1　脱硫脱硝系统的施工应符合国家和行业施工程序及管理文件的要求，还应遵守国家有关部门颁布的劳动安全及卫生
	12.1.2　脱硫脱硝系统应按设计文件要求进行施工，对工程的变更应取得设计单位的设计变更文件后才能施工。
	12.1.3　脱硫脱硝系统施工中使用的设备料器件等应符合相关国家标准要求，并应取得供货商的产品合格证后方可安装和使

	12.2　工程验收
	12.2.1　脱硫脱硝系统的验收应按相应专业验收规范和本规范的相关规定执行。
	12.2.2　工程安装、施工完成后应进行调试前的启动验收，启动验收合格和对在线仪表进行校验后方可进行分项调试和整体
	12.2.3　通过脱硫脱硝系统整体调试，各系统运转正常，技术指标达到设计和合同要求后，应整体启动试运行。
	12.2.4　对整体启动试运行中出现的问题应及时消除。在整体启动连续试运行 72h，技术指标达到设计和合同要求后，
	12.2.5　设备安装质量验收应符合GB 50231 的规定。
	12.2.6　仪表及控制装置验收应符合GB 50093 的规定。

	12.3　环境保护验收
	12.3.1　脱硫脱硝系统竣工环境保护验收应按有关的规定进行。
	12.3.2　脱硫脱硝系统应结合生产试运行至少进行168 h的性能试验，试验至少应包括以下检测项目：


	13　运行与维护
	13.1　岗位员工应填写运行记录，严格执行巡回检查制度和交接班制度。
	13.2　应制订脱硫剂和脱硝催化剂的采购计划，制定系统大、中检修计划和应急预案。
	13.3　系统投运前，应全面查运行条件，符合要求后才能按开车序依次启动系统。
	13.4　运行过程中应认真观察各运行参数变化情况，重点保证烟气出口数据和烟气系统的阻力在指标范围内运行。
	13.5　应定期检查库存量，及时补加脱硫剂，清运脱硫渣，确保物料进出平衡。同时详细记录每次脱硫剂采购量及消耗量
	13.6　定期进行仪器、仪表的校验。对重要的控制指标如进口烟气、出口烟气等进行分析的仪器，应根据相关设备的维护
	13.7　当环境温度低于冰点温度时，系统停机要做好保温防冻工作。
	13.8　脱硫脱硝系统关键设备及管线宜考虑设置相应的备用及应急措施，以满足故障切换及检修需求。
	13.9　系统的维护保养应纳入全厂的维护保养计划中，并制定系统详细的维护保养规程。
	13.10　维护保养包括正常运行时的检查、管路和设备清扫、疏通堵塞、定期加注或更换润滑油（脂）、小修、中修和大修
	13.11　设备检修时应做好安全防范符合 AQ 3026 的规定。人员需进入时，应符合 AQ 3028 的规定。
	13.12　系统应能在锅炉、工业炉窑任何负荷下连续安全运行。系统的负荷变化速度应与锅炉、工业炉窑负荷变化率相适应



