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	前    言
	                            《 聚酯（PET）乳制品包装容器》
	 试样状态调节与试验的标准环境（23±2）℃进行状态调节，状态调节时间不少于2h，并在此条件下进行试
	在自然光或日光下目测，浸泡液按GB4806.7中4.2规定的方法检验。
	按GB/T27591中的4.3.1.2规定的方法检验。
	按GB/T27591中的4.4.1规定的方法检验。
	按GB18006.1中6.8规定的方法检验。
	按GB/T 27591中4.5规定的方法检验。
	5.7 卫生指标
	按GB 4806.7执行。
	同一牌号的原料， 同一工艺连续生产的产品为一批。 每批不超过 50 万只。
	6.2.3产品检验项目为 4.2和4.3.1、4.3.2和4.3.3中的项目。
	1） 新产品投产时；
	2） 改变生产工艺或使用新原料生产时；
	3） 正常生产时半年至少进行一次型式检验；
	4） 停产三个月以后恢复生产时；
	5）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
	6）市场监管部门提出检验要求时。
	每批产品出厂前必须检验合格并附合格证或出厂检验报告后方可出厂，检验项目包括：4.2和4.3.1、4.
	使用性能检验结果中若出现不合格项， 则允许在同批产品中抽取双倍样品对不合格项进行复检， 复检结果全部
	按GB/T 16288 要求执行，并符合GB4806.1的规定，产品外包装上应注明产品名称、 规格、
	包装应能保证产品在运输、 贮存中不受损坏和污染。
	在搬运、装卸、运输过程中应防止撞击、挤压、重压、 摔跌， 严防日晒、雨淋，不得与有毒、有害、有腐蚀性
	应贮存在通风、 阴凉、 干燥、 无化学品及无害、无有毒物品污染的仓库内，不得露天堆放，严防日晒、雨淋



