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[bookmark: OLE_LINK2]钢铁企业用旋涡式湿法除尘器
[bookmark: _Toc520380391][bookmark: _Toc31747]范围
[bookmark: _Toc520380392]本文件规定了旋涡式湿法除尘器的牌号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于钢铁企业烧结、球团的混料配料，炼铁的冲渣，炼钢的闷渣，轧钢的粗轧、中轧、精轧工艺段等位置使用的旋涡式湿法除尘器。
[bookmark: _Toc2222]规范性引用文件
[bookmark: _Toc520380394]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 8923.1  涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级
GB/T 13306  标牌
JB/T 5908  电除尘器 主要件抽样检验及包装运输贮存规范
[bookmark: _Toc10886][bookmark: _Toc520380395]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
牌号表示方法
旋涡式湿法除尘器的牌号由代表旋涡式湿法除尘器的缩写字母以及额定风量两部分组成。
示例：XSC20
XSC——代表旋涡式湿法除尘器；
20  ——代表额定处理风量20000m3/h。
技术要求
基本要求
旋涡式湿法除尘工艺应根据生产要求合理配置，除尘系统颗粒物排放应符合国家或地方大气污染物排放标准、建设项目环境影响评价文件和总量控制的规定。
当原始烟气呈现下列特殊情况时，旋涡式湿法除尘器前应设置预处理装置。
a）烟气含尘浓度≥10g/Nm3，应设预除尘器；
b）烟气温度≥100°C，应设烟气冷却器或喷淋设施。
除尘器规格参数及性能要求见表1、表2。
表1  旋涡式湿法除尘器主要技术参数
	序号
	型号
	额定风量（m3/h）
	适用范围（m3/h）
	压力损失（Pa）

	1
	XSC20
	20000
	18000-23000
	1000-1600

	2
	XSC30
	30000
	28000-32000
	

	3
	XSC50
	50000
	47000-53000
	

	4
	XSC80
	80000
	77000-83000
	1200-1800

	5
	XSC100
	100000
	96000-110000
	

	6
	XSC120
	120000
	110000-130000
	1800-2000

	7
	XSC160
	160000
	150000-170000
	

	8
	XSC180
	180000
	170000-190000
	

	9
	XSC200
	200000
	190000-210000
	

	10
	XSC250
	250000
	230000-270000
	



表2  旋涡式湿法除尘器性能
	项目
	单位
	指标要求

	工作温度
	℃
	≤100

	旋涡风速
	m/s
	18-25

	压力降
	Pa
	＜2500

	（排放）出口粉尘浓度a
	mg/Nm³
	≤10

	岗位粉尘浓度
	mg/Nm³
	≤8

	漏风率
	%
	≤3.0

	注：a根据需方要求，经供需双方协商，可对出口粉尘浓度提出更严格的要求。


箱体
旋涡式湿法除尘器箱体宜为方形结构，可在长度、宽度及高度方向进行拼装，拼装处应采用电焊连接，保证箱体承压能力±8000Pa。
壳体宜采用不小于5mm的Q235钢板，加强筋采用Q235 6~8mm扁钢，保证箱体承压能力。
根据现场情况箱体宜采用外保温结构，保温层置于箱体外部，最大限度的提供保温效果，以免热量流失。
箱体上设置检修门，检修门为密封型快开门结构，方便开启便于维护。
S板
由上叶片和下叶片组成，采用不锈钢或碳钢材质。
上叶片圆弧半径应为100mm，下叶片圆弧半径应为110mm。
单个S板长度应在1200~1220mm。
单个S板的旋涡通道面积应不少于0.1m2。
S板安装时必须保证水平状态，间距准确，连接密封。
挡水板
应采用折流式挡水板。
各挡水板之间的间距应在430~490mm。
尘水气分离器
应采用C型、Z型或波纹型薄片叠制而成（如图1-3），薄片厚度0.5~3mm，薄片叠制间距30~40mm，采用不锈钢或其他防腐材质。
[image: ]
图1  C型尘气水分离器示意图
[image: ]
图2  Z型尘气水分离器示意图
[image: ]
图3  波纹型尘气水分离器示意图
自动补水装置
应包括补水管道，液位计，电动阀门，溢流口等。
供水
旋涡式湿法除尘器可采用再生水、循环冷却水、企业污水处理厂处置后水，水质要求应满足表3要求。
表3  旋涡式湿法除尘器用水要求
	项目
	单位
	指标要求

	悬浮物
	mg/L
	≤50

	pH值
	-
	6-8

	全硬度（CaCO3）
	mg/L
	≤200

	氯离子
	mg/L
	≤200

	硫酸根
	mg/L
	≤200


旋涡式湿法除尘器循环用水量应符合表4要求。
表4  循环用水量
	序号
	型号
	循环用水量（m3/h）

	1
	XSC20
	≥10

	2
	XSC30
	≥12

	3
	XSC50
	≥15

	4
	XSC80
	≥24

	5
	XSC100
	≥30

	6
	XSC120
	≥36

	7
	XSC160
	≥45

	8
	XSC180
	≥50

	9
	XSC200
	≥55

	10
	XSC250
	≥70


旋涡式湿法除尘器本体内部供水管道应采用不锈钢或非金属防腐材质。
供水总压力为0.35MPa-0.55MPa。
应安装自动水位控制装置，溢流堰应高出下叶片上沿20mm-50mm。
排渣
排渣系统采用锥斗集中收集，经过锥斗底部阀门（控制流量用），采用高度差自流方式或水泵抽取方式，将含尘污水直接排入冲渣沟、旋流井或指定位置。
涂装
箱体拼装成型后，对所有构件进行油漆喷涂，保证箱体美观及质量。
除尘器涂装前应将表面的铁锈、残留物、油污、尘土及其他脏污清除干净。除锈方法和除锈等级应符合GB/T 8923.1的规定，当使用喷射或抛丸除锈时，其除锈等级不低于Sa2；当使用手或动力工具除锈时，除锈等级不低于St2。
钢结构件，其外表面均涂底漆两道、面漆两道。分体发运到现场安装的大型除尘器，第二道面漆应在现场进行涂装。
除尘器的漆膜应均匀，颜色一致，不得有发脆、剥落、裂纹、卷皮和刷痕等缺陷，油漆厚度应≥50μm。
试验方法
出口粉尘浓度、压力降和实测漏风率的测试按GB/T 15187的规定。
漏风率在除尘器正常过滤（不清灰）情况下测得，测试条件是除尘净气箱内负压为2000Pa。当负压偏离时按公式（1）计算：
……………………………………………………（1）
式中：
——漏风率，%；
——实测漏风率，%；
——净气室内平均负压，单位为帕（Pa）。
旋涡风速
每秒钟在旋涡发生器的通道面积内通过的风量，按公式（2）计算：
……………………………………………………（2）
——旋涡风速，单位为米每秒（m/s）；
——通过的风量，单位为立方米（m3）；
——旋涡发生器单位面积，单位为平方米（m2）。
[bookmark: _GoBack]岗位粉尘浓度
岗位粉尘浓度的测试按GBZ/T 192的规定。
漆膜厚度的检验采用漆膜测厚仪，检验点在每平方米中不少于两点。
焊缝质量检验除采用目测检查，还应采用煤油渗漏法或着色检测等方法进行检查消缺。
除尘器其余项目用满足精度的量具测量或手感、目视检验。
[bookmark: _Toc14321]检验规则
检验分类
旋涡式湿法除尘器的检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
每台产品经制造厂质量检验部门合格后，方可出厂，并应附有产品合格证。
出厂检验的项目
a）加工及装配精度检验；
b）焊接质量检验；
c）外观质量检验；
d）按订货协议规定的其他技术要求检查。
型式检验
在下列情况之一时应进行型式检验；
a）产品定型鉴定时；
b）当设计，材料、工艺和结构有较大变化，可能影响产品质量时；
c）产品长期停产（一年及以上）后，恢复生产时；
d）正常生产时，每三年进行一次。
型式检验项目为本文件中的全部项目。
型式检验的样机从出厂检验合格的产品中抽取1台，型式检验中如有不合格项，允许对设备进行调整后进行复检。如复检仍有不合格项，则判该次型式检验不合格。
[bookmark: _Toc10683]标志、包装、运输和贮存
标志
每台产品应在制定的位置固定产品标牌，标牌的尺寸和型式应符合GB/T 13306规定。至少包括：
a）制造厂名称；
b）产品名称、型号、规格；
c）主要性能参数（处理风量）；
d）净重；
e）出厂年月；
f）出厂编号。
包装
旋涡式湿法除尘器零部件及外购件应在出厂检验合格后方可进行包装。
旋涡式湿法除尘器的包装应符合JB/T 5908的规定。
包装箱外的文字、标志和图案应符合GB/T 191的规定。
运输
产品零部件的包装方式可根据运输的实际要求采用箱装、捆装、散装、裸装等多种方式。
贮存
旋涡式湿法除尘器应放在防雨、防潮及通风良好的场所贮存，露天短期存放应有防雨措施。

2
image1.png




image2.png




image3.png
250

230




image4.png
NG
S
N

NL

<

mﬂ
N
0
X
X
O

NE

NENENENEINL
CNEN

NENENENENYL

A
<N

>

:
>

yAv
AV AN
%VAV
CNEN
NN NINLN NN





