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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布单位不承担识别专利的责任。

本文件由武汉鸿朗汽车内饰件有限公司提出。

本文件由中国中小商业企业协会归口。

本文件起草单位：武汉鸿朗汽车内饰件有限公司、XXX、XXX。

本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX。
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汽车透气座椅皮套生产加工技术要求

1 范围

本文件规定了汽车透气座椅皮套（下文简称“皮套”）生产加工技术的术语和定义、基本生产要求、

工艺设计、生产过程控制、产品质量要求、安全生产和污染物排放。

本文件适用于以皮革、人造革或合成革为原材料的汽车透气座椅皮套的生产、加工。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 6836 缝纫线

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准

GB 20400 皮革和毛皮 有害物质限量

GB/T 29115 工业企业节约原材料评价导则

GB 30486 制革及毛皮加工工业水污染物排放标准

GB/T 34443 人造革与合成革术语

GB 50034 建筑照明设计标准(附条文说明)

GB 50057 建筑物防雷设计规范(附条文说明)

GB 55015 建筑节能与可再生能源利用通用规范

QB/T 2171 金属拉链

QB/T 2172 注塑拉链

QB/T 2173 尼龙拉链

QB/T 2703—2020 汽车装饰用皮革

QC/T 850 乘用车座椅用聚氨酯泡沫

WS 703 革类加工制造业防尘防毒技术规范

3 术语和定义

GB/T 34443 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

皮革 leather

原有结构大致完整的生皮，经过鞣制成为不腐烂的材料；皮上的毛一般已被除去，但也有可能有意

地不除去。皮革也可由剖成数层的生皮或其皮片制成，剖层可在鞣制前或鞣制后进行。

[来源：CAB 1018—2013，3.1]

4 基本生产要求
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基础设施

4.1.1 建（构）筑物

4.1.1.1 厂区内建（构）筑物应符合安全健康、消防、当地地震等级等相关要求，具有足够使用的高

度和面积，利于通风，并符合 GB 55015、GB 50057 的要求。

4.1.1.2 工厂宜集约利用厂区，在满足生产工艺前提下，优先采用联合厂房、多层建筑等。

4.1.1.3 厂区及各房间或场所的照明宜尽量利用自然光，人工照明应符合 GB 50034 的规定。不同的

场所的照明应进行分级设计。生产企业宜选用效率高、能耗低的节能型照明设备。

工艺装备

4.2.1 专用装备

4.2.1.1 生产企业使用的专用设备应符合产业准入要求。

4.2.1.2 生产企业应采用节水、节能等促进节能减排降耗的专用设备。

4.2.1.3 生产企业宜采用自动化装备，提高制革生产自动化水平。

4.2.2 通用设备

4.2.2.1 已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。

4.2.2.2 生产企业宜采用节能型设备或效率高、能耗低、水耗低、物耗低的设备。

4.2.3 污染物处理设备

4.2.3.1 必要时，生产企业应投入适宜的污染物处理设备，经处理的污染物排放应达到相关法律法规

及标准要求。

4.2.3.2 污染物处理设备的处理能力应与生产排放相适应，并应正常运行。

4.2.3.3 生产企业应建立主要污染物处理设备台账。

管理体系

生产企业应建立健全相应的管理体系：

——质量管理体系的建立可参照 GB/T 19001；

——职业健康安全管理体系的建立可参照 GB/T 45001；

——环境管理体系的建立可参照 GB/T 24001；

——能源管理体系的建立可参照 GB/T 23331。

5 工艺设计

生产企业应在汽车透气座椅皮套的工艺设计中引入生态设计的理念，生态设计宜参照 GB/T 24256

进行。

汽车透气座椅皮套的工艺设计应采用先进的工艺、设备，宜实现生产过程自动化。应根据企业工

艺特点，装备功能完善的自动化控制系统，对工艺、设备进行严格管理。

汽车透气座椅皮套的工艺设计应减少有害物质的使用，并符合 GB 20400 的要求。生产企业宜实

现无害物质替代有害物质。

生产企业应加强皮革和边角料等资源综合利用，提高二次资源应用。

生产企业宜建立产品可溯源、回收过程可测量、可报告、可核查的信息管理系统及回收评价体系、

信息平台。
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生产企业在工艺设计中应注意能源与资源的投入：

——应优化生产结构和用能结构，在保证安全、质量的前提下减少能源投入；

——应采取必要措施减少原材料、尤其是有害物质的材料使用；

——应按 GB/T 29115 的要求，在保证产品性能质量的前提下，对其原材料使用量的减少进行评

价。

6 生产过程控制

主要原料质量

6.1.1 皮革原料

应符合 QB/T 2703—2020 中座垫用皮革的规定。

6.1.2 拉链

应符合 QB/T 2171、QB/T 2172、QB/T 2173 的规定。

6.1.3 泡沫

应符合 QC/T 850 的规定。

6.1.4 缝纫线

应符合 GB/T 6836 的规定。

6.1.5 其他

产品所用的其余原料应符合设计文件的要求，必要时可进行质量检测和化验。

关键工序

6.2.1 剪裁

应符合表 1 的规定。

表 1 剪裁工序要求

项目 ·图示 指标

剪裁公差

裁片公差：±2 mm（在X和Y方向）

剪口公差：±2 mm（在X和Y方向）

泡棉公差：±2 mm，最厚 6 mm

剪口对齐校准
剪口中心对齐公差：±2 mm

（绝对值 4 mm）
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项目 ·图示 指标

可见的裁片剪口 不应出现在外表面

6.2.2 打孔

应符合表 2 的规定。

表 2 打孔要求

项目 ·图示 指标

弯曲和歪斜

弯曲：﹢2%；

歪斜：﹢2%，与裁片或剖面成比例；

花型排列：±5%

6.2.3 缝纫

应符合表 3 的规定。

表 3 缝纫要求

项目 ·图示 指标

针距

裁片公差：±2 mm（在X和Y方向）；

剪口公差：±2 mm（在X和Y方向）；

泡棉公差：±2，最厚6

跳针 无跳针

缝线张力
缝纫过程中上下边缘的

缝线张力应一致
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项目 ·图示 指标

开线 无开线、无裂缝

线头
外表面不应有线头

看不见的地方允许不超过 10 mm

对缝剪口对齐校准
剪口中心对齐公差：±2 mm

（绝对值 4 mm）

设计折痕缝纫 无折痕、无褶皱

针孔 只允许出现在缝边里面

垂直对齐
直线不超过 1 mm

圆弧不超过 2 mm

折边

无跳针

折边的地方宽度 10 mm，

缝宽度（5±2）mm
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项目 ·图示 指标

双针回针

同种缝纫材料应回一针，回针应在缝

边里面

如跨另一种缝纫材料，允许回2～3针

双针缝纫
织物和真皮缝距 8 mm～9 mm

面线离中心线宽度：±1 mm

单针缝纫 宽度：（4±1）mm

装配宽度

一般为 （8±1）mm；

超过 50 mm，允许偏差：±2 mm；

或按合同约定

型条位置
剪口间或终止点间平顺缝纫

公差：±2.5 mm（绝对值 5 mm）

型条缝纫

缝距：（8±1）mm；

回针：（4±1）针；

型条结尾处回针两针

拼缝 除另有规定，所有的缝头应平铺
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6.2.4 返修

应符合表 4 的规定。

表 4 返修要求

项目 ·图示 指标

返修回针

最大 5 mm；

应不可见；

回2针，每针（4±1）mm；

双针缝纫时不允许返修

返修针孔
返修时应套原针孔；

外表面不应出现针孔

7 产品质量要求

外观

应符合表 5 的规定。

表 5 皮套的外观要求

项目 要求

面料

革料
表面应平整，厚薄均匀，无起壳、裂面、裂浆，表面无明显折痕、

划痕，洁净无污渍

颜色 应符合设计文件要求，同色区域内无明显色差

花纹 应符合设计文件要求

缝制质量

应符合表 6 的规定。

表 6 皮套的缝制质量

项目 要求

针距 应与材料性能、厚度、缝线、制作工艺、缝合强度相适应，针距不大于 7 mm

缝合线 应选用适合所用面料、内衬的缝线，质量、色泽与革料相适应

拼缝 线缝平展，拼缝不应有明显扭曲和锁毛，拼缝高度不超过 2 mm

针迹
自然顺直，针距均匀，上下线吻合，松紧适宜，无严重歪斜及皱翅。起落针处应有回针或打结，

表面无空针、漏针、跳针，无二道线迹

理化性能

应符合 QB/T 2703—2020 中座垫用皮革的规定。
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8 安全生产

责任制度

生产企业应建立、健全安全生产责任制度，内容包括：

a) 组织制定本企业安全生产规章制度和操作规程；

b) 保证本企业安全生产投入的有效实施；

c) 督促、检查本企业的安全生产工作，并及时消除生产安全事故隐患；

d) 组织制定并实施本企业的生产安全事故应急预案；

e) 完善安全生产条件，确保安全生产。

人员健康防护

应符合 WS 703 的相关规定。

9 污染物排放

大气污染物

生产企业的大气污染物排放应符合国家标准、行业标准和地方标准的要求，并满足区域内排放总量

的控制要求。

水体污染物

9.2.1 生产企业的水体污染物排放应符合 GB 30486 的规定，并满足区域内排放总量的控制要求。

9.2.2 生产企业应对含铬废水实现单独收集和处理。

固体废物

9.3.1 生产企业产生的固体废弃物的处理应符合 GB 18599、GB 18597 的规定。

9.3.2 生产企业无法自行处理的固体废弃物应转交给具有相应能力和资质的处理厂进行处理。

噪声

生产企业的厂界环境噪声排放应符合 GB 12348 的规定。
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