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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由义乌市竹产业协会提出并归口。

本文件起草单位：义乌市依维依日用品有限公司、义乌捷豪竹木制品厂、义乌市阳英日用品商行。
本文件主要起草人：朱睦晶、吴航宁、斯友兵、林阿伟、傅妙玲。
本文件由义乌市竹产业协会负责解释。
竹餐垫
范围

本文件规定了竹餐垫的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存等内容。

本文件适用于以原竹为材料，经过加工而成的竹制餐垫。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191  包装运输图示标志
GB/T 1931  木材含水率测定方法
GB/T 4893.2—2020  家具表面漆膜理化性能试验  第2部分：耐湿热测定法
GB/T 17657  人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB 18580  室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量

GB 18583  室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量

GB/T 19790.2—2005　一次性筷子　第2部分：竹筷

HG/T 2454 溶剂型聚氨酯涂料(双组分)

术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

色差  color variation
产品各部位颜色不一致。
3.2

裂纹  split

竹纤维沿纹理方向分离。

3.3

虫孔  worm hole
蛀虫或其他虫类在竹材中蛀成的孔或通道。

3.4

霉变  fungus

因霉菌滋生而造成的材质和材色的变化。

3.5

鼓泡  blister

漆膜表面鼓起的大小不一的气泡。

3.6

针孔  pin hole

漆膜干燥过程中收缩产生的小孔。

3.7

皱皮  wrinkling

因漆膜收缩而产生的表面发皱的现象。

3.8

漏漆  exposed undercoat

局部没有漆膜。

技术要求
原材料
竹材宜采用无虫孔、霉变、腐朽、缺陷的竹材。
所采用的粘合剂应符合GB 18583的规定要求。

感官
气味
无霉变及其他异味。

外观质量
外观质量的要求应符合表1的规定。
表1  外观质量要求
	项目
	要求

	
	优等品
	合格品

	腐朽
	不允许

	色差
	不明显
	允许

	裂纹
	正面不允许，背面腻子修补后允许
	允许一条，宽度≤0.2 mm，长度≤产品同向尺寸的1 ％。背面腻子修补后允许

	虫孔
	不允许

	霉变
	不允许
	不明显

	污斑
	不允许
	不允许

	毛刺锐边
	不允许
	不允许

	注：不明显即正常视力在自然光线下，距离竹茶盘0.4 m，肉眼观察不易辨别。


规格尺寸允许偏差

主要规格尺寸允许偏差应符合表2的规定，双方另有约定的按合同规定执行。
表2  规格尺寸及允许偏差
	分类
	项目
	规格尺寸/mm
	允许偏差范围/％

	圆形餐垫
	直径
	≥60
	±0.6 

	
	厚度
	≥5
	±0.6 

	方形餐垫
	长度
	≥60
	±0.6 

	
	宽度
	≥60
	±0.6 

	
	厚度
	≥5
	±0.6 


含水率
应小于等于16 ％。
甲醛释放量
应小于等于1.5 mg/L。
平整度
应不大于2 mm。

使用面硬度
应大于等于3100 N。

表面耐污染
产品经试验后表面无明显变化。

试验方法
感官

气味
取样品，距离其50 mm处，鼻嗅。
外观质量
裂纹用精度为0.02 mm钢直尺进行测量；其余项目在自然光条件下，对所取样本采用目测。

规格尺寸及允许偏差

用钢直尺进行测量，精度为0.5 mm。
含水率
按GB 19790.2—2005中6.4.4.2规定的方法进行。
甲醛释放量
按GB 18580中6.3的规定进行，结果按GB 18580中6.2.2的规定进行计算。
平整度
按GB/T 19367—2009中8.5的规定进行。

使用面硬度
按GB/T 38742—2020中6.3.1.3的规定进行。

表面耐污染
按GB/T 17657—2013中4.40的规定进行，检验污染物选取GB/T 17657—2013表5中咖啡、奶类、酒醋、可乐饮料。

检验规则
检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
每批产品应进行出厂检验。出厂检验项目为5.1和5.2规定的项目。

型式检验
型式检验项目为本文件规定的全部检验项目。当有下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品投产的定型鉴定；
当原材料、生产工艺有重大改变时；
停产三个月以上，重新恢复生产时；
检验与检查检验结果或最近一次型式检验结果有较大差异时；
主管部门或用户提出要求时。

组批
原料品种、生产条件、规格、类型相同的产品为同一检验批。
抽样
应在同一批产品中按规定抽取样品。
判定
所有检验项目全部合格，则判定该批产品合格，其中有一项不合格，则判定该批产品不合格。
标志、包装、运输和贮存
标志
标签标识应符合GB/T 191的规定。
产品的最小包装应有标识，标识的内容包括：产品名称、规格型号、执行标准号、数量、生产日期、保质期、生产厂名、厂址。
产品外包装应有“防污染”“防雨淋”“勿压”“轻放”等标志。
包装
产品应有内、外包装。
内包装应密封，其材料应清洁、无毒、无异味，并具防尘、防水性能。
外包装箱应具有抗压、防尘、防潮性能。
运输
产品在运输中应轻装轻卸，避免剧烈振动、挤压和日晒雨淋。
产品不应与有毒、有害、有异味的物品混运、混放。
贮存
贮存环境应清洁卫生、通风干燥，防火、防潮、防鼠、防虫。
产品存放应距地面15 cm并且距墙45 cm以上。
不应与有毒、有害、有异味的物品混合贮存。
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