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《不锈钢酒壶 第 2 部分：检验要求》团体标准

编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

随着时代的发展，喝酒逐渐成为人们日常生活中享受生活的一种方

式，酒壶市场也因此发展迅速，而在众多材质中，不锈钢酒壶不仅具备

了传统陶瓷酒壶的特点，如质地细腻、不透气、易于清洗等，还具备陶

瓷酒壶所没有的优点，如：铸造较为坚固，耐用且不易损坏等等，大大

提升了其使用寿命和实用性。目前，行业内企业制造水平及产品质量参

差不齐，研发设计水平尚待提升。因此对于不锈钢酒壶产业而言，面临

着不锈钢酒壶行业亟需朝规范化、高质量发展的阶段。

针对不锈钢酒壶 第 2部分：检验要求的标准研制，旨在有力保障不

锈钢酒壶的质量，使不锈钢酒壶产业检验行为规范化，有助于提高不锈

钢酒壶的使用寿命和安全性，产品检验方法、规则的规范，使得进入不

锈钢酒壶市场的产品质量有所保障，消费者权益得以维护，并且能够为

企业树立良好信誉和形象，提高行业竞争力，塑造不锈钢酒壶行业规范

化、健康良性发展氛围。除此之外，在保护环境理念深入人心的态势下，

通过对不锈钢酒壶检验要求的标准研究，是避免对环境造成影响的一大

有力措施。

（二）编制过程

为使本标准在不锈钢酒壶市场管理工作中起到规范信息化管理作用，

标准起草工作组力求科学性、可操作性，以科学、谨慎的态度，在对我

国现有不锈钢酒壶市场相关管理服务体系文件、模式基础上，经过综合

分析、充分验证资料、反复讨论研究和修改，最终确定了本标准的主要
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内容。

标准起草工作组在标准起草期间主要开展工作情况如下：

1、项目立项及理论研究阶段

标准起草组成立伊始就对国内外不锈钢酒壶相关情况进行了深入的

调查研究，同时广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研究

分析、资料查证工作，确定了不锈钢酒壶市场标准化管理中现存问题，

结合现有产品实际应用经验，为标准起草奠定了基础。

标准起草组进一步研究了不锈钢酒壶需要具备的特殊条件，明确了

技术要求和指标，为标准的具体起草指明了方向。

2、标准起草阶段

在理论研究基础上，起草组在标准编制过程中充分借鉴已有的理论

研究和实践成果，基于我国市场行情，经过数次修订，形成了《不锈钢

酒壶 第 2部分：检验要求》标准草案。

3、标准征求意见阶段

形成标准草案之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框架、

标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用多方面提升

标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，起草组形成了《不

锈钢酒壶 第 2部分：检验要求》（征求意见稿）。

（三）主要起草单位及起草人所做的工作

1、主要起草单位

中国中小商业企业协会、永康市屹后工贸有限公司等多家单位的专

家成立了规范起草小组，开展标准的编制工作。

经工作组的不懈努力，在 2023年 7月，完成了标准征求意见稿的编

写工作。
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2、起草人所做工作

广泛收集相关资料。在广泛调研、查阅和研究国际标准、国家标准、

行业标准的基础之上，形成本标准草案稿。

二、标准编制原则和主要内容

（一）标准编制原则

本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、统一性、

规范性”的原则，注重标准的可操作性，本标准严格按照《标准化工作指

南》和 GB/T 1.1《标准化工作导则 第一部分：标准的结构和编写》的要

求进行编制。标准文本的编排采用中国标准编写模板 TCS 2009 版进行

排版，确保标准文本的规范性。

（二）标准主要技术内容

本标准报批稿包括 8个部分，主要内容如下：

1 范围

本文件规定了不锈钢酒壶的检验原则、检验项目、检验规则、检验

程序、检验记录与报告等内容。

本文件适用于不锈钢酒壶的检验工作。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的

条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；

不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索

的逐批检验抽样计划

GB/T 2829 周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检

验）
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GB 4806.10 食品安全国家标准 食品接触用涂料及涂层

GB 9685 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标

准

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T 29606 不锈钢真空杯

GB 31604.24 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 镉迁移量的

测定

GB 31604.25 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铬迁移量的

测定

GB 31604.33 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 镍迁移量的

测定

GB 31604.34 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铅的测定和

迁移量的测定

GB 31604.38 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 砷的测定和

迁移量的测定

QB/T 3832 轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

外壳 exterior

产品杯身（瓶身、壶身）中用于连接内胆的外层部分。

3.2

内胆 inner stopper

产品杯身（瓶身、壶身）中与液体直接接触的内层部分。
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3.3

容积 capacity

产品装满水，经原盖（塞）密封后，水的实际装载体积。

4 检验原则

4.1 检验条件

除特殊规定，试验条件应符合下列规定：

——温度：15 ℃～35℃；

——相对湿度：25%～75%；

——气压：86 kPa～106 kPa。

4.1.1 检验仪器

检验仪器包括但不限于以下内容：

a) 900 mm600 mm30 mm 的硬质木板；

b) 冲击试验用支架；

c) 回流冷凝装置；

d) 准确度等级为 1 级，0N·m～5N·m的扭力测试仪；

e) 测量范围在 0 ℃～100 ℃，允许误差±0.5 ℃的测温仪；

f) 准确度等级为Ⅲ级，0 kg～3 kg 的电子秤；

g) 内外径游标卡尺、圈尺、秒表、砝码、刀具、剪子、挂绳、钳工

工具等专用工具。

4.2 检验人员

4.2.1 应经过专业培训、具备专业知识，具有良好职业素养。

4.2.2 现场检验时至少应有两名检验人员。

5 检验项目

5.1 材料
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5.1.1 不锈钢材料理化指标要求

不锈钢材料理化指标试验按GB 31604.24、GB 31604.25、GB 31604.33、

GB 31604.34、GB 31604.38的方法进行。

5.1.2 辅助材料

按相应国家标准的规定进行试验。

5.2 添加剂

按GB 4806.10、GB 9685及其他相应国家标准的规定进行试验。

5.3 外观

采用触摸法、目测法进行试验。

5.4 容积偏差

5.4.1 容积测定

容积测定方式如下：

a) 把空的不锈钢酒壶放在衡器上称质量为 G1；

b) 将酒壶平放，向内注满水，称其带水质量为 G2；

c) 容积按式（1）计算：

······································· (1)

式中：

V ——容积，单位为升（L）；

G1——酒壶质量，单位为千克（kg）；

G2——酒壶带水质量，单位为千克（kg）；

ρ ——水的密度，取 1 kg/L。

5.4.2 容积偏差测定

按GB/T 29606的相关规定进行试验。

5.5 性能
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5.5.1 密封性

在酒壶内装入50%容量的 95 ℃以上热水，经密封后，口部向上，以

1次/秒的频率、500 mm的幅度，上下挥动10次，检查有无漏水。

5.5.2 涂层的附着力

用切割刀具以 30°的角度，在试验片的印刷涂层面上划深度见底的

100个（1010）1mm
2
的棋盘格子，并且在上面粘宽 25 mm、粘着力（10

±1）N/25 mm的压敏胶粘带，然后以与表面成直角的方向用力揭下胶带，

计算没有被剥离的、残留的格子的个数。

5.5.3 表面印刷文字和图案的附着力

在文字和图案上面，粘上宽 25 mm、粘着力（10±1）N/25 mm 的压

敏胶粘带，然后以与表面成直角的方向一气揭下胶带，检查有无脱落。

5.5.4 密封用盖（塞）的旋合强度

按GB/T 29606的相关规定进行试验，但按 4 N·m的扭矩执行。

5.5.5 耐温性

将酒壶放置于（20±1）℃冷冻箱中保持 30 min后，检查塑料部

件是否有裂纹和变形。

5.5.6 耐腐蚀性

酒壶与液体接触的不锈钢材料按GB/T 10125的中性盐雾试验（NSS）

法，连续喷雾 6 h。试验后，按QB/T 3832评价。

5.5.7 耐洗涤性

将酒壶浸没在标准餐具洗涤集中，1 h后，取出酒壶，将其与未做试

验的样品比较。

注：多层酒壶应分离各层后同时进行测试。

6 检验规则
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6.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

6.2 检验项目

6.2.1 出厂检验

出厂检验按GB/T 2828.1的规定，采用正常检验一次抽样方案，按每

百单位产品不合格品数计算。出厂检验项目、检验水平、不合格分类及

接收质量限（AQL）应符合表1的规定。

表 1 出厂检验项目及判别

序号 检验项目
不合格分

类
对应条款

检验水平

（IL）

接收质量限

（AQL）

1 密封性

A

5.6.1

S-2 4.0
2

密封用盖（塞）的

旋合强度
5.6.4

3 容积

B

5.5

S-2 6.5

4 涂层的附着力 5.6.2

5
表面印刷文字和

图案的附着力
5.6.3

6 外观 5.4

6.2.2 型式检验

6.2.2.1 在发生下列情况之一时进行型式检验：

a) 新产品试制定型时；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性

能时；

c) 连续生产时，一年至少进行一次检验；
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d) 产品停产半年以上，恢复再生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f) 国家质量监督机构提出要求时。

6.2.2.2 型式检验按 GB/T 2829 的规定，采用判别水平Ⅱ的二次抽样方

案；表 2中 1～2 项检验采用判别水平Ⅱ的一次抽样方案进行，按每百单

位产品不合格品数计算。

6.2.2.3 型式检验的项目、 不合格分类、判别水平（DL）、样本大小、

不合格质量水平（RQL）应符合表 2的规定。

表 2 型式检验项目及判别

序号 检验项目
不合格分

类
对应条款

判别水平

（DL）

样本大小

（n）

不合格项

质量水平

（RQL）

1

不锈钢材料

理化指标要

求
A

4.1.1
Ⅱ n=3 50

2 辅助材料 4.1.2

3 添加剂

B

4.2

Ⅱ n1=n2=3 65

4 密封性 4.5.1

5 容积 4.4

6
涂层的附着

力
4.5.2

7

表面印刷文

字和图案的

附着力

4.5.3
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序号 检验项目
不合格分

类
对应条款

判别水平

（DL）

样本大小

（n）

不合格项

质量水平

（RQL）

8

密封用盖

（塞）的旋合

强度

4.5.4

9 耐温性 4.5.5

10 耐腐蚀性

B

4.5.6

Ⅱ n1=n2=3 6511 耐洗涤性 4.5.7

12 外观 4.3

6.3 抽样

6.3.1 抽样方法

出厂检验应进行全数检验，因批量大，进行全数检验有困难时可实

行抽样检验，抽样检验方法GB/T 2828.1计数抽样检验程序一次性抽样方

案的规定进行，检验水平为Ⅱ。接受质量限（AQL）取6.5；根据表3抽取

样本。

6.3.2 抽样数量

抽样数量及判定组依据表3进行。

表 3 抽样数量及判定组

批量范围 样本数 合格判定书（Ac）
不合格判定数

（Re）

26~50 8 1 2

51~90 13 2 3

91~150 20 3 4
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批量范围 样本数 合格判定书（Ac）
不合格判定数

（Re）

151~280 32 5 6

281~500 50 7 8

501~1200 80 10 11

1201~3200 125 14 15

≥3201 200 21 22

注：26件以下应全数检验。

6.3.3 判定规则

样本中发现不合格数小于等于表1规定的合格判定数（Ac），则判定

该批产品合格；若样本中发现的不合格数大于等于表1规定的不合格判定

数（Re），可用备用样品或在原批次中加一倍抽样，进行复检，复检结

果合格的，该批次判为合格，复检结果仍不合格的，该批次判为不合格。

7 检验程序

保证产品达到有关技术标准和用户规定的要求，检验程序应遵循以

下步骤。

a) 检验准备：

1) 按照第 4、5、6章准备好相应的检验仪器、设备；

2) 按照 6.3 规定的方法对待验品进行抽样，并执行零缺陷确定；

3) 每一批次产品，入库发放前均应进行成品检定。

b) 检验与记录：

1) 检验人员按照检验项目和方法逐项检验，不得漏项漏检；
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2) 检验结果应形成检验报告书，报告书写应清晰、工整，填写

内容完整、齐全。检验记录作为该批次产品的质量技术档案

应长期保存，保留期宜为 2年。

c) 成品检验操作：

1) 成品做成后，有生产车间自检合格后，送入质检部进行全部

检查；

2) 检验完毕后，出具检验报告书。

d) 合格成品处理：成品检验合格后，检验人员发放合格证，办理入

库手续。

e) 不合格成品处理：

1) 不合格成品经由检验员判定产品可通过返工、返检，达到验

收要求的，送还生产车间返工返检后重新交检；

2) 成品不合格项不可通过返工、返检达到合格接受条件时，检

验人员对不合格成品进行标识，填写按不合格品处理单，隔

离至不合格区。问题严重或重复三次以上发生同类问题不合

格，有技术部采取纠正措施。

8 检验记录与报告

8.1 检验记录

8.1.1 检验单位应当根据实际检验情况、检验过程及检验结果编制检验

记录。

8.1.2 检验人员应真实、准确填写检验记录；检验有不合格项时，应出

具《不锈钢酒壶检验备忘录》。

8.1.3 检验记录填写应符合下列要求：

a) 将检验情况如实记录在原始记录上，不得漏检、漏记；
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b) 应使用统一规定的简单标记，表明“符合”“不符合”“合格”

“不合格”“无此项”等；

c) 要求测试数据的项目，在“检验结果”栏中填写实测或者计算处

理后的数据；

d) 未要求测试数据但有需要说明情况的项目，应当用简单的文字予

以说明；

e) 应当注明现场检验日期，有本次检验的检验人员签字，并且有其

中一名检验人员的校核签字。

8.2 检验报告

8.2.1 应按国家、行业以及地方档案管理部门的要求，编制完成检验报

告和检验总结报告等文件。

8.2.2 检验报告的格式和内容应符合设计文件、国家及行业检测标准规

范和委托方的要求格式进行编制。

8.2.3 检验报告应有检验、编制、审核、批准人员签字和检验单位检验

专用章或公章。

8.2.4 检验报告的填写应符合下列要求：

a) 要求测试数据的项目，在“检验结果”栏中填写实测或者计算处

理后的数据；

b) 未要求测试数据的项目，如果经检验符合要求，在“检验结果”

栏中填写“符合”；如果经检验不符合要求，填写“不符合”；

c) 需要说明情况的项目，在“检验结果”栏中做简要说明，难以表

述清楚的，在检验报告中另加附页描述，“检验结果”栏中填写

“见附页 X”；

d) 不适用的项目，在“检验结果”栏中填写“无此项”；
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e) “检验结论”栏填写“合格”、“不合格”、“—”（表示无此

项）等单项结论。

8.3 结论

所有检验项目全部合格，判定为“合格”；否则，判定为“不合格”。

三、主要试验和情况分析

结合国内外的行业测试标准和企业内部工厂管控的项目进行要求规

定和试验验证。

四、标准中涉及专利的情况

无

五、预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用

的情况

不锈钢酒壶企业规范运营，在国际市场上有机会与其他各国（相关）

企业竞争。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

与现行法律、法规和强制性标准没有冲突。

七、重大意见分歧的处理依据和结果

标准制定过程中，未出现重大意见分歧。

八、标准性质的建议说明

本标准为团体标准，供社会各界自愿使用。

九、贯彻标准的要求和措施建议

无。

十、废止现行相关标准的建议

本标准为首次发布。
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十一、其他应予说明的事项

无。


	《不锈钢酒壶 第2部分：检验要求》团体标准
	编制说明
	一、工作简况
	（一）任务来源
	随着时代的发展，喝酒逐渐成为人们日常生活中享受生活的一种方式，酒壶市场也因此发展迅速，而在众多材质中
	针对不锈钢酒壶 第2部分：检验要求的标准研制，旨在有力保障不锈钢酒壶的质量，使不锈钢酒壶产业检验行为
	（三）主要起草单位及起草人所做的工作


	二、标准编制原则和主要内容
	（一）标准编制原则
	（二）标准主要技术内容
	本标准报批稿包括8个部分，主要内容如下：

	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　检验原则
	4.1　检验条件
	4.1.1　检验仪器

	4.2　检验人员

	5　检验项目
	5.1　材料
	5.1.1　不锈钢材料理化指标要求
	5.1.2　辅助材料

	5.2　添加剂
	5.3　外观
	5.4　容积偏差
	5.4.1　容积测定
	5.4.2　容积偏差测定

	5.5　性能
	5.5.1　密封性
	5.5.2　涂层的附着力
	5.5.3　表面印刷文字和图案的附着力
	5.5.4　密封用盖（塞）的旋合强度
	5.5.5　耐温性
	5.5.6　耐腐蚀性
	5.5.7　耐洗涤性


	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.2　检验项目
	6.2.1　出厂检验
	6.2.2　型式检验

	6.3　抽样
	6.3.1　抽样方法
	6.3.2　抽样数量
	6.3.3　判定规则


	7　检验程序
	8　检验记录与报告
	8.1　检验记录
	8.2　检验报告
	8.3　结论

	三、主要试验和情况分析
	四、标准中涉及专利的情况
	五、预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用的情况
	六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
	七、重大意见分歧的处理依据和结果
	八、标准性质的建议说明
	九、贯彻标准的要求和措施建议
	十、废止现行相关标准的建议
	十一、其他应予说明的事项

