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	鞋底智能打磨机器人视觉系统 技术要求
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　鞋底  Sole
	指鞋底内侧，与鞋帮直接接触的部分。
	3.2　智能机器人打磨系统  Intelligent Grinding Robot System
	3.2.2视觉系统 Grinding Vision System
	3.2.3力实时控制系统  Grinding Force Control System
	3.3 鞋底打磨成品 Yield Shoe Sole Grinded   
	3.4合格率  Yield Rate
	3.5 打磨效率  Efficiency of Grinding 
	单位时间打磨鞋底合格品数量。
	注：本文件打磨速度指鞋底智能打磨机器人视觉系统整体速度。

	4　技术要求  术语与上面对应起来。
	4.1　一般要求
	4.2　风险评估    
	4.2.1　风险评估因素与评估方法
	4.2.2　减少风险要求措施
	——应通过设计，在运行时降低工作区的危险，如防尘防爆；
	——通过安全防护和补充措施减小风险，包括控制范围，如光控、联锁等安全防护措施；
	——通过使用信息减小风险。如技术文件、说明书、现场设备危险警告标识等；

	4.3　机械安全要求
	4.3.1　机械危险
	——机器人系统在运动及作业过程中，可能导致人身伤害，应通过物理遮挡方式用于防护；
	——机器人作业期间，不应打开和拆卸防护设备；
	——应设立安全防护区；
	——由打磨工艺引起室内有害气体、蒸汽和粉尘在车间内散布，如无可燃性或爆炸危险，宜采用防护罩及除尘装置
	——防止打磨工具失效飞溅危险；
	——防止位能的聚集：弹性元件、压力下的液体气体危险。
	4.3.2　稳定性
	鞋底智能打磨机器人视觉系统应确保足够的稳定性。使用鞋底智能打磨机器人视觉系统运行时，不应存在打磨失控
	4.3.3　外观结构
	可接触的外露部分不应有可能导致人员伤害的锐边、尖角和开口。
	4.3.4　运动部件
	运动部件和运动部件之间或运动部件与静止部件之间，不应存在挤压危险和剪切危险，否则应按GB/T 122

	4.4　电气安全
	4.4.1　电击防护应符合GB/T 5226.1-2019中6.2.2c、6.2.3的规定。
	4.4.2　保护联结电路应符合GB/T 5226.1-2019中8.2的规定。
	4.4.3　操动器应符合GB/T 5226.1-2019中10.2的规定。
	4.4.4　控制设备：位置、安装和电柜应符合GB/T 5226.1-2019中11的规定。
	4.4.5　鞋底智能打磨机器人视觉系统各种管线布置排列应合理、无障碍，防止产生线管绞织危险，起重机传动部件使用高
	4.4.6　导线的标识应符合GB/T 5226.1-2019中13.2的规定。
	4.4.7　电柜内配线应符合GB/T 5226.1-2019中13.3的规定。
	4.4.8　电柜外配线应符合GB/T 5226.1-2019中13.4的规定。
	4.4.9　标记、警告标志和参照代号应符合GB/T 5226.1-2019中16的规定。
	4.4.10　电阻试验和耐压试验应符合GB/T 5226.1-2019中18.3、18.4的规定。

	4.5　功能安全
	4.5.1　控制系统的安全
	——安全防护装置与机器人控制系统、动力系统及辅助设备应相互联锁。
	——机器人模块应设警示信号，以给接近或处于危险中的人员提供可识别的视听觉信号。限定空间以光信号报警时
	——控制柜安装宜在安全防护空间外。当控制柜安装在安全防护间内时，控制柜定位和安装应符合GB 1129
	控制系统应确保其功能安全可靠，控制系统应能经受预期的工作负荷和程序逻辑的错误（不包括操作程序）。
	控制系统的有关安全部分的功能和类别应符合表1规定。
	表1 控制系统的有关安全部分的功能和类别
	功能
	GB/T 16855.1的类别
	起动和重新起动
	1类或2类
	停止
	1类
	紧急停止
	1类或3类
	模式选择
	1类
	联锁
	1类或3类
	防护装置的联锁
	3类
	4.5.2　控制装置的位置
	控制装置的位置应确保操作时不会引起危险，每个控制装置应可识别，应使用文字或适当的象形图清楚地标记出最
	（a）设置在危险区以外，该区域内的紧急停止装置、移动控制装置等除外；
	（b）清晰可见，易与其他装置区分，必要时设置表示其功能和用途的标志。控制器件的颜色代码应符合GB/T
	（c）一个控制装置，存在多重控制时(按钮等)，执行的动作应清楚标明；
	（d）不会引起误操作和附加危险；在操作位置不能观察到全部工作区的设备，应设置视觉或听觉的起动警告信号
	（e）有一个以上操作位置的设备，应设置控制联锁装置。
	4.5.3　控制系统故障
	    控制系统出现故障时，不应导致危险产生，特别是:
	（a）设备不应意外起动；
	（b）运动部件速度变化不应失控；
	（c）运动部件不应停不下来；
	（d）安全装置不应失效。

	4.6　电磁发射
	4.7　工作环境噪声要求
	4.8　夹具要求
	4.9　连续运行
	4.10　视觉系统要求
	4.11　打磨力实时控制系统
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