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	5.3.3.3　对有流动方向要求的截止阀，应在阀体上铸造或打印永久性指示介质流向的标志。
	5.3.3.4　阀体与管道连接的孔应是圆形孔，设计应使得流体通过阀体的压力损失最小，且阀体受腐蚀、冲刷的影响最小。
	5.3.3.5　除法兰等部位外，产品铭牌不允许打销固定在阀体壳体承压区域。

	5.3.4　阀盖
	5.3.4.1　阀盖可采用铸造、锻造、模压或组焊加工成形。
	5.3.4.2　公称通径不大于DN40的截止阀阀盖可采用法兰与钢棒机加工螺纹连接。
	5.3.4.3　阀盖在受介质压力和温度交变产生的应力及管道安装引起的附加应力的总载荷下，应能保持足够的强度。
	5.3.4.4　除止回阀外，其他阀的阀盖应设有密封结构。
	5.3.4.5　除法兰等部位外，产品铭牌不允许打销固定在阀盖壳壁承压区域。

	5.3.5　阀体与阀盖的连接
	5.3.5.1　阀体与阀盖的连接应采用法兰、密封垫片和螺栓连接的形式；公称通径小于DN50的截止阀，可采用螺纹连接阀
	5.3.5.2　为便于装配，垫片可使用润滑油，但不能使用润滑脂。

	5.3.6　阀杆
	5.3.6.1　阀杆应设置上密封，当截止阀全开时与阀盖的上密封相吻合。
	5.3.6.2　阀杆材料应是一个整体，不允许采用焊接方式拼接组成。
	5.3.6.3　阀杆的设计应保证阀关闭时，阀瓣和阀座能保持同轴，启闭运动无卡阻现象。
	5.3.6.4　阀杆应有足够的强度，保证阀能在最高工作压力下安全工作。
	5.3.6.5　阀杆顺时针方向旋转为关闭。阀在使用条件下启闭应灵活可靠，阀盖不应随启闭操作而旋转。
	5.3.6.6　截止阀应能在工作压力状态下进行填料的紧固和更换，更换填料时应能防止阀杆旋出。

	5.3.7　阀瓣和阀座
	5.3.7.1　截止阀阀瓣与阀杆宜采用滚珠、弹性垫片、阀瓣盖等连接方式，以便在操作时减少对密封面的磨损。
	5.3.7.2　阀瓣必须有足够的强度，保证截止阀能在最高工作压力下安全工作。
	5.3.7.3　截止调节阀的阀瓣应在截止阀的基础上，有用于平稳调节流量的功能。
	5.3.7.4　阀座上的密封面应足够光滑以确保密封。
	5.3.7.5　止回阀瓣应设置缓冲机构，使阀瓣的启闭缓慢进行，以防止产生快速的锤击。

	5.3.8　填料
	5.3.9　手轮和阀帽
	5.3.9.1　手轮上应有“开/关”字样及允许转动的方向标记，阀公称通径不大于DN1O的可以省略标记。
	5.3.9.2　手轮安装在阀杆上，应由锁紧螺栓或螺母固定。
	5.3.9.3　除非紧急情况下另有要求，除了阀正常的密封外，不经常操作的、用于设备维护目的的手动截止阀可配备密封阀帽
	5.3.9.4　用于密封的带媒纹的阀帽在最大工作压力下应保持密封，同时阀帽应设置卸压槽或卸压孔。


	5.4　材料
	5.4.1　一般要求
	5.4.1.1　金属材料，包括焊接填充料，应能承受系统运行时出现的热力学、化学和机械应力。在各自不同的运行条件下，材
	5.4.1.2　阀主要零部件的材料应与使用的温度、压力和制冷剂相适应。
	5.4.1.3　阀体、阀盖、阀杆等主要材料应有化学成分和物理性能的合格证明。

	5.4.2　阀体和阀盖
	5.4.2.1　阀体、阀盖应选用牌号为C3771的铜制材料，并符合GB/T 4423的规定。材料均应进行相应热处理且
	5.4.2.2　若阀体端法兰和与阀盖连接的阀体中法兰需要采用焊接，应采用对接焊形式，法兰应是锻造材料。且该法兰与阀体

	5.4.3　阀瓣
	5.4.4　阀杆
	5.4.5　铜管
	5.4.6　连接螺栓
	5.4.7　非金属密封件
	5.4.7.1　非金属密封件应耐温度和压力的变化并符合相应标准的规定。
	5.4.7.2　非金属密封件应与制冷剂、润滑剂、相应的金属材料及其混合物有良好的兼容性。
	5.4.7.3　非金属密封件在使用过程中应能保持良好的密封性。
	5.4.7.4　O 型密封圈为氯丁橡胶或丁腈橡胶材制。
	5.4.7.5　气门芯的密封垫为氯丁橡胶或丁腈橡胶材制。

	5.4.8　手轮及锁紧螺栓或螺母
	5.4.8.1　手轮宜采用碳素钢铸件、碳素钢锻件、碳素钢冲压件、可锻铸铁或球墨铸铁等。
	5.4.8.2　手轮螺母宜采用不锈钢材料（或经表面处理的优质碳素钢材料）。
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	5.5.16　破坏扭矩
	5.5.17　硬度
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	6　试验方法
	6.1　试验要求
	6.1.1　试验环境条件应符合以下规定：
	6.1.2　试验用仪器仪表及准确度应符合表2的规定，且仪器仪表应在合格有效期内使用。

	6.2　外观检查
	6.3　结构检查
	6.4　材料
	6.5　耐压强度试验
	6.6　破坏强度试验
	6.7　密封性能试验
	6.7.1　阀内泄漏试验
	6.7.2　阀外漏试验

	6.8　清洁度试验
	6.8.1　杂质含量测试
	6.8.2　矿物质含量测试
	6.8.3　内部水分含量测试
	6.8.4　氯离子含量测试

	6.9　高温试验
	6.10　低温试验
	6.11　冷热循环试验
	6.12　流通能力试验
	6.13　耐用性试验
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	6.15　启闭寿命试验
	6.16　承压件材料冲击试验
	6.17　应力腐蚀试验
	6.18　阀芯抗飞出试验
	6.19　晶粒度试验
	6.20　破坏扭矩试验
	6.21　硬度试验

	7　检验规则
	7.1　检验分类及要求
	7.1.1　检验分出厂检验、抽样检验和型式检验。
	7.1.2　产品经品质管理部门按本标准及技术文件检查合格后方可出厂。

	7.2　型式检验
	7.2.1　在下列情况下应进行型式试验:
	7.2.2　抽样方案和接受质量限按GB/T 2828.1要求进行，接收质量限 AQL/(Ac，Re)均为（0,1
	7.2.3　检验项目见表5要求。

	7.3　出厂检验
	7.4　抽样检验
	7.4.1　成批生产的产品，经出厂检验后应进行逐批抽样检验，以检查生产过程的稳定性。
	7.4.2　检验项目及样品见表5。


	8　标志、包装、运输、贮存
	8.1　标志
	8.1.1　通用标志
	8.1.2　阀体和阀盖上的标志
	8.1.3　铭牌上的标志
	8.1.4　生产日期标识
	8.1.5　包装箱标志

	8.2　包装
	8.2.1　包装要求
	8.2.1.1　阀的表面处理、喷漆、涂层以及颜色可按用户要求，也可由制造确定。
	8.2.1.2　流道表面、螺纹连接端的螺纹应涂以容易去除的防锈油脂。
	8.2.1.3　产品分内外包装、内包装用塑料袋、外包装用瓦楞纸箱，保证产品在运输、贮存过程中不损坏。
	8.2.1.4　应用木质材料、木质合成材料、塑料或金属材料的封盖，对阀连接管道的端口进行保护，封盖的形状应带凸耳。

	8.2.2　随行文件

	8.3　运输
	8.3.1　产品运输时应避免撞击、抛掷和直接雨淋及化学品污染。
	8.3.2　在运输期间，截止阀应处于关闭状态，应装在包装箱内。

	8.4　贮存



