ICS XX
CCS XX

(2 TR '

T/CASME XXX—2023

W IE GRS E R LR TRz

({EXE )

2023 - XX - XX &%0 2023 - XX — XX sLjite

hEFNEL s %



T/XXXX XX—2023

H X
= 1
L 1
2 B B S 1
3 R B E ettt 1
A e 2
5 R A T o 2
b L 7
A N e i L 10
MR A CBORMERIS) ABIETRARIN TIRAR . 12



T/XXXX XX—2023

it

1l

ARSCAHZIEGB/T 1. 1—2020 ChRuEAL TAFE N SE1ER 7> AR LSOO A H AR SR AR
LR

TR ARSI I AE L N T REIS S B Mo AT B A AT WL AN AR PR 1 R 534 o

AR L T AR W TR IR A R

AT iy B N DL A e A

AR RN LGTMFRRTREARAA XXX,

A FEHFEEN: XXX XXX

1T



T/XXXX XX—2023

Ry T = I B S

1 SEE

ARSCAFRURE T 30T 38 AR R 7 TR AR T HROR R (0 AR S S & st i T it
REMHERAERI.
ARSI P Rk 3 A0 = AR A A

2 MEMsIAxH

TN B SCA A B P S I ST R RIS 1P T RS AR SO AN T R Ak ko Fe R, v H I 51 SR,
A2 H 0T B (R AR SE T AR SO AN H 51 S, ook hiias CRIFERTA s o) &M T4
A

GB/T 617 A2l K 3 BB 5 38 FH 7702

GB/T 1033.1 ¥Rl JEiEuRBRLE EERME S5 1RITE WA b BRI € %

GB/T 3516 #4M ¥ 74k ¥t 2

GB/T 4498.1 Ml WourmIdE 185y Ik

GB/T 6365 ZRIHIVEPEF I 2 ol B B I0s B0 R P I 58 Vi e ¥

GB/T 6368 ZFRIEEPEFR /K RpHE RN E HATE

GB/T 14837. 1 RG] ity P 23 M vkl 5 AL e PR BRAL B2 (R e 7y BR300 T kg e
CIF-RE oM =Y. RTH-RR BRI BRI CESE. ROm-T @5

GB/T 19208 HiALAZ KN

GB/T 21775 [N PHA Pk

JT/T 797  BEFIRIGAE K

SN/T 5268 RIE GBI ARG E RN E REHPE

3 AIBMZEX

THIARAE AN & T A A
3.1 BEhS

PRITFE RGN 5 BN — 52 LUl (AR 4% — 5E LA SR A & ) e 26 P A T 45 28] (1906 A2
HRBORIEIRER I, XKL -

3.2 BEMERER

HIRR B 7 S50 RHE AT B Sk
3.3 BERhEEE

AR TR A RHH IR R T2



T/XXXX XX—2023
3.4 BB

R « RFFR AR A LTINS IR &1, R FF AR B B AN T 15% (W
B, RIFFRAEREN AL R IR R AR IR AR I — R AR B A AR

3.5 IREEKILTE

FR AR RIS R R IR T o, {E BRI FBERE . STUIEIIF SN R RN TER] ) 2
P T 28 B RO RSE R LI 25
3.6 RHATFMA

YR B 2 I N, B PR T YR A R e I A I o
4 2

4.1 FERRBNETHEIT LA, NARYE AR R, @O, R, eEEAR,
SAT R AR E L LR E RS KA THERIEE, X L S BB E TR A ] e, kBT
FUE R AR e, IR %280 TN AT R RTESJIAEOR . A0, B ORI 5t & AR E 1k

4.2 XPSAT MR TAEOUH . PR A GRSt TR BN AT RME BT R B A A SN E,
SO Jo s B P 1) S TR s i 7 I R o B AT

4.3 LR S ke A SON, B0 S TR AT i AR A s
B B T e A B R AC T o B S A i

B EER], DL T A%

fRim

5 MRSERAHIE

o
—

—RAE

FPRHH R TR0, I LR A S A KRB
HERIS S RO MR . HROmG, R LB .
BRBPRBLA R ELRER, FORPYRBL AR A B T 7%
SRR 2 B, A, SRR 2 n.
PR L RD R AR BLb BLELRIEP RHE BBIRAL, D BAR PRI e

5.2 FEM#
R F BRI IS

5.2.1.1  JRITRCARIGIEOR (K ot B L A0 2 B TR . LA TRARIEDR, R 1. R 2. RFARIAE
FEH L ER LA A 9K B 5 £ e sl BT Y AR L (AT R 2 AR IR SRR AR B I BEAR B« AL 2238 hR K
5E A o

oo oo o
— e e e
a N WO N -

5.2.1

®1 EFRRGEMIIEIER

75 IiH fEa (%) AH X 2 FIKE (%) ElEeE %) | fg4E5E (B
1 AR R <10 1.1071. 30 <1.0 <0. 03 0.5
2 R Tk GB/T 19208 JT/T 797 GB/T 19208 JT/T 797 GB/T 19208




®2 EFRRGEMLFER

T/XXXX XX—2023

s o i H Ky (%) KR EE B | WEHEY % | RESE (W | BRESE (%)
1 HiAR$8H5 <8 =30 <14 =28 =48
2 Ik GB/T 4498.1 SN/T 5268 GB/T 3516 GB/T 14837.1 GB/T 14837

5.2.1.2 BRI H IR IE AN R SRR AR, H R BRI R BOR SR & BB = AR »
TR B FB 22 5o K
5.2.1.3 JRIFRCIRIGIER BAFREAE TR BB, FFRCREUCE RN Bk Bl B . TR
FrEC AR RR sk B Bt A7 (RS BRI 180 K.

5.2.2 &R

PRI R R AR R SR T ] B0 RS A 1, AR R B ROREORMAT &R 3
FIRE, MEERIRZORNAT R 4 IUE. AR SIE KR EHERN XS] 5 4.

*3 HERNRERAREN

Fg HRFEbR LA HORZE K R IE
1 R AUAH RS 2 - =2.6 10304
2 0 il % <12 10314
3 JEAEAE % <20 T0316
4 MK E % <1.0 T0304
5 AL FER R % <22 10317
B ROIRBORL S B GREED % <12
6 R REE HoArkiA2 K T9. 5mm % <10 T0312
HARiZ/NT9. 5mn % <15
7 BEJEAE (PSV) - =42 10321
8 5 WIS % 5 10616
9 WHE & % <2 10320
10 JKBEiE<0. 07 5mmiFh & & % <1.0 T0310
*4 HEERHBER
i —— AFRRIAE W TFAEIL (mm) BREFE R (%)
(mm) 26.5 19.0 13.2 9.5 4.75 2.36
1 S9 10720 100 907100 - 0715 075 -
2 S10 10715 - 100 907100 0715 075 -
3 S12 5710 - - 100 907100 0715 0°5

5.2.3 mER

PRI R SR AR R RCR T A L vy THR . B o8 A 38 2 I (R A A i B
PR . AREERIEORER VAT &R 5 IIHE, RIS ZRMNATFGR 6 IIHE.




T/XXXX XX—2023

=5 WEREAEX
BARFE R L BORER R E
AT 2 - =2.50 T0328
o % =60 T0334
IE[EPE (0. SmmEk o) % <12 T0340
WA G/Kg <25 T0349
WA GRBIE D s =30 10345
Fo WMEMNMEEKXK
AWRIAE IKEEVEIE IS S IHFLI R E E % (%)
P | #R
(mm) 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075
1 S15 05 100 90™100 0715 073 - - - -
2 S16 073 100 100 807100 | 50780 25760 8745 0725 0710
5.2.4 RBIRIEREE RS -G KA ¥ A SR EUKYE, AR ROk 4.
5.2.4.1 WRMNIEE. TR, RN HETEHBETH. TREARERNFER T HME.
RT UHEAREKR
HARIERR LA BORER R E
R g/cm® =2.50 T0352
TKE % <0.5 T0103
<0. 6mHA% % 100 70351
i B <0. 15mm % 907100 T0351
<0. 075mm % 857100 70351
IR R HL - <1 10353
IAVEFE L % <4 10354
S - p ik Ve -
5.2.4.2 ARAKIEEGH A XK BN %, BERAKEEGE AR B0 8, HAaKBEER

FBHEBTRR 1% 3%, KU I #6423 B2 B AR 8

5.2.5 HE-BK

WG B R AR B AT i %, NILHIBLA « BB RER 70 ST, HERERBAT &
R SMHE, WE-BBEMBARERNAFER 9 KIHE.

*8 EFUHFERARER

BT b5 LA FARZR AL SWARTA
BN (257C) 0. 1mm 60780 T0604
EFNFEFREPL - -1.57+1.0 T0604
AL (FRERiED T =46 T0606
B JIREEE (60°C) Pa*s =180 T0620
FEFE (10T cm =20 T0605
EME (15°C) cm =100 T0605




T/XXXX XX—2023

=8 (&)
BARFE R LA BORER R E
T RHLAE S i AR, % +0.8 T0609
(163°C, 5h) #H EFNFEEL % =61 T0604
) FEE (10T cm =6 T0605
R GEMD % <2.2 T0615
AL (COCH C =260 T0611
R (ZHZi % >99.5 10607
MR (25C/257C) - S 10603
x99 IMEBEEAREK
FARE R HpL BRI AL SWARTA
180°C gk & Pa*s 2.075.0 10625
EINE (257C) 0. Imm 30760 T0604
WA RBRIZD T =60 T0606
RS % =60 T0662
HERE (5°C) cm =5 T0605

5.2.6 BERXMHE

SRSk BRI A5 ST I A, DL 45 5 R R (P At s (] o 650 7
KH 70 ST, HEARERMNAEE 8 MHE. BIRSIENE RHARZERNAFER 10 FIE.

F10 BREMEAERAREX

BARE R B BORER R E
N (25°C, 5s, 100g) 0. Imm 40770 T0604
EENEEFRHPT - =0 10604
JEZF (5°C, 5em/min) cm =15 T0605
b (R&B) C =60 T0606
BEFRE (135°C) Pa*s <3 10625
[N & (CoCH C 230 T0611
HMKE (257C) % =60 T0662
BT (48h) T <3 T0661

M AE IR (163°C, 5h) BAREY

AL % <+1 T0610
EFNEELL (25°C) % =60 T0604
HERE (5°C) cm =10 T0605

VB A AR ST R T A L a4 MHRE T S TEE. A, EIEWESIREEE. BAEEN, &
(RIS I 75 (B, 5 T LA, AR ZEsR135°C Rl .
5.2.7 EESARMF




T/XXXX XX—2023

5.2.7.1 RN IR AR AR IR AE ARG o AN 7 B R A WL B R A o 771 s o v 3 424 7
WA A LR R IR AR SR BRI G311 A9 EDR, RIS MR PR AN R B 2R M
Frad 12 MER,

x 11 BURERERHRINFIRARER

s L:<R 12 BiARER R 7%
PAP= T =250 GB/T 21775
15 R C 907110 GB/T 617
el g/cm’ 0.8571.05 GB/T 1033. 1
Fz 12 REEMERHEHARMFIFEARENR
s L:<R 12 BiARER R 7%
PH{E / 9.5+1.0 GB/T 6368
Ji 8 Mg/g 4007560 GB/T 6365

5.2.7.2 RFEFAINFINAF G LR 2K
a)  SFRIBUAFERIIERA AR, IANERPEAE, NSRRI RERRE . B IR %
ik 307C LA b, HILHARYERE N 2 RIS R A B HR BKR
b) RPERINFITES % fEAE A IR, N A T2 4 IR EER

5.3 BB RERESEIZITEN

5.3.1 MIINHERE RN & it AR Hislc & bt A Be & Bt At il sl 50E =46y
B

5.3.2 MR EE R & e TR S 8RR 75 AT

5.4 BEIHEREREALZ

5.4.1 BRIEERE FOR AR T AR B I 8 4% R AT 6 R A2 735

5.4.2 WAFEHIEMECR M BB AR AR, SECEBGER IR 13 FR; (REFS0E B BUR ADESE SR
kb R VGERIGER 14 Frox. BRHHEREEIN TR W A

® 13 [EETRESEIIER SR MREZIGEE

A W FAIGRL () FIFEEZE (%)

19 16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

AR-SMA-13 - 100 90-100 50-75 20-34 15-26 14-24 12-20 10-16 7-12 4-8

AR-SMA-16 100 90-100 65-85 45-65 | 20-32 15-24 14-22 12-18 10-15 7-12 4-8

x 14 EEREBRIHERASHT YREECEE

W FAIGEAL () FREE TR %)

PR
19 16 13.2 9.5 4.75 2. 36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075
AR-13 - 100 95-100 | 77-88 | 35-45 | 25-30 15-24 12-20 8-15 6-10 4-6
AR-16 100 90-100 75-90 58-72 | 35-45 | 23-32 15-24 12-20 8-15 6-10 4-6

5.4.2.1 WEEN RIEE AR IHFIEN 9. 5mm M LLER, B L4, 75 mm §iifLE I & 40 R A T % i
Yo E, P BTN A TR B A T




T/XXXX XX—2023
5.4.2.2 AWREKRAZEN 4. 75 m FUURE, B LA 2. 36 m fHFLIEN B4 2 A T3 e e p s,
bR — e V5 P AT I BRI B

5.4.3 WG F & R A 6% 8%.

5.4.4 PEHBEIFHERERNTEE 16 FIHUE,

* 15 BRIHTREEMESHIRITRAER

FORER .
BIGT H p—— prp— R E
drSERE R 751K 75k 10702
WA ZEBRERVV (%) 4.076.0 3.0575.0 10702
Wit PiT R EEVEA (%) 70785 70785 10705
T RHA B ZRVMA (%) =15 =15 10705
FRE BEMS (KND =8 =8 T0709
BAKRERREE (%) =85 =85 10709
IRRRFR B DR LL (%) =80 =80 10729
PERELGIIE —
ERRIR AR E . (R /mm) =3000 =3000 10719
IR RIS B A R A C um) =2800 =2800 10715
6 L
6.1 FTMEIEKR

6.1.1 FHfre TEK
M IR A RN EA RV T WA ECE T 2 WE e i L.
6.1.2 ZHireT EK
6.1.2.1 IRWTHIER . TG H IR AR JZE 25 43t 1
6.1.2.2 T LHPI N IERAR TREZ/ET 5 CH, NI,
6.1.2.3  WFEAT it TE, NI A2 DL 46
c)  MIENIEEIRAEHEMA. W) A TR
d) B N TE SRR, TR ARG N IA 2 A AR 13 R
e) FARZEFRMMMNTHEE. EE. LK. LS. THES:
£) LTS, SREC BRE. PE. PO AT RETIRIE . ARSI I E
6.2 HMIBNER
6.2.1 ER
W IR AR JE PEEH T BRI B R WU E ZEl, BRI E . AIEIEEZEm, B
R AR E S R e 2B Em R E AR T, &2 5 R E WAL E S TFshilh & AL,
W 25k, WATIYE), FH & 5B IERE T SOE R 8 A e .
6.2.2 MHE




T/XXXX XX—2023

K2 ER R AR s A SR SR s B AR R, R i B R T E
RiPiAf -
6.2.3 R BT e T A AU T e TAHZR T, e FEAR R T %, PRUEA B T T
6.2.4 BB IEIRAEEHTUUR LA GO

a) WERELT 5 CT10 C;

b) Wi R AR IS B B R 5

o) AT N REEMIWX, skEE. N EE S E NS .
6.2.5 MBI 5= RARG R I B U & B A R B RS R0E. BIRIE M
TR NFAT L ThrE, FE T e e s, iRl RER,
6.2.6 TRIIITE IR R BERD K T I5 R A S A O I E .
6.2.7 BRI E T CARIERXIT THT, MAISRARMK B, AT R A R e 5 S,
SEN TS50, il E i TR .

6.3 BIRHERERIEH

6.3. 1 IZRMERRE HIHT R ST T, BRI S — 2 K 1 7R IR 4 75 o

6.3.2 HBIRMFRERHEZ T BB SR B AR5 %

6.3.3 BRI, FIE BRI A Ve 1A AT AR Gk Y .

6.3.4 IZRERTHE, ML NIZFAIRE, MRS RERER N AT HSHE, BRI
TRA BT & 7 il B2 2R B e . BT Rk R AN A

6.3.5 PEAHIEFES, ERIZENIEMAEHLAT 10 cm”30 cm Kb PAALEEE, MR HLLEOE TN T R D
EURE, B G AL . ISR ORI, AR IREDRE LB, A RRERL A NE B, B IR AR

6.4 BIHEEEHHEA
6.4.1 L

6.4.1.1 BRIPHEFIRE R E R B ML, WEEIHLE SR R ol R 5 7R s B R &5 7],
FHIRFE AT G A AL E , B E WA MRS 58 FEAN Bl IS 6 m.

6.4.1.2 IR BT BRI G B2 G ML ST 10 m™20 m 2REPAT7 RFD MG, PiliE 2 18]
R 3 cm 6 cm BEFEHE L . WEEIAL SR FH R fioh P 10 S 4 e 5 2, A o A . o A 7
2 RE s .

6.4.1.3 PEEENLLIGANE . 5] BELLANEIWI MR, AT B A R Bl g . o T A
#HIZE 1 m/min~3 m/min.

6.4.1.4 PEEHRTNIRAT 0.5 h™1 h FAMEEINLE AR, PEEIHLE FACEEAKT 100 C.

6.4.1.5 HBRIHTEREEH S R EOM I8 00 B 1 e

6.4.1.6 PEIREER WAL 16,

x16 BRABREHNELREEEX

T BE CCO RS A

MR IR R 1807190 Wi DA GE

RHE B 1807200 PBHEFHL
TRE R IR >180, #Ei190% % by S
TR A RS i 2 IR AMETF160 pery SR
WA iR AMETF155 REAHHL




T/XXXX XX—2023

F16 (&)

TF wE CC) WAL
WIE RS AMEF 150 TH Z 3
B R RAGRE AMEF 130 TH Z 3
28 i R E AMETF90 TH Z 3
6.4.2 ANIigL

6.4.2.1 ANEBHUBMER LA CnBg B Az 3550« ~F il 28 242 3k /0N ) I 1 s 58 38 43 LA B /N BASE T
), RN TR R

6.4.2.2 WA MAIHATRE, ASHHT

6.4.2.3 PEEFERABEE, JERRIRE, UL, TERER BT

6.4.2.4 AR THS, R A RN 5 AR R

6.4.2.5 IR IRA RN EIERRIR b, B T 5 m iR bk S 7 s s A

6.4.3 J[ESERE

6.4.3.1 BB IREEHIIESEN 2 NYIE. BERSEE=A0 B S BUS SEREE R 12 EK
JEBEAT o AR 75 T2 PR I 0 8 I AT 5 AR R FRORLRE A (10 0 i o 32 15 0 L P38 AR IR AL
Iy 2B FENE RIS A R E .

6.4.3.2 BRI ER M2 SR LB, TEEE LS R S 58 AR T 20 cem.

6.4.3.3 WILSNAREIIFE RS EERE, RIRMEHILEATIRE, MRS EARGEE 80 m, 41574
MR TP, TREEHUN T 350 1) ESBMA, AHATHR i M B 30 cm.

6.4.3.4 HERCR A ERS) S HAL s SRR IR SR T, 9458 i 75 1 )2 5 R B oA T4 T e 2
BRI R 5 s #5 AL

6.4.3.5 {rf R BUEIOE T T, N MR —ITIa R, B0 A i — g %

6.4.3.6 HRISIAEH, WS NORFFIEGE, RO AR U B 2R s RS AR, AR S B K o

6.4.4 FE4E
6.4. 4.1 RRIIHEHZE R LHAER K% T,
6.4.4.2 IELE

SRR BAAE NV (R 2 7] 4 4% R FH e 5% AR 75 T2 I N IR) 42 8% 5 T FB 45 400 J2 R 9 ) 434 S 5 T
15cm.

6.4.4.3 TEIELE

6.4.4.3.1 AR T2 (RE ) 4 44 R FH 2 BRSP4

6.4.4.3.2 AR RHANMYIZI SN TOIRRZEAN R, 4 TIE4ERE fERE.
6.4.4.3.3 HFHLAL PRI )2 M 48 R AT 1 m B b

6.4.4.3.4 BRPIHEMZES TR N 1 m P E.

6.5 FHXBEREM

6.5.1 FEHAT AU, MU N A AR A R R IR KT 50 C, HAEM T5E 5 24 h Ja rIJFisg
i




T/XXXX XX—2023

6.5.2 FHILFHIRBIIIE R AR IS 2cE, 3 t DL EEEA R, (REEEEE, AMRERT G,

AMETE B .

7 RIREEESKRERIY

7.1 —RAE

7.1.1

7.2 MBISERREE

2B

7.2.1
Wit XaHERIGR

e

7~ DL

B5eEns

it T T A0 25U 5 R R RSN B B o BT AT FRORRHE S 12 e BROREAGEI - 2 5 Bk vl Je ol
LT AR AZ S A I ) I AR 7

7.2.2 RIS AT G R IHELE :
a)  EHE SRR S AR B L b SRR A IR 4
b) B3 JE N AERE 200 t PR IAT SRR PR AL, JFIERE 10t AR Y BR AR A
o) IRFAFIEER B BN Z R ETHBE, RVFIERE 2% ARVFHIAIRE;

d) PR R BRI K AR A

o

fr, HEORESRNAT & A VE I E ;

AR 7 i Tt AR e I BB R A 0K, L e A BB RE AR &R, X T 4% T
s B AT R VTR s oI e A PR o g

SEAT BN TR L, i ORI LR AR E .
7.1.2 SRR T E i LA G BT TG 10 R 2 N SE SRR AR o X R B AT IR T
ARITH SR R G R AN EE .

e) M BRLIIHE IR SRR A IO FT & AT EK .
7.2.3 JEIET, AR ESFEL ATFEATERARESRM AR 3 .

7.2.4 TR,

BB BORTER SRS T RS A
7.2.5 EAJFILHT, ERUE IR Py L]k 3 R i PR R A R A RHALS 5 lC & EE Bt i .
7.2.6 THEMLERET, 4% 17 FRE R SR B TR .

®17 HARERN

R T R AR AR . FEE L S LS S R U 2, I N AS 2 bR 2 ML

KB R BT

T H . iR SR BV 2 [ SIRES
(WAReS
RIMPHEESL, NIRRT, R4k, \
o s Her, TR, ELE B i
P4t B B RECFR NE . TR E
e PR IR A BRIV E HEFIGMHE T0981
T e il FE ot AR L6 E ECPNEW g s
JERE £F2000m* — s B SV E WIHE I-10% -
. £$2000m’ A% 75 1 454 SR ZE bRtk FE 198%
JESERE T0924. T0922
WAV E ISP ME R ER R 2 TE 1194%
SPEERE (ORI BERT, FE4EAL AT E 3mm T0931
ELEE (BRiEZE) HEAEN 0. 8mm T0932
} N 1Kk A/ Fohb, BAL3 _
BIKRH . 50m1/min 10971

10




7.2.7

T/XXXX XX—2023

WERE RS ARG 5 R A RE P AT B s, AR RAT &R 3 #

R, MEBNFTEER 5 EOR, WHEGR. BRI E N &R 8. & 9 ZK.

7.3 JREWRW

BTSRRIV AT AR 18 FEHKR.
*18 BRHEEERENESHIK

5 H Ko R TR 0 V(2 Rk
WSS, ATk, &
Biv WA, @R, E
BA RS s H
: TEIECR . TSR i
%
PEATIEL R AR 22 1 2Rl
FERIEE . R R e L o
Wt | i e AR Fra R 16 BRIHTED, HA IR R
- o ST A TR
B | R BRI B S MEL
: ‘ - SRECEWEE, ek |
TR TR | PR R AL R ER . B IFTED
161130 &
0. 075mm 2%
7kl <2. 36mm RIS LA I 4% THRNUCR LR 5
Hhe =4. 75mm 5%
S 0.075 RN R I 1 2%
TO725 RIS S5k UEY t
o E— Ve DL T (T m T&%E)Tfjtﬁ$rﬁiJ§Eﬂt
" %
=4, 75mm 7E 5%
‘ ‘ - SRR (LR 0. 2% LA RO
W RE CRMED 58
2% o A ARHLAR L 20, L
0. 2% PRI . R
o SR I ) V5
DEURRG: FUEE. R | BatERbE R 2%, I
A FI5ER PRI IR . 5 AR
R Vil K 6T N !
DT G PR S R
A TR R ;%) o e 15T R SRR, 5 R A
T\
D (A3 T
A - e R15ER SRR, 5 R A
{HPFE)
DT G PR S iR
VT B R L ;%) o e 15T R PERIIORE . 5 R A
T\
FESZE (%) AT 17%/200m (HREE) 96% (X AKHEILHEE) 37k FLBURE

B F LS 25 40 S B I 4

B AN 5] JE S -3
A K " B, 5 R IR A R R R
T SR FATL. 2m PR AT B 1
BIKARE AKT 17%/200m 100m1/min B3R IR KA
R R 104X
1 /200 BB
Fo R : ITRRE P

11




T/XXXX XX—2023

Mt X A
CERMEMR)

BEGHE R &R TiRiE

KA. 145 H TR TR AR TR -

EERE i wml |
| |

Il
o

i
S
= 0 >

A1 BEGHER &R TR

12



	目  次
	前  言
	城市道路橡胶沥青面层工程施工技术规程
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　橡胶沥青
	3.2　橡胶沥青混合料
	3.3　橡胶沥青面层
	3.4　沥青-橡胶
	3.5　橡胶改性沥青
	3.6　温拌添加剂

	4　总则 
	4.1　在橡胶沥青面层开工前，应根据全面质量管理的要求，建立健全的环保、质量、安全管理体系，实行严格的目标管
	4.2　对实行监理制度的工程项目，除施工单位自检外，工程监理应按有关规定进行质量检查与认定，政府质量监督部门
	4.3　施工质量管理与检查验收应包括工程施工前、施工过程中的质量管理与质量控制，以及施工中各阶段工序间的检查

	5　材料与配合比设计
	5.1　一般规定
	5.1.1　材料出厂应有质量检验单，到施工场地后应有专人检验验收。
	5.1.2　拌和站集料堆放场地应硬化、排水通畅，料仓应设防雨棚。
	5.1.3　各种材料应分别设置标示牌，标示内容应包括材料名称、规格、用途、产地等。
	5.1.4　集料应呈台阶式堆放，边线整齐，每层高度不宜超过2 m。
	5.1.5　橡胶沥青面层材料组成设计应包括原材料选择、矿料级配，以及相关性能的检验。

	5.2　原材料
	5.2.1　废弃轮胎橡胶粉
	5.2.1.1　废弃轮胎橡胶粉的质量必须满足其物理指标、化学指标的要求，见表 1、表 2。废弃轮胎橡胶粉应由具有相关
	5.2.1.2　橡胶粉应选用常温磨细的废弃轮胎橡胶粉，且宜选择斜交胎胶或天然胶含量较高的橡胶粉，橡胶粉应为黑色均质粉
	5.2.1.3　废弃轮胎橡胶粉应存储在干燥、通风的仓库中，并应采取有效的防淋、防潮及消防措施。废弃轮胎橡胶粉的现场储

	5.2.2　粗集料
	橡胶沥青混合料用粗集料应采用坚固、致密、耐磨的岩石加工，粗集料质量技术要求应符合表 3的规定，粗集料
	5.2.3　细集料
	橡胶沥青混合料用细集料应采用坚硬、洁净、干燥、无风化、无杂质、并有适当级配的碎石石屑或机制砂。细集料
	5.2.4　橡胶沥青混合料用填料应采用石灰石矿粉、消石灰粉或水泥，不得使用回收粉尘。
	5.2.4.1　矿粉应清洁、干燥，能从矿粉仓中自由导出。矿粉技术要求应符合表 7的规定。
	5.2.4.2　可采用水泥或消石灰粉替代矿粉，掺量可采用水泥或消石灰粉替代矿粉，消石灰掺量宜为矿料总质量的1%~3%

	5.2.5　沥青-橡胶
	沥青-橡胶宜采用专用设备进行制备，应现制现用。基质沥青应采用70号沥青，其技术要求应符合表 8的规定
	5.2.6　橡胶改性沥青
	橡胶改性沥青宜采用工厂化方式进行加工生产，以成品结合料提供拌和站或现场使用。基质沥青应采用70号沥青
	5.2.7　温拌添加剂
	5.2.7.1　橡胶沥青混合料可采用温拌添加剂。温拌添加剂宜采用有机降黏型温拌添加剂或表面活性型温拌添加剂。有机降黏
	5.2.7.2　温拌添加剂应符合以下要求:

	5.3　橡胶沥青混合料配合比设计要求
	5.3.1　橡胶沥青混合料的配合比设计应包括目标配合比设计、生产配合比设计和试拌试铺验证三个阶段。
	5.3.2　橡胶沥青混合料的配合比设计可采用马歇尔试验方法进行。

	5.4　橡胶沥青混合料配合比设计
	5.4.1　各档集料、矿粉和橡胶沥青的相对密度测定应按照现行试验规程规定的方法。
	5.4.2　高等级道路宜采用间断级混合料，级配建议范围如表 13所示；低等级道路宜采用连续级配混合料，级配建议范
	5.4.2.1　初选矿料级配公称最大粒径为9.5 mm及以上时，宜以4.75 mm筛孔通过百分率处于设计级配范围中值
	5.4.2.2　公称最大粒径为4.75 mm及以下时，宜以2.36 m筛孔通过百分率处于设计级配范围中值，中值上下一

	5.4.3　初始橡胶沥青用量宜采用6%~8%。
	5.4.4　配合比设计技术要求应符合表 15的规定。


	6　施工
	6.1　季节性施工要求
	6.1.1　雨期施工要求
	橡胶沥青混合料面层不允许下雨时或者下层潮湿时施工。

	6.1.2　冬期施工要求
	6.1.2.1　城市快速路、主干路的橡胶沥青混合料面层严禁冬期施工。
	6.1.2.2　次干路及其以下道路在施工温度低于5 ℃时，应停止施工。
	6.1.2.3　必须进行施工时，应满足以下条件：


	6.2　施工前准备
	6.2.1　透层
	橡胶沥青混合料面层摊铺前应在基层表面喷洒透层油，宜采用液体沥青、乳化沥青作透层油，且橡胶沥青混合料面

	6.2.2　粘层
	6.2.3　橡胶沥青路面施工必须进行施工组织设计，制定详细的施工方案，保证合理的施工工期。
	6.2.4　温拌橡胶沥青混合料宜用于以下几种情况: 
	6.2.5　橡胶沥青生产及混合料拌和厂的设置必须符合国家有关环境、消防、安全等规定。橡胶沥青加工设备应进行专门标
	6.2.6　橡胶沥青混合料的拌和及施工温度应符合相关的规定。
	6.2.7　橡胶沥青路面工程正式开工前，应铺筑试验路段，进行橡胶沥青混合料的试拌与试铺试验，确定施工参数，制定正

	6.3　橡胶沥青混合料的运输
	6.3.1　运料车每次使用前后应打扫干净，装料前应喷洒一薄层隔离剂或防粘结剂。
	6.3.2　橡胶沥青混合料在运输过程中宜用篷布覆盖保温、防雨和防污染。
	6.3.3　运料车进入摊铺现场时，轮胎上不得沾有泥土等可能污染路面的脏物。
	6.3.4　运料车到工地后，应由专人逐车检测温度，橡胶沥青混合料的温度应符合相关规定，橡胶沥青混合料不符合施工温
	6.3.5　摊铺过程中，运料车应在摊铺机前10 cm~30 cm处空挡处等候，由摊铺机缓缓顶推前进并逐步卸料，避

	6.4　橡胶沥青面层的铺筑
	6.4.1　机械施工
	6.4.1.1　橡胶沥青混合料宜采用履带式摊铺机摊铺，摊铺机的受料斗应涂刷薄隔离剂或防粘结剂，摊铺温度应符合相关的规
	6.4.1.2　橡胶沥青路面宜采用两台或多台摊铺机前后错开10 m~20 m呈梯队方式同步摊铺，两幅之间应有3 cm
	6.4.1.3　摊铺机必须缓慢、均匀、连续不间断的摊铺，不得随意变换速度或中途停顿。摊铺速度宜控制在1 m/min~
	6.4.1.4　摊铺前应提前0.5 h~1 h预热摊铺机熨平板，摊铺机熨平板温度不低于100 ℃。
	6.4.1.5　橡胶沥青混合料的松铺系数应通过试验路段的试铺确定。
	6.4.1.6　摊铺温度要求见表 16。
	表16（续）
	6.4.2　人工施工
	6.4.2.1　不具备机械摊铺条件时（如路面狭窄部分、平曲线半径过小的匝道或加宽部分以及小规模工程），可采用人工摊铺
	6.4.2.2　摊铺时应扣锹布料，不得扬锹远甩。
	6.4.2.3　摊铺过程中不得停顿，并尽快碾压，边摊铺边整平，严防集料离析。
	6.4.2.4　低温施工时，卸下的橡胶沥青混合料应覆盖篷布保温。
	6.4.2.5　橡胶沥青混合料应卸在铁板上，铁锹等工具宜涂防粘结剂或加热使用。

	6.4.3　压实成型
	6.4.3.1　橡胶沥青混合料的压实应分为初压、复压与终压三个阶段，各阶段压实应遵循紧跟、慢压的原则进行。橡胶沥青面
	6.4.3.2　橡胶沥青路面宜采用多台钢筒式压路机，压路机轮迹的重叠宽度不应少于20 cm。
	6.4.3.3　初压应在橡胶沥青混合料摊铺后，紧跟摊铺机进行碾压，碾压长度不应超过80 m，不得产生推移、开裂，压路
	6.4.3.4　复压应采用钢筒振动压路机高频低幅振动碾压，当橡胶沥青面层厚度较薄或用于桥面铺装时，宜采用水平振荡压路
	6.4.3.5　在有超高路段或坡道施工时，应先从低的一边开始碾压，逐步向高的一侧碾压。
	6.4.3.6　碾压过程中，碾压轮应保持清洁，可对钢轮涂刷隔离剂或防粘结剂，严禁刷柴油或喷水。

	6.4.4　接缝
	6.4.4.1　橡胶沥青面层的施工接缝应紧密、平顺。
	6.4.4.2　热接缝
	采用梯队作业的纵向接缝应采用热接缝。橡胶沥青面层的纵向接缝与下部结构层的纵向接缝应错开15cm。
	6.4.4.3　平接缝
	6.4.4.3.1　橡胶沥青面层的横向接缝应采用垂直的平接缝。
	6.4.4.3.2　平接缝宜采用机械切割或人工刨除层厚不足部分，使工作缝成直角连接。
	6.4.4.3.3　相邻两幅橡胶沥青面层的横向接缝应错开1 m以上。
	6.4.4.3.4　橡胶沥青面层与下部结构层的横向接缝应错开1 m以上。


	6.5　开放交通及其他
	6.5.1　摊铺结束后，橡胶沥青路面应自然冷却至表面温度低于50 ℃，且在施工完毕24 h后可开放交通。
	6.5.2　铺筑好的橡胶沥青层应严格控制交通，3 t以上重车不得通过；保持整洁，不得造成污染，严禁在面层上堆放杂


	7　施工质量管理与检查验收
	7.1　一般规定
	7.1.1　橡胶沥青路面施工应根据全面质量管理的要求，建立健全有效的质量保证体系，对施工各工序的质量进行检查评定
	7.1.2　与橡胶沥青面层施工有关的所有原始记录和数据必须如实记录和保存。对己采取措施进行返工补救的项目，应在原

	7.2　施工过程前质量管理与设备检查
	7.2.1　施工前必须检查各种材料的来源和质量。所有的材料都应按规定取样检测，经质量认可后方可订货。对购进的集料
	7.2.2　购进的橡胶沥青应符合下列规定：
	7.2.3　施工前，必须检查各种材料，不符合本规范技术要求的材料不得进场。
	7.2.4　施工前， 应调试沥青混合料拌和楼、摊铺机人压路机等各种机械设备，并应检查或标定机械设备的配套情况、技
	7.2.5　正式开工前，在规定的期限内应向业主及监理提交原材料试验与配合比设计报告。
	7.2.6　面层施工过程中，按表 17的规定对铺筑质量进行检测。
	7.2.7　沥青混合料拌合厂必须对橡胶沥青混合料生产过程进行质量控制，其中粗集料应符合表 3要求，细集料应符合表

	7.3　质量验收
	橡胶沥青面层质量检查与验收应符合表 18的要求。


	附　录　A（资料性附录）橡胶沥青混合料加工流程

