
《多功能高强抗压瓦楞纸包装箱》团体标准编制说明 

 

1、项目背景 

常州宏业包装材料有限公司成立于 2002 年 9 月，注册资本 5000 万元，法定代表人陆波，位于天宁区郑陆镇

三皇庙村，是一家生产瓦楞纸板和复合纸包装箱的高新技术企业，主要经营范围包括包装装潢印刷品排版、制版、

印刷、装订；其他印刷品印刷；复合纸板、塑料制品、纸包装箱制造及销售等；经过多年发展，企业逐步壮大，生

产和服务能力不断完善，目前企业占地 20 亩，总资产 1.34 亿元，2022 年实现销售收入 1.6347 亿元，净利润 548.4

万元，主要客户包括蒂森克虏伯、光阳摩托、普利司通、无锡民生食品等，企业 2013 年通过了 ISO9001 和 ISO14000 

的认证。 

企业目前拥有 1.8 米全自动纸板生产线，大型模切印刷机，信息系统包括 ERP、MES ，并实施了各系统之间以

及设备之间的集成，消除了信息孤岛，努力打造透明车间，实现了从客户下单、物料齐套、生产追踪到客户按时按

质交付的全流程管控。 

公司制定《多功能高强抗压瓦楞纸包装箱》团体标准，旨在提升产品质量标准水平，进一步提高企业在本行业



的市场知名度和美誉度，提高企业的核心竞争力。 

2、项目来源 

为了提高产品质量标准，提高企业应变能力，以更好的满足社会需求，经常州宏业包装材料有限公司提出申请，

2023 年 4 月 10 日，江苏省质量协会批准《多功能高强抗压瓦楞纸包装箱》团体标准项目（苏质协【2023】10 号）

的正式立项。 

3、 标准制定工作简况 

3.1 标准制定相关单位及人员 

本文件起草单位：常州宏业包装材料有限公司、安徽永盛印务科技有限公司、安徽永邦纸塑制品有限公司。 

本文件主要起草人：陆波、罗锋、李超、李国清。 

3.2 主要工作过程 

2022 年 12 月初成立了“多功能高强抗压瓦楞纸包装箱”团体标准起草小组。起草小组实地走访了省内外多功

能高强抗压瓦楞纸包装箱专家，同时具体了解公司的部分用户的实际需求和使用效果。 

2023 年 2 月，起草小组对收集的资料进行整理研讨，比对相关国家标准开始起草“多功能高强抗压瓦楞纸包装

箱”团体标准的草案。 



2023年 3 月，组织省内外多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业专家、有关用户单位等对团体标准的草案进行研讨，

在多次研讨后形成团体标准的征求意见稿。 

4 标准编制原则、主要内容及确定依据 

4.1 编制原则 

4.1.1 标准的编制遵循GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。 

4.1.2 团体标准内容制定是在吸收国内外多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业先进技术和经验的基础上，广泛收集国

内同行及使用厂家的意见，结合我国的多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业现状，作为制定本团体标准的技术依据。

制定团体标准时既考虑实用性和可操作性，也力求使技术要求符合国内外多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业发展的

需要。 

4.2 主要内容及确定依据 

4.2.1 主要框架 

本团体标准规定了多功能高强抗压瓦楞纸包装箱的范围、规范性引用文件、分类与命名、要求、试验方法、检

验规则、标志、包装、运输和贮存。 



4.2.2 引用和参考的标准 

GB/T191  包装储运图示标志 

GB/T 451.2 纸和纸板定量的测定 

GB/T 462  瓦楞纸板  水分的测定法 

GB/T 2679.6  瓦楞原纸平压强度的测定 

CB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 4857.4  包装 运输包装件基本试验 第4部分：采用压力试验机进行的抗压和堆码试验方法 

GB/T 4892-2021  硬质直方体运输包装尺寸系列 

GB/T 6543-2008  运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱 

GB/T 6544-2008  瓦楞纸板 

GB/T 6545  瓦楞纸箱  耐破强度的测定 

GB/T 6546  瓦楞纸板  边压强度的测定 

GB/T 6547  瓦楞纸板  厚度的测定法 



GB/T 6548  瓦楞纸板粘合强度的测定 

4.2.3 主要内容的确定（主要技术指标及其确定依据） 

4.2.3.1 标准的适用范围 

本文件适用于多功能高强抗压瓦楞纸包装箱。 

4.2.3.2 主要内容及说明 

本团体标准规定了多功能高强抗压瓦楞纸包装箱的范围、规范性引用文件、分类与命名、要求、试验方法、检

验规则、标志、包装、运输和贮存。 

技术要求规定了材料、尺寸与偏差、钉线、粘合、压痕、开槽和裁切、手孔、摇盖耐折、印刷、耐破强度、平

压强度、厚度、原纸克重、水分含量、粘合强度、边压强度等要求。 

本文件主要在企业最新技术资料及标准的基础上，并结合当前多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业特点和需求，

在材料、压痕线宽度、压痕线弯曲度、开槽偏差、裁切等 5 个关键性能指标，在国家标准 GB/T 6543-2008 《运输

包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱》的基础上实现了大大提升。 

5  团体标准先进水平对比情况 



5.1 多功能高强抗压瓦楞纸包装箱的材料、压痕线宽度、压痕线弯曲度、开槽偏差、裁切等 5 个关键性能指标高于

国家标准 GB/T 6543-2008 《运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱》的要求。 

5.2 本标准中的其他技术要求也已达到国内外当前的技术水平。 

5.3 先进性比对表见下表 1。 

团体标准主要性能对比表 

标准名称 团体标准 T/JSQA XXX-2023《多功能高强抗压瓦楞纸包装箱》 

关键性能指标对标 

序

号 
指标名称 

标准 确定依据 
先进性

性质 2 

章节 内容 1 
对比标准编号及名

称 
章节 内容  

1 材料 4.1 
根据纸箱的印刷方式，选用具有防水、防磨、防褪

色的环保型油墨。 

GB/T 6543-2008 

《运输包装用单瓦

楞纸箱和双瓦楞纸

箱》 

无 无 B 

2 压痕线 4.5.1 纸箱压痕线宽度不得大于 12mm。 

GB/T 6543-2008 

《运输包装用单瓦

楞纸箱和双瓦楞纸

5.3.4 纸箱压痕线宽度不得大于 17mm。 A 



箱》 

3 压痕线 4.5.3 当弯曲 180°时，里纸不允许有破裂。 

GB/T 6543-2008 

《运输包装用单瓦

楞纸箱和双瓦楞纸

箱》 

无 无 B 

4 开槽 4.6.1 
开槽的宽度以图纸为准，槽中心应在相应压痕的中心

线上，偏差不得超过 1 mm。 

GB/T 6543-2008 

《运输包装用单瓦

楞纸箱和双瓦楞纸

箱》 

无 无 B 

5 裁切 4.6.2 
纸箱的所有边缘，不应有毛边，没有残余的废料保留

在槽的后面，每 100 个纸箱的残余废料不大于5%。 

GB/T 6543-2008 

《运输包装用单瓦

楞纸箱和双瓦楞纸

箱》 

无 无 B 

填表说明： 

1、“标准”下的“内容”一栏必须含有指标先进值等内容。 

2、“先进性性质”一栏是单选，选项包括：A领先性，技术要求严于国际、国家、行业、地方标准；B创新性，填补国际、国内空白（现

有国际、国家、行业、地方标准未对相应指标做出要求）。 

3、标准所有指标必须符合强制性标准的强制要求。 

4、所有的关键性能指标应有第三方检测报告。 

             

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

6.1 目前国内执行的标准： 



GB/T 6543-2008 《运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱》。 

6.2 标准协调性 

6.2.1 本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准无冲突，与我国有关法律法规和其他标准相互协调，无矛盾抵

触。 

6.2.2 本标准不存在低于相关国家标准等推荐性标准的情况。 

7  社会效益和经济效益 

本团体标准的制定，能够提高产品质量，维护用户权益，提高企业核心竞争力，在更好的满足社会需求同时，

提高企业的经济效益、社会效益和生态效益。目前本公司在多功能高强抗压瓦楞纸包装箱的国内市场占有率位居第

三。 

8  重大分歧意见的处理经过和依据 

在团体标准的编制过程中，广泛征求了多功能高强抗压瓦楞纸包装箱行业的相关单位和业内专家的意见和建议，

主要针对团体标准规定中各项技术指标的要求范围做了深入研讨，各有关行业单位和行业专家结合自身的工作经验

和实验验证提出了作为数据支撑的有力依据，最终对标准要求达成一致。编制过程中对团体标准的主要内容并未产



生重大意见分歧。 

9  贯彻标准的要求和措施建议 

团体标准正式发布后，根据标准应用项目实施情况，对团体标准每一部分进行详细解释说明，形成宣贯实施培

训材料。制定切实可行的工作方案和培训计划，采取有力措施，多渠道、多形式地开展标准宣贯培训。 

10  其他应予说明的事项 

无。 

 

 


