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《石油化工设备 以可靠性为中心的维修

（RCM）应用指南》（征求意见稿）

编制说明

一、项目背景和标准编制意义

以可靠性为中心的维修（以下简称RCM ）技术关注设

备的安全性与环境性后果，是建立安全生产科学管理体系，

实现安全生产长效机制、降低维修费用、增强产品竞争力的

重要手段和首选方法。

目前，国内石化行业在应用RCM技术进行装备的维修和

管理方面处于起步摸索阶段，目前还没有针对石油化工设备

开展RCM的技术标准规范，来指导行业科学、规范的运用

RCM技术方法，实现RCM在石化装备领域的应用发展。

因此，根据国内石油化工设备特点和行业需求，制定《石

油化工设备以可靠性为中心的维修（RCM）》团体标准，明

确石化设备开展以可靠性为中心的维修（RCM）的基本程序

与实施流程，开展设备可靠性和维修性分析方法，制定预防

性维修策略，推动RCM在石油化工领域的应用和发展，实现

石油化工装置设备可靠、安全、高效运行。

二、工作简要过程

（一）任务来源

本标准由本标准由中国石油和石油化工设备工业协会

提出。根据《中国石油和石油化工设备工业协会关于印发
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2021年第二批团体标准项目计划的通知》（中石协[2021]42

号），正式列入2022年中石协团体标准编制项目计划，由中

国特种设备检测研究院牵头编写，项目名称为《石油化工设

备 以可靠性为中心的维修（RCM） 应用指南》。

（二）起草单位

略。

（三）标准编制过程

1.立项准备与草案编制

2021年12～2022年3月，本标准编写组进行相关文献查

阅，确定研究路线，制定编制原则，积极为制订标准做准备。

2022年3-6月，起草标准的主要内容的提纲，并就标准主要

内容向中国石化、中国石油等企业征求意见，确定标准主要

内容的提纲。在此过程中对标准的框架结构、适用范围、规

定要求等进行交流和研究，形成了标准草案。

根据任务要求，标准起草工作组制定了标准编制工作计

划、明确任务分工及各阶段进度时间。同时，标准起草工作

组成员依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：

标准化文件的结构和起草规则》对标准草案的内容条款进行

了逐条研讨，完成初稿编制。

2.标准初步审查

2022年10月22日，编写组采用线上的方式组织召开了

标准初稿审查会，来自中国特种设备检测研究院、中国石化、

中国石油、中国海油以及部分石化检维修企业等单位的20位

专家和起草人参加了会议。

https://www.so.com/link?m=bRF25pJgzf9w2I0347znvVrclkFbFA8DcmOdvyuSlgRpMybMTxQpG2vWdz%2Bu5Wvsk2KN9MozJDHbbNjuV2ee2Hev09mDP%2F5u8Mjp%2Br3nN9HjEYljSNLbdE1FOEAQX3AWagfP3w9rgHqkVoHfcAS%2BiBtCFY0kZmOqN
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起草工作组汇报了团体标准《石油化工设备 以可靠性

为中心的维修（RCM） 应用指南》的编制情况和具体内容，

与会专家对标准草案从篇章结构到具体内容进行了详细讨

论，提出了30余条修改意见和建议。起草组按照预审会意见

修改后，于2022年12月15日完成标准征求意见稿和编制说

明。

三、标准编写原则和主要内容

（一）编制原则

1.适应新的发展形势并满足现实工作要求，对标国际标

准IEC 60300-3-11《应用指南—以可靠性为中心的维修》，

指导石油化工企业开展以可靠性为中心的维修工作。

2.体现石油化工企业设备管理特点，技术内容及要求应

具有合规、合理、可操作、实用的特点，能够促进石油化工

设备的维护检修技术发展，推动企业管理水平提高。

3.标准的主要内容符合石油化工设备管理涉及的国家法

律法规和标准的要求。

4.标准的编写符合《标准化工作导则 第1部分：标准化

文件的结构和起草规则》（GB/T 1.1-2020）的规定。

（二）确定标准主要技术内容的论据

征求意见稿的主要内容如下：

1.范围，适用于石油化工成套装置或特定设备系统，主

要适用设备类型包括石油化工装置动设备、静设备、仪控系

统、电气设备以及其他设备。油气输送管道站场、集输气站

场等可参照执行。
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2.规范性引用文件，列出了引用的相关法规标准。

3.术语和定义，对相关术语进行了定义。

4.总体要求，明确了设备以可靠性为中心的维修（RCM）

的实施原则、目的和基本程序。

5.实施过程是核心内容，从启动和规划、可靠性分析、

策略制定与优化、策略实施和持续改进五个方面对RCM的实

施具体步骤予以明确和说明。

6.附录。明确了RCM实施过程中的记录和biao但

四、主要试验验证情况和预期达到的效果

本标准的制定，规范和提升石油化工企业开展RCM技术

的系统应用水平，确保设备设施经济可靠，有效管控风险，

充分发挥设备设施效能，实现设备设施资产的保值增值及最

大经济回报。
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