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	一、任务来源
	二、工作简况
	1.成立编制小组
	2.确立编制原则
	⑧2022年6月8日，编制组召开了第十四
	⑨2023年2月7日10点，编制组召开了
	本标准规定了实验室用阀门与切换面板术语定义、技术要求、材料要求、性能要求、选型及使用注意事项及对应的
	具体内容如下：
	本部分对实验室供气阀门与切换面板进行了定义，有以下模块：
	a)、统一可执行的产品术语和定义；
	b)、对产品的性能及技术要求；
	c)、对应的测试方法；
	d)、选型推荐。
	本部分内容的主要依据：

