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[bookmark: _Toc25721]含铁尘泥水洗脱氯及蒸发提盐技术规范
[bookmark: _Toc499730568][bookmark: _Toc499733966][bookmark: _Toc499735462][bookmark: _Toc512093859][bookmark: _Toc12955]范围
本文件规定了含铁尘泥水洗脱氯及蒸发提盐技术的术语和定义、原理与工艺、技术要求、试验方法、健康、安全与环境。
[bookmark: _GoBack]本文件适用于采用水洗脱氯和蒸发提盐工艺对钢铁工业含铁尘泥的处理。
[bookmark: _Toc499735463][bookmark: _Toc499733967][bookmark: _Toc512093860][bookmark: _Toc499730569][bookmark: _Toc20393]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 5083  生产设备安全卫生设计总则
GB/T 5462  工业盐
GB/T 6549  氯化钾
GB 9078  工业窑炉大气污染物排放标准
GB 11896  水质 氯化物的测定 硝酸银滴定法
GB 11904  水质 钾和钠的测定 火焰原子吸收分光光度法
GB 12348  工业企业厂界环境噪声排放标准
GB/T 12801  生产过程安全卫生要求总则
GB 13456  钢铁工业水污染物排放标准
GB 18599  一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准
GB T 28292  钢铁工业含铁尘泥回收及利用技术规范
CJ/T 221  城市污水处理厂污泥检验方法
YB/T 4726.2  含铁尘泥 氯离子含量的测定 硝酸银滴定法
YB/T 4726.13  含铁尘泥 钾和钠含量的测定 火焰原子吸收光谱法
[bookmark: _Toc10832][bookmark: _Toc499733968][bookmark: _Toc512093862][bookmark: _Toc496267156][bookmark: _Toc499735464]术语和定义
GB/T 28292界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

含铁尘泥Fe-bearing dust and sludge
[bookmark: _Toc499730570]钢铁企业在原料准备、烧结、球团、炼铁、炼钢和轧钢等工艺过程中进行干法除尘、湿法除尘和废水处理后得到的固体废物，不包括冶金辅料尘泥和特种矿加工过程产生的尘泥。
[来源：GB/T 28292-2012，3.2，有修改]

水洗脱氯
通过加水洗涤的方法将含铁尘泥中的氯元素分离脱除的过程。

蒸发提盐
对水洗脱氯后的溶液进行蒸发提取氯化钾、氯化钠工业盐的过程。

浆化浸出
含铁尘泥加水形成固液混合物，并使其中易溶物溶解进入溶液中的过程。

浸出固液比
在浆化浸出时含铁尘泥与加入的水质量之比。

总盐浓度
漂洗所得滤液中溶解盐的质量与滤液体积之比。

漂洗
含铁尘泥加水浆化浸出后，再通过压滤实现固液分离得到滤液和滤饼的过程。

漂洗级数
漂洗过程重复操作的次数。
[bookmark: _Toc27730]原理与工艺
方法原理
烧结机头灰和高炉布袋灰等含铁尘泥中因氯、钾、钠元素含量高，其形成的化合物氯化钾、氯化钠的沸点低、易挥发，从而造成炉衬和设备腐蚀、烟气系统堵塞等问题。利用不同化合物溶解度的差异，通过加水漂洗将氯化钠、氯化钾等易溶物溶解进入水洗溶液中，对水溶液进行除重金属、除钙镁等净化后可得到较纯的氯化钾、氯化钠溶液，对该溶液进行蒸发浓缩析出氯化钠、氯化钾工业盐产品。
工艺流程
含铁尘泥水洗脱氯及蒸发提盐工艺流程如图1所示。
[image: ]
图1  水洗脱氯及蒸发提盐工艺流程

将一定量的含铁尘泥、水、漂洗剂混合，经搅拌混合后完成一次氯化钾和氯化钠的浸出，随后将浸出后的浆液送至压滤机进行压滤，得到滤饼和滤液。滤饼委外处置，滤液先进行净化除杂，去除溶液中重金属、钙镁离子后送入蒸发提盐系统，蒸发结晶分离得到氯化钾和氯化钠。
[bookmark: _Toc14872]技术要求
原料要求
含铁尘泥一般为烧结机头电除尘灰、炼铁高炉煤气布袋除尘灰，氯含量宜不小于5%。
工艺参数
5.2.1 浸出固液比应不大于1:2，宜控制在1:3～1:4。
5.2.2 浆化浸出的搅拌时间宜不小于15min，宜采用蒸发提盐系统的蒸发冷凝水作为漂洗水水源。
5.2.3 漂洗水宜富集至总盐浓度在200g/L～250g/L再进行净化除杂。
5.2.4 逆流漂洗的级数根据实际情况而定，一般为2级至4级之间。
产品质量
5.3.3 氯化钾产品应符合GB/T 6549的规定。
5.3.4 氯化钠产品应符合GB/T 5462的规定。
其他
5.4.1 滤饼中含水率应不大于25%，氯含量应不大于1%。
5.4.2 滤液净化除杂后应满足重金属离子≤100mg/L，钙镁总硬度≤150mg/L（以碳酸计）、硫酸根离子≤400mg/L、悬浮物≤100mg/L、氟离子≤10mg/L。
[bookmark: _Toc14419]试验方法
6.1 滤饼含氯量按照YB∕T 4726.2规定执行。
6.2 滤饼含水率按照CJ/T 221规定执行。
6.3 总盐浓度试验方法：取盐溶液过滤后放在恒重蒸发皿内蒸干，在110℃下烘至恒重，所得即为总盐量，总盐量与所取盐溶液体积比即为总盐浓度。
6.4 含铁尘泥中氯测定按照YB/T 4726.2规定执行，含铁尘泥中钾、钠量测定按照YB/T 4726.13规定执行。
6.5 漂洗水及净化后漂洗水中的氯的检测按照GB/T 11896执行，钾、钠的检测按照GB 11904规定执行。
[bookmark: _Toc24108]健康、安全与环境
基本要求
7.1.1 项目在设计、建设和运行过程中应重视劳动安全、职业卫生和环境保护，采取各种防治措施保护人身的安全和健康。
7.1.2 项目建成运行时，配套安全和卫生设施应同时建成投运，并制定相应的操作规程。
7.1.3 项目安全卫生管理应符合GB/T 12801、GB 5083相关规定。
职业卫生
7.2.1 应为职工配备相应的劳动保护用品，防止烫伤、灼伤和中毒。
7.2.2 宜采用低噪声、低振动设备，对于噪声和振动较高的设备应采取减振消声等措施，宜将噪声和振动源与操作人员隔开。
劳动安全
7.3.1 应建立并严格执行经常性和定期的安全检查制度，及时消除和防止事故发生。
7.3.2 危险部位应设置安全警示标志，并配置必要的防护、安全、报警等措施。在易发生煤气泄漏的区域应设置必要的检测设备。
环境保护
7.4.1 项目的设计、施工、生产和运行管理应符合环保政策法规和清洁生产要求。
7.4.2 含铁尘泥的贮存和处置应符合GB 18599的相关要求。
7.4.3 生产过程中产生的废气、废水和噪声排放应符合GB 9078、GB 13456、GB 12348等标准要求。
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