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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本部分技术内容修改采用了QB/T 2506-2017《眼镜镜片 光学树脂镜片》。 

与QB/T 2506-2017的主要技术差异如下： 

——增加了防雾性能技术要求和测试方法； 

——耐光辐照中增加了防雾性能技术要求； 

本文件由丹阳市眼镜商会提出。 

本文件由丹阳市眼镜商会归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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防雾眼镜镜片 

1 范围 

本文件规定了防雾眼镜镜片的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志和包装、运输和贮存。 

本文件适用于明示具有防雾功能的眼镜镜片。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 26397      眼科光学 术语 

GB/T 2828.1     计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB 10810.3-2006 眼镜镜片及相关眼镜产品 第3部分：透射比规范及测量方法 

QB/T 2506-2017  眼镜镜片 光学树脂镜片 

3 术语和定义 

GB/T 26397界定的术语和定义适用于本文件。 

4 要求 

4.1 基本要求 

镜片基本性能、减反射膜层性能、表面耐磨性能、透射性能、折射率、阿贝数、阻燃性、抗冲击性

能应满足QB/T 2506-2017和GB 10810.3-2006标准中相应的要求。 

4.2 防雾性能 

明示具有防雾性能的镜片按5.3试验，应在8秒内不起雾。 

4.3 耐光辐照 

经5.2试验后，镜片除应满足QB/T 2506-2017中5.7的要求外，还应满足本文件中4.2的要求。 

5 试验方法 

5.1 试验条件 

温度：（23±5）
o
C、相对湿度：（50±10）%。 

5.2 镜片基本要求 

镜片基本性能、减反射膜层性能、表面耐磨性能、折射率、阿贝数、耐光辐照、阻燃性、抗冲击性

能的检验方法参照QB/T 2506-2017，透射性能的检验方法参照GB 10810.3-2006。 

5.3 防雾性能 

5.3.1 样品要求 

顶焦度（0.00±0.25）D,厚度（2.0±0.1）mm。 



T/DYGA XXXX—XXXX 

2 

至少应准备4片相同型号的待测样品。测试前，应先将样品置于（23±5）
o
C的蒸馏水中1h（样品表

面每平方米应至少有5cm
3
的水），然后将样品用布轻拍拭干，并置于温度（23±5）

o
C，相对湿度（50

±10）%的环境中12h。 

5.3.2 测试装置 

防雾性能测试装置见图1（其他等效的防雾测试装置也可使用，详见附录A）。激光光源波长为（600

±70）nm，透镜L1，L2组成扩束镜，经扩束镜出来的光束直径为10mm。选择合适尺寸的分光镜、平面反

射镜和透镜L3使接收器R能捕捉到0.75度的散射光。如果透镜L3的焦距f=400mm，光阑的直径应为10mm。

光阑所在的平面应位于透镜L3的焦平面内。 

环形底座的直径和高度分别为35mm和24mm，标称3mm厚和3mm宽的橡胶圈置于样品和环形底座之间。

恒温水浴中无水的空间至少为4L。水浴池中还应有促进空气流动的风扇和保持恒温的装置。 

 

1——平面反射镜                              6——光阑 

2——环形底座                                7——接收器 

3——橡胶圈                                  8——样品 

4——激光                                    9——风扇 

5——分束器                                  10——恒温水浴 

图1 镜片防雾测试装置 

5.3.3 测试步骤 

放置镜片（两片测试镜片的前表面，两片测试镜片的后表面），遮住测试窗口，将恒温水浴的温度

设定在（50±0.5）
o
C，并开启水浴池中的风扇，直到水浴池中充满饱和的水蒸气。然后关闭风扇，打

开测试窗口，在打开测试窗口2s内应将试样置于测试位置处。 
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测试环形底座上样品透射比 r 的变化，并记录当
2

r 降低到样品起雾前80%的时间。透射比的平方

按式（1）计算： 

   
  

  

  
 ··············································································· (1)  

式中： 

Φu——样品起雾时的光通量； 

Φb——样品起雾前的光通量； 

最初起雾的0.5s可不作为起雾的时间。 
注： 在测试过程中，因光束通过样品两次，所以式（1）中透射比以平方的形式出现。 

6 检验规则 

6.1 同一次交付的同一种规格的产品经检验合格后，根据测量参数及本标准的分类视为同一种规格的

同一批量产品。 

6.2 批量生产的产品按 GB/T 2828.1 中的一次抽样方案进行。 

6.3 对表 1中序号 1项目进行验收时，采用一般检查水平 II，接收质量限（AQL）为 4.0。 

6.4 对表 1中序号 2到序号 8项目，每批抽取 1片试样进行检验；序号 9到序号 10，每批抽取 4片试

样进行检验。 

6.5 若表 1项目中出现 1项不合格，则该批产品视为不合格批。 

6.6 供需双方如有特殊要求，可按双方协议方式另行商定。 

表1  

序号 检验项目 要求 试验方法 

1 基本性能 4.1 5.2 

2 减反射膜性能 4.1 5.2 

3 表面耐磨性能 4.1 5.2 

4 透射比性能 4.1 5.2 

5 折射率 4.1 5.2 

6 阿贝数 4.1 5.2 

7 阻燃性能 4.1 5.2 

8 抗冲击性能 4.1 5.2 

9 防雾性能 4.2 5.3 

10 耐光辐照 4.3 5.2 

7 标志和包装 

每个镜片均应有独立的包装袋，包装袋上除应提供QB/T 2506-2017、GB 10810.3-2006规定的信息

外，还应提供如下信息： 

执行本团体标准号。 

8 运输、贮存 

8.1 运输时应轻卸、轻放。 

8.2 贮存处应注意干燥、通风。 
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A  
A  

附 录 A  

（规范性） 

其他等效的防雾测试装置 

 

1——样品                              6——风扇 

2——样品                              7——恒温水浴 

3——激光                              8——橡胶圈 

4——接收器                            9——环形底座 

5——光阑                             

图A.1 其他等效的防雾测试装置 

 


