
《润滑油钢桶自动化生产制造技术》
团体编制说明

1、 任务来源

润滑油钢桶是石油、化工、食品等产品的主要包装物,特别是在出口危险物品，军需隐蔽物资包装方面,其贮存、运输、装卸和使用的性能,更是其他包装物所难以取代的,且可重复利用,具备回收价值,生态效益好。随着产品或商品流通的持续旺盛,润滑油钢桶的应用保持着良好态势。钢桶中段生产设备及技术作为钢桶生产中的关键环节,一直是钢桶生产技术研究的重要内容之一。
由于钢桶生产特别是润滑油钢桶生产的流程长,模具套数多,技术含量高,因此国外对其生产技术的出口持特别谨慎的态度,且生产流水线价格昂贵。国内专门研究钢桶生产的机构或单位较少,成套流水线研究得更少,主要集中在辽宁、陕西、浙江和江苏一带,且以某道工序研究居多,成套技术优势不明显,与企业配套对接有一定难度。在产品或商品流通持续旺盛的带动下,经过钢桶行业和设备技术厂家的不断努力,钢桶中段生产设备研究有了明显进展,技术也有了相应的提升。特别是20世纪90年代以来,我国钢桶生产由手动型向机电一体化型发展,对于改造生产流程和进行工序调节,提高产品质量、生产效率及经济效益起到了重要作用。

本任务是本着以人为本、节能降耗和可持续发展为指导思想，以积极推动资源节约和综合利用，探索发展循环经济模式是主要目标，以更好地服务茂名石化公司、茂名乙烯等大型石化企业和周边许多大大小小的化工厂、炼油厂为己任。 

2、 编制标准背景和目的意义

1、设备、产品现状的需要：

之前，茂名市五金厂润滑油生产设备都是七、八十年代水平的设备，设备残旧，技术水平落后，维修成本、劳动成本较高，生产能力、规模不大，不足以满足目前越来越多的市场需要。 

2、服务配套的需要：

茂名市五金厂是中石化润滑油茂名分公司长城牌润滑油200L润滑油钢桶的生产供应单位，为它服务。2012年末，中石化润滑油茂名分公司扩改工程完成，生产规模比以往扩大一倍。该厂目前的钢桶生产能力由于技术落后已无法满足中石化润滑油茂名分公司的需要。中石化润滑油茂名分公司强烈要求该厂必须要对200L润滑油钢桶生产线进行转型升级，扩大一倍生产能力，使钢桶年生产能力由目前的30万个扩大到80万个，满足中石化润滑油茂名分公司的需要。
3、新技术、新工艺发展的需要：

茂名市五金厂生产钢桶几十年来，一直沿用比较传统的、落后的生产工艺，造成生产成本比其它厂家的高，耗损较大。通过对200L润滑油钢桶生产线转型升级，每个钢桶的生产成本可降低3.5元/个，由此企业每年可节约成本约210万元，增强企业的竞争力和提高企业的经济效益。

4、能力、市场的需要：

之前，茂名市五金厂由于设备、工艺落后，200L润滑油钢桶的生产能力较低，只有30万个/年，与茂名地区每年约120万个的使用量严重脱节，通过对生产线转型升级，将使该厂200L润滑油钢桶的生产能力提高到80万个/年，从根本上满足用户市场的需要。

 5、生产环境的需要：

 茂名市五金厂厂区位于市区河西人口密集居住地区，由于设备、工艺落后，造成了生产环境较差，尤以噪音、喷漆尾气等对环境污染较大，严重影响周边居民生活，居民意见较大，强烈要求该厂进行技术改造，减少污染。通过技术改造，该厂将从根本上改善生产环境，并有效减少环境污染，对河西人口密集居住地区的环境保护会有着重要意义。

综上所述，润滑油钢桶自动化生产制造关键技术研发及标准的制定是实现钢桶自动化生产和提高钢桶生产效率的重要途径。以钢桶生产企业为依托进行技术基础研究、结构研究并收集相关数据,对于改造生产流程、集中或分散工序,提高产品质量,确保经济效益具有重要的现实意义。
二、编制标准的依据

1、法律政策依据

《化工机组复合故障试验装置通用技术条件》标准编制的法律政策依据是《中华人民共和国标准化法》和《中华人民共和国标准化实施条例》。

2、编制标准结构依据

《润滑油钢桶自动化生产制造技术》标准是按照GB/T1.1—2000《标准化工作导则第1部份：标准的结构和编写规则》和GB/T1.2—2002《标准化工作导则第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》中的规定进行编写。

3、编制内容依据

《润滑油钢桶自动化生产制造技术》标准的具体内容编制，主要以以下标准为基础依据，并结合产品实际特色而制订：

GB4793.1-2007 测量、控制和实验室用电气设备的安全要求 第1部分：通用要求；
GB/T325.1-2018 包装容器 钢桶第1部分：通用技术要求；
GB/T325.4-2015 包装容器 钢桶第4部分：200L及以下全开口钢桶；
GB/T325.5-2015 包装容器 钢桶第5部分：200L及以下全开口钢桶；
QB/DH1102.02-2007 烟台东海薄板有限公司企业标准：冷轧用热连轧钢卷验收标准；
GB/T 2894 安全标志及其使用导则；
GB/T 4728.1-2008 电气简图用图形符号 第1部分：一般要求；
GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件；
GB/T 6404.1 齿轮装置的验收规范 第1部分：空气传播噪声的试验规范；
GB/T 6988.1 电气技术用文件的编制 第1部分：规则；
GB/T 12467 (所有部分) 金属材料熔焊质量要求；
GB/T 13306 标牌；
GB/T 15706-2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小；
GB/T 16754 机械安全 急停 设计原则；
GB/T 19678.1-2018 使用说明的编制 构成、内容和表示方法 第1部分：通则和详细要求；
GB/T 23821-2009 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离；
GB 7251.1-2013 低压成套开关设备和控制设备 第1部分:总则。
三、标准编制的基本情况

1、起草单位
本标准起草单位：广东石油化工学院。

本标准主要起草人：李月明、梁红宇、韦桂樱、王焮灏、蔡业彬、王广宁、马庆尧、丛波、吴灿林、黎家宝。

2、主要工作过程

2021年9月，广东石油化工学院李月明和茂名市五金厂马庆尧厂长组织广东石油化工学院相关负责人员，开展研讨，确定要形成润滑油钢桶自动化生产制造技术标准，并形成标准组织机构。为了按质按时完成制标任务，会议作出决定，成立3人的制标领导小组和7人的标准编写小组，由广东石油化工学院李月明担任组长，并由广东石油化工学院李月明担任标准的第一编写人，主要负责产品技术指标项目及相关数据的整理、分类、计算；梁红宇等5名编写人员负责项目调研、采标及有关资料的收集及对标准内容进行补充、验证；马庆尧负责审查标准的科学性和合理性。

2021年9月为使制标具有可行性、可比性、先进性并与国际接轨，我们进行了充分的采标调研、咨询检索，除派出制标人员出差调研收集采标资料外，还委托茂名市标准化协会、茂名市科技情报研究所、广州市标准与编码信息所检索查询。通过检索国内外相关标准，均未发现有润滑油钢桶自动化生产制造技术标准。鉴于润滑油钢桶自动化生产制造技术目前主要用于润滑油钢桶制备生产中。所以，我们以GB4793.1-2007 测量、控制和实验室用电气设备的安全要求和GB/T325.1-2018 包装容器 钢桶等标准作为制订《润滑油钢桶自动化生产制造技术》标准的基础依据。

2021年11月 在广东石油化工学院召开企业标准研讨会，研讨企业标准各章节具体内容，并在12月进行了完善修订。
2022年1月 进行企业标准的标准化工作。

2022年3月 对茂名市五金厂产品的主要性能和品质依据标准规列的检验项目与指标要求进行了检验，出具了检验报告。

2022年7月，茂名市质量技术监督局确认产品的合理性及科学性。

2022年10月，召开《润滑油钢桶自动化生产制造技术》企业标准的专家审查会。
四、贯彻执行标准的措施建议和要求

在茂名市质量技术监督局的热心关怀下，在有关专家的悉心指导及编写人员的辛勤工作下，《润滑油钢桶自动化生产制造技术》标准终于形成了初稿，诚望有关单位和个人对本标准进一步提出宝贵意见，使标准更加完善。我们将严格执行本标准作为润滑油钢桶自动化生产制造的依据，推动润滑油钢桶制造产业的健康发展，提升石化装备安全生产的技术含量和工程应用水平。

广东石油化工学院
二0二二年十一月十日
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