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汽车发动机热端部件 进气端锥

1 范围

本文件规定了汽车发动机热端部件-进气端锥的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输和贮存。

本文件适用于汽车发动机热端部件-进气端锥。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 技术要求

4.1 表面质量

产品表面不允许有裂纹、压伤和明显的毛刺，表面无明显的油污。

4.2 尺寸公差

产品尺寸公差应不大于0.5mm。

4.3 板材机械性能

4.3.1 规定塑性延伸强度

规定塑性延伸强度RP0.2应不小于250MPa。

4.3.2 抗拉强度

抗拉强度Rm应不小于430MPa。

4.3.3 断后伸长率

断后伸长率（A50mm试样）应不小于18%。

4.3.4 硬度

硬度应不大于200HV。
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4.4 冲压件减薄率

冲压件减薄率应不大于20%。

5 试验方法

5.1 表面质量

自然光下目视检测。

5.2 尺寸公差

使用卡尺、表盘卡规进行检测。

5.3 板材机械性能

5.3.1 规定塑性延伸强度

按GB/T 228.1的规定进行。

5.3.2 抗拉强度

按GB/T 228.1的规定进行。

5.3.3 断后伸长率

按GB/T 228.1的规定进行。

5.3.4 硬度

按GB/T 4340.1的规定进行。

5.4 冲压件减薄率

采用表盘卡规进行检测。

6 检验规则

6.1 检验分类

产品检验分为出厂检验与型式检验。

6.2 出厂检验

6.2.1 产品出厂检验项目包括表面质量、尺寸公差以及冲压件减薄率。

6.2.2 出厂检验每批次参照 GB/T 2828.1 中 S-1 特殊检验水平，AQL=2.5。

6.2.3 产品经检验合格，并出具合格证明书，方可出厂。

6.3 型式检验

6.3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品定型或鉴定；

b) 产品转移生产场地时；
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c) 正式生产后，如结构、材料、工艺等有较大改变，可能影响产品性能时；

d) 产品长期停产后，恢复生产时。

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

6.3.2 型式检验从出厂检验合格品中随机抽取 3 件，其中检验 1 件，备样 2 件；板材制样 6 件，检验

2 件，备样 4件。

6.3.3 型式检验项目全部合格，判为合格；若有一项不合格，对不合格项应加倍复验，复验结果如仍

不合格，则判定该批产品为不合格。

7 标志、包装、运输及贮存

7.1 标志

包装箱（袋）外应标明：

a) 产品名称；

b) 零件号；

c) 制造厂名；

d) 出厂编号（批号）或出厂日期；

e) 包装数量。

7.2 包装

包装箱应采用纸板箱。当需方有特殊要求时，按需方要求。包装箱内应有质量合格证书。

7.3 运输

产品在运输途中应防止磕碰、变形。

7.4 贮存

应在通风、干燥的环境中贮存。

_________________________________
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