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模块化单座调节阀

1 范围

本文件规定了模块化单座调节阀的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输及贮存。

本文件适用于模块化单座调节阀。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件﹔不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文

件。

ISO 15848-2 Industrial valves. Measurement,test and qualification procedures for

fugitive emissions. Part 2:Production acceptance test of valves（工业阀门 无组织排放的测量、

试验和鉴定程序 第 2 部分:阀门的产品验收试验）

GB/T 4213 气动调节阀

GB/T 12224 钢制阀门 一般要求

GB/T 17213.1 工业过程控制阀 第 1 部分：控制阀术语和总则

GB/T 17213.4 工业过程控制阀 第 4 部分：检验和例行试验

GB/T 21465 阀门 术语

GB/T 26640 阀门壳体最小壁厚尺寸要求规范

3 术语和定义

GB/T 17213.1、GB/T 21465界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

模块化单座调节阀 Modular single seat regulating valve

适用于各种苛刻的工作条件，采用球形阀体的一种快换式结构的调节阀。

4 技术要求

4.1 外观

4.1.1 除不锈钢（钝化处理）和铜合金材质外，调节阀的气动执行机构和阀的外表面应涂漆或其它涂

料，表面涂层应光洁、完好，不允许有剥落、碰伤及斑痕等缺点，且紧固件不得有松动、损伤等现象。

4.1.2 薄膜式执行机构的薄膜部件表面应光滑，无折痕、折叠等影响使用的缺陷。

4.1.3 活塞式执行机构的气缸部件上不允许有气孔、砂眼、疏松等铸造缺陷。

4.2 尺寸

4.2.1 气动执行机构与信号传送管道连接的螺纹尺寸应符合 GB/T 4213—2008 中 4.10 的规定。

4.2.2 调节阀连接端型式和尺寸应符合 GB/T 4213—2008 中 4.11 的规定。
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4.2.3 阀体壁厚应符合 GB/T 12224 或 GB/T 26640 的规定。

4.3 准确度要求

准确度要求应符合表1的规定。

表 1 准确度

项目 参数

基本误差/% ±1.0

回差/% 1.0

死区/% 0.6

始终点偏差/% ±2.0

额定行程偏差/% ±2.0

4.4 泄漏量

4.4.1 调节阀在试验介质为空气、氮气或水时最大阀座泄漏量为 10-4×阀额定容量 Q。

4.4.2 阀额定容量的计算按 GB/T 4213—2008 中 5.6.5 的规定。

4.5 填料函及其他连接处的密封性

4.5.1 水压试验

在1.1倍20℃时允许最大工作压力下，应无可见渗漏现象。

4.5.2 逸散性

泄漏等级应符合ISO 15848-2的规定。

4.6 气室密封性

在额定气源压力下，5min内薄膜气室内的压力降不得大于2kPa，气缸各气室内的压力降不得大于5

kPa。

4.7 耐压强度

在1.5倍20℃时允许最大工作压力的试验压力下，应无可见渗漏及结构损伤、变形。

4.8 额定流量系数

数值由制造厂规定，实测值与规定值的偏差应不超过规定值的±10%。

4.9 固有流量特性

应符合GB/T 4213—2008中 5.11的有关规定。

4.10 耐工作振动性能

应符合GB/T 4213—2008中5.12的规定。

4.11 动作寿命

4.11.1 活塞调节阀的启闭动作不得低于 1 万次。
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4.11.2 动作寿命试验后其基本误差、回差、气室密封性和填料函及其他连接处的密封性仍应符合本标

准 4.4、4.6 和 4.7 的规定。

5 试验方法

5.1 外观

用感观方法检查，应符合4.1的要求。

5.2 尺寸

5.2.1 气动执行机构与信号传送管道连接的螺纹尺寸用螺纹规或其它合适的螺纹测量工量具进行检

查，应符合 4.2.1 的规定。

5.2.2 调节阀连接端型式用目视检查，尺寸用游标卡尺或其它合适量具进行检查，应符合 4.2.2 的规

定。

5.2.3 用超声波测厚仪或专用卡尺对阀体流道、中腔等部位进行测量，应符合 4.2.3 的规定。

5.3 准确度

5.3.1 基本误差、回差、始终点偏差及额定行程偏差按 GB/T 4213—2008 中的相关规定执行，应符合

本文件表 1 的规定。

5.3.2 死区按 GB/T 17213.4 的规定执行，应符合本标准 4.4.2 的规定。

5.4 泄漏量

5.4.1 试验介质、流向与测量误差

试验介质应为5℃~40℃的清洁气体（空气或氮气）或水。试验时，介质应按照规定流向加入阀内，

阀出口可直通大气或连接出口通大气的低压头损失的测量装置，当确认阀和下游各连接管道完全充满介

质且泄漏量稳定后方可测取泄漏量。泄漏量和压力的测量误差应不超过读数值的±5%。

5.4.2 试验介质压力与信号压力

试验程序1时，介质压力应为0.35MPa，气开式调节阀执行机构的信号压力应为零，气关式调节阀执

行机构的信号压力应为输入信号上限值加20%；试验程序2时,介质压力应为调节阀的最大工作压差，执

行机构的信号压力应为设计规定值。

5.5 填料函及其它连接处的密封性

5.5.1 水压试验

将调节阀两端封闭，将规定试验压力的介质（水）按规定的流向注入调节阀的阀体，同时使阀杆每

分钟作1~3次往复动作，持续时间不少于5min，检查填料函及其他连接处的泄漏情况，应符合本文件4.5.1

的规定。

5.5.2 逸散性

将调节阀两端封闭，向其内腔充入0.6MPa的试验气体（氦气，纯度≥97%)，压力稳定后启闭循环500

次,然后用氦质谱检漏仪检查填料函处及阀体/阀盖等其他连接处的泄漏率,,应符合本标准4.5.2的规

定。
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5.6 气室密封性

将额定压力的气源通入密封气室中，切断气源，观察在5min内气室的泄漏情况。对于无内漏可能的

执行机构气室，可在气室的各密封处涂上肥皂水，检查有无渗漏。对于小规格的执行机构可以直接浸入

水中，检查有无渗漏，应符合本标准4.6的规定。

5.7 耐压强度

将调节阀两端封闭，阀门处于全开位置，将规定试验压力的介质(水）按规定的流向注入调节阀内

腔，最短持续时间不少于5min，检查壳体泄漏、变形情况，应符合4.7的规定。

5.8 额定流量系数

按GB/T 4213—2008中 6.11.7规定执行，应符合4.8的规定。

5.9 固有流量特性

按GB/T 4213—2008中 6.11.8规定执行，应符合4.9的规定。

5.10 耐工作振动性能

按GB/T 4213—2008中 6.12规定执行，应符合4.10的规定。

5.11 动作寿命

将规定的气源压力通入气动执行机构中,调节阀作80%到95%的额定行程的往复动作试验后,按5.3、

5.6、5.7、5.8测量各项性能，应符合4.11的规定。

6 检验规则

6.1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验，检验项目应符合表2的规定。

表 2 检验项目

项目 出厂检验 型式检验 技术要求 试验方法

外观 √ √ 4.1 5.1

尺寸 √ √ 4.2 5.2

准确度 √ √ 4.3 5.3

泄漏量 √ √ 4.4 5.4

填料函及

其他连接

处密封性

水压试验 √ √ 4.5.1 5.5.1

逸散性 — √ 4.5.2 5.5.2

气室密封性 √ √ 4.6 5.6

耐压强度 √ √ 4.7 5.7

额定流量系数 — √ 4.8 5.8

固有流量特性 — √ 4.9 5.9

耐工作振动性能 — √ 4.10 5.10
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动作寿命 — √ 4.11 5.11

注：“√”表示必检项目。“—”表示不检项目。

6.2 出厂检验

6.2.1 调节阀应逐台进行出厂检验，合格后方可出厂。

6.2.2 出厂检验项目应符合表 2 的规定。

6.3 型式检验

6.3.1 型式检验的项目应符合表 2 的规定。

6.3.2 有下列情况之一时，一般要进行型式检验：

a) 新产品试制定型鉴定；

b) 正式生产后如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

c) 产品长期停产后恢复生产时；

d) 正式生产时，定期或积累一定产量后应当周期性进行一次检验；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.3.3 型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中随机抽检 2 台。

6.4 判定规则

6.4.1 出厂检验项目全部合格为型式检验合格；若有 1 项及以上不合格,应加倍对不合格项抽样复验，

仍有不合格项则判定出厂检验不合格。

6.4.2 型式检验项目全部合格为型式检验合格；若有 1 项及以上不合格，则判定型式检验不合格。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志

7.1.1 阀体标志

7.1.1.1 调节阀上应有标尺、行程指针或其它阀位标志。

7.1.1.2 调节阀阀体上应铸出或冲出下列永久标记：

a) 表示介质流动方向的箭头（适用时)；

b) 阀体材料的缩写符号；

c) 制造厂厂标或商标；

d) 熔化炼炉号或锻打批号；

e) 公称尺寸或管道名义直径数；

f) 公称压力或压力级；

g) 产品的生产系列编号。

7.1.2 铭牌标志

在阀体或气动执行机构的适当位置上应固定铭牌，其内容如下：

a) 制造厂名或商标；

b) 产品型号；

c) 公称尺寸或管道名义直径数；
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d) 公称压力或压力级；

e) 额定气源压力；

f) 额定流量系数；

g) 流量特性；

h) 适用温度范围；

i) 执行标准号；

j) 产品制造年月；

k) 设计位号。

7.2 包装

包装前调节阀所有无涂敷层的外加工面均应涂上防锈油或采取其他防锈措施，阀孔出、入口及信号

传送管螺纹孔均应加封口，并应妥善包装，保证运输中不致损坏。

随同装箱的技术文件有：

a) 产品合格证；

b) 产品使用说明书；

c) 装箱单；

d) 出厂检验报告单。

7.3 运输

在运输中应保证阀体不受碰撞，防止倒置、跌落，防雨淋和化学腐蚀。

7.4 贮存

调节阀应贮藏在空气温度为5℃~40 ℃，相对湿度不大于90%RH的室内，空气中应不含有腐蚀性的有

害物质。

_________________________________
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