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	工业包装用无溶剂铝、塑复合膜、袋
	1　范围
	本文件规定了工业包装用无溶剂铝塑复合膜、袋的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
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	6.3.2　物理机械性能
	6.3.3　穿刺强度  
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	6.3.4　袋的耐压性能
	6.3.5　袋的跌落性能

	6.4　限用物质
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	7.4.6　耐压性能
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