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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由广西壮族自治区农业科学院农业资源与环境研究所提出。

本文件由广西肥料协会归口。

本文件起草单位：广西壮族自治区农业科学院农业资源与环境研究所、广西益谱检测技术有限公司、

广西洁源动物无害化处理有限公司、广西智标云信息科技有限公司。

本文件主要起草人：张野、苏天明、何铁光、甘国勇、王吉平、王瑾、韦彩会、田华丽、苏桂秋、

罗增桂、梁俊、马飞、苏发英。
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病死猪无害化高温快速发酵生产有机肥料技术规程

1 范围

本文件规定了病死猪无害化高温快速发酵生产有机肥料的术语和定义、场地要求、主要设备、生产

工艺流程、生产技术、质量要求和质量检验、包装、标识及运输贮存、人员安全管理、档案记录与管理。

本文件适用于病死猪无害化高温快速发酵生产有机肥料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 8569 固体化学肥料包装

GB 16297 大气污染物综合排放标准

GB 18382 肥料标识 内容和要求

GB 20287 农用微生物菌剂

NY/T 525 有机肥料

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

病死猪 dead swine

生猪养殖过程中因病原菌、死胎、自然灾害或不明原因产生的死亡猪。

无害化 harmless treatment

经过高温快速发酵，将病死猪等物料充分降解并杀灭其携带的病原菌，消除病害传播风险的技术。

发酵系统 fermentation system

包含双轴破碎设备、密闭螺旋输送机、生物反应器、干燥设备、热气交换器与冷却塔、洗涤塔除臭

自动加药系统的全自动发酵处理系统。

有机肥料 organic fertilizer

以病死猪为主要原料，搭配米糠或蔗渣或木屑等辅料，经24 h高温快速发酵及高温杀菌后生成的以

提供作物营养、改良土壤、提高作物品质为目的有机肥料。

4 场地要求

选址要求

距离养殖区、生活饮用水源地3 000 m以上，并位于生活饮用水源地下游、下风口，距离居民区、公

路、铁路等主要交通干线1 000 m以上。

场区要求

场区周围应建有围墙，场区内应为负压环境，应包含冷冻库、加工破碎区、发酵区、废水废气处理

区、计量包装区、质量检验区、成品储存区、物资仓库及水电等配套设施。场区要求水泥硬化，应搭建

彩钢棚，高度应满足装载车、叉车等的机械作业，应配置与场区出入口处同宽的通道式自动喷淋消毒系

统和消毒池，并设有单独的人员消毒通道，场区应与办公场所分离，并有配备隔离设施。
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5 主要设备

双轴破碎设备

双轴破碎机切刀为钨钢材质，可快速将冷冻病死猪破碎成肉块，当扭力超过负荷时破碎机控制箱具

有启动逆转复归功能，机器上方配有安全罩。

生物反应器

具有搅拌器、夹套式导热油加热控温系统、水分调节系统和排气冷却降温系统。

干燥设备

具有搅拌功能，宜使用通过木材或煤炭等燃烧加热。

洗涤塔除臭自动加药系统

由洗涤塔、净化喷淋系统、pH加药系统、离心式风机、仪电控制设备、烟囱系统、管道系统等仪器

设备组成，该系统可供一台生物反应器、冷冻库负压室、破碎设备负压室使用，回收废气，并搭配酸碱

中和及消毒剂处理，达标后方可排放，降低病原菌传播危害。

6 生产工艺流程

见图1。

图 1 生产工艺流程图

7 生产技术

车辆消毒

病死猪运输车辆出入场区应通过通道式自动喷淋消毒系统及坡度约30°、深0.3 m、宽4m、长8 m以

上的消毒池，确保车辆不污染环境。

冷冻库储存

将收集来的病死猪保存于冷冻库（-20
o
C），降低污染及病害传染机会。

解冻

将病死猪在室温条件下放置8 h～12 h进行解冻处理。

破碎

将解冻后的病死猪投入双轴破碎设备进行破碎，破碎后肉块颗粒不大于3 cm。
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计量配料

将破碎后的病死猪与米糠或蔗渣或木屑等辅料按干重2:3（病死猪≥100 kg）或1:1（病死猪＜100 kg）
配比添加至生物反应器，水分含量应调节至在70％～80％。

腐熟剂

应添加具有耐高温、可降解动物蛋白、脂肪的有机物料腐熟剂，产品的技术指标应符合 GB 20287

要求。

发酵与杀菌

按照物料总质量0.1％～0.3％添加腐熟剂至发酵物料中，0 h～20 h，生物反应器温度应调控至

50oC～60oC进行好氧发酵，20 h～24 h，生物反应器温度应调控至80oC～120oC进行后熟和高温杀菌，期间

通过搅拌器连续搅拌。

废水处理

发酵产生的废水经场区内排水沟汇集到沉渣池，再经过滤器依次输送到沉淀池、消毒池、漂白池、

清水池，最后达到可循环使用要求再输送到生物反应器。

废气处理

废气通过洗涤塔除臭自动加药系统进行收集和无害化处理，第一层、第二层水洗层分别加入浓度为

45％氢氧化钠和50％硫酸进行酸碱中和，第三、第四水洗层加入浓度为0.1％次氯酸钠，杀灭细菌、真

菌及病毒，处理后的气体排放应符合GB 16297的规定。

干燥

将腐熟物料经传送带输送至干燥设备，干燥设备温度应调控至80oC～100oC，物料应连续干燥12 h以
上，干燥期间通过机械转动轴不断搅拌；或将物料堆置进行陈化，可通过翻堆使物料快速均匀干燥，干

燥后水分含量≤30％。

筛分

将腐熟物料进行机械筛分，一次过筛去除未降解骨头，筛孔应为1.5 cm×1.5 cm，二次过筛去除杂

质，筛孔应为2.5 mm×2.5 mm。

8 质量要求和质量检验

质量要求

8.1.1 外观及气味

褐色、无臭味。

8.1.2 技术指标要求

应符合NY/T 525中的规定。

8.1.3 无害化指标要求

非洲猪瘟病毒、口蹄疫病毒、猪瘟病毒、猪繁殖与呼吸综合征病毒、伪狂犬病病毒、猪圆环病毒2

型、猪细小病毒、猪流感病毒、猪传染性胃肠炎病毒、猪流行性腹泻病毒、猪轮状病毒、猪肺炎支原体、

猪链球菌等病死猪携带的常见病原菌灭杀率应为100％。

质量检验

按NY/T 525规定进行抽样检验，合格后出具产品检验报告并入库。
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9 包装、标识及运输贮存

包装

用塑料编织袋内衬聚乙烯薄膜袋或涂膜聚丙烯编织袋包装，在符合GB 8569中规定的条件下宜使用

经济实用型包装。

标识

应符合GB 18382的规定。

贮存

应贮存于干燥、通风处，在运输过程中应防雨﹑防潮、防晒、防破裂。

10 人员安全管理

病死猪的收集、装运、储存、生产作业人员应经过专业培训，掌握相应的知识。

工作人员在操作过程中应穿戴防护服、防尘口罩、护目镜、防护鞋及手套等防护用具，出入场区

应经消毒通道进行消毒处理。

11 档案记录与管理

记录应包括：病死猪日龄、死亡原因、数量、重量、处理日期、处理数量、经手人、审核人等。应

建立电子和纸质文档，并按月份、年度整理归案。纸质文档装订成册，档案保存至少2年。
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