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	5.2.2.3　升降机、电动滑轨、T型齿轮箱等应运转灵活，无卡死现象。
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	5.2.6.4　上炉体（包括顶盖、上封头、上直筒体等）、下炉体（包括下直筒体、下封头等）及各接头、焊缝处做水压试验无
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	5.2.7.1　加热元件使用材料应选择耐高温，冷、热态电阻均匀，灰粉含量不大于150ppm的等静压石墨电阻加热器。
	5.2.7.2　加热元件在炉内的布置应符合加热和炉温均匀度的要求，有足够长的使用寿命，同一套加热器电阻值允许变化范围
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	5.2.8.3　内外隔热板拼接无间隙。
	5.2.8.4　原点位置时，底部保温板上部与隔热笼底部隔热板下表面距离1mm～3mm。

	5.2.9　氩气要求
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	5.2.9.2　压力：供气压力0.2±0.03MPa。
	5.2.9.3　氩气系统管路各部件密封性能良好，能满足正常工作要求。
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	5.2.10.1　提供符合ISO 8573.12001中规定的3级标准的压缩空气。
	5.2.10.2　压力：供气压力0.5MPa～0.8MPa。

	5.2.11　测量、控制和记录
	5.2.11.1　多晶炉的测量、控制和记录应符合GB/T10067.42005中5.2.9的要求。
	5.2.11.2　多晶炉应配置可监测硅料从液态转变成固态的红外测温仪。
	5.2.11.3　多晶炉应配置可测量范围0.01Pa～10×105Pa之间真空度的薄膜电容式压力传感器。
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	6.3.3　水冷却系统试验
	6.3.3.1　将冷却水的压力调节到其规定的最低值，冷却水在所有冷却回路内均应畅通。
	6.3.3.2　多晶炉的冷却水流量用流量计测量或由一定时间内流出的冷却水的体积除以该时间算得。
	6.3.3.3　关闭各冷却回路的出口，把冷却水的压力调节到规定最高值的1.5倍并至少保持5min。试验中应无冷却水渗
	6.3.3.4　应检查冷却系统的所有阀，以确保它们满足规定的运行状况。
	6.3.3.5　对于特别部件和装置对水压的不同要求应按其设计规定在其制造过程中单独进行试验，如上炉体（包括顶盖，上封

	6.3.4　氩气气路系统试验
	6.3.4.1　出厂检验时，对以氩气为气源的气路系统，按正常工作状态操作，各个系统应动作正常，无漏气现象；对控制气氛
	6.3.4.2　型式检验时，在气路系统安装后重复以上检验，在整个试验过程中，各个系统应动作正确，管路各处应无漏气现象

	6.3.5　驱动机构试验
	在多晶硅冷态情况下，观察和测量驱动机构运转和动作的情况，如动作的正确性、行程范围、运动速度，驱动电机

	6.3.6　真空试验
	6.3.6.1　极限真空度测量
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	6.3.6.2　空炉抽真空时间试验
	在上述试验中，从炉内压力为大气压时开始到炉内真空度达到产品标准中规定的极限真空度（多晶炉空炉极限真空
	6.3.6.3　泄漏率试验
	6.3.6.3.1　泄漏率在上述试验炉腔达到极限真空以后，关闭真空腔各通气口的真空阀门，并关停真空泵。泄漏率按式（1）计


	ΔP——泄漏率，单位为帕升每秒（Pa·L/s）；
	P1——第一次读数时真空腔内的压力，单位为帕（Pa）
	P2——第二次读数时真空腔内的压力，单位为帕（Pa）
	Δt——两次读数的时间间隔，单位为秒（s），Δt应不小于300s
	V——炉腔的容积，单位为（L）。
	6.3.6.3.2　第一次读数的时间应按产品标准的规定，产品标准中未规定时，为关闭真空阀门后15min。两次读数应当用同
	6.3.7　加热元件制造质量的检验

	在加热元件的制造和多晶炉的装配安装过程中应按设计图样要求，用量具测量加热元件的主要尺寸，用电阻测量仪
	6.4　热态试验
	6.4.1　冷却水流量测量

	多晶炉的冷却水流量用流量计测量（流量计流量范围13.6L/min～136.4L/min）。
	6.4.2　真空泵噪声测量
	6.4.3　装料后工作真空度的检测
	6.4.4　炉温均匀度的测量
	6.4.4.1　参照GB/T10066.4-2004中6.15的规定，工作区内测温点的布置按GB/T 10066.4
	6.4.4.2　试验温度应以多晶材料的结晶温度为准。
	6.4.4.3　在试验温度下进行试验。试验应在6×10Pa（工作压力）到极限真空度之间不同压力下各测取三组数据，然后
	6.4.4.4　试验温度下的炉温均匀度应满足标准的规定。

	6.4.5　炉温稳定度的测量
	6.4.6　单位电耗的测算


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.2.1　每件产品必须经公司质检部门检验合格，并签发合格证书方可出厂。
	7.2.2　出厂检验项目为5.2。
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	7.3　型式检验
	7.3.1　在下列情况之一时,应进行型式检验：
	7.3.2　型式检验产品应从每个品种的出厂合格产品系列中任意抽取，数量为每批3件。
	7.3.3　型式检验项目为本文件规定的全部要求。
	7.3.4　型式检验结果有一件不合格可加倍抽取，对不合格项进行复验，复验结果仍不合格，则判为不合格。


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.1.1　每套电热装置都应有铭牌，铭牌应固定在电热设备明显易见的位置上。
	8.1.2　铭牌上应标出下列各项：
	8.1.3　制造厂自制的配套件都应有各自的铭牌。
	8.1.4　多晶炉的指示、控制、操作等部分应有必要的表示名称、位置或状态（方向）、接地等标志。
	8.1.5　各种标牌，包括铭牌应符合GB/T 13306-2011的规定。

	8.2　包装和运输
	8.2.1　产品的包装应适应其运输条件。
	8.2.2　产品的包装应符合GB/T13384-2008的规定。配套件的包装应符合相应专业包装标准的规定。防锈、
	8.2.3　制造厂应根据上述标准结合产品特点，制定本企业的产品包装标准。

	8.3　贮存



