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3.1

M EMEHEE  emergency shower
B EUEIL R AT 4 B R e A .
[SkyE: GB/T 38144.1—2019, 3.1]

3.2

HERZE  eyewash
FHR PR IR 0 B 22 4 15 % o
[CkJs: GB/T 38144. 1—2019, 3.2, H&EM]
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3.3

AR/ EE  eye/face wash
FE K R B 3ot B350/ 6 308 P 22 4 1 45 o
[CkJs: GB/T 38144. 1—2019, 3.3, B

IKREF flow pressure
A B DAL, 2454 1) AT 52 4T 8 B KIR s i S48 .
[SkyE: GB/T 38144.1—2019, 3.4]

ki flushing fluid
A B B A K, HAF A AK bR AR Bk 2= 2 A AT 35 3 HIR 50 DV A o
[CkJs: GB/T 38144. 1—2019, 3.5, A&

MBI1BH%EE valve activator
EHIR TR R E
[SkJE: GB/T 38144.1—2019, 3.6]

BHAEX self-contained
WA AR, H YD, AT ORSLAE F A— R R
[SkyE: GB/T 38144.1—2019, 3.7]

EE6NEE combination units
N 2OBEhkgs . PR 23 ok P R /PG S A5 A A i 2 E .
[SkyE: GB/T 38144.1—2019, 3.8]

INBUEER DR IEE  personal wash units
AFTIERMKEE .. FEHET . GEXT IR A A TS S e & .

.10

MM ENE  drench hose
FHEEE AL /KR PR (v 25 B 1) 2 MR 305 A Rl ) e B AR AR A S0 I A T 3G
[SkyE: GB/T 38144.1—2019, 3.10, Hi&ek]

.1

BIFKBATISRE foot linkage
KA, PR T S, trr AT IR ], X AR /R S AR S AL AT v e R B 2

PAES
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B.2.7  BEAINIEE)— XML SRR %, HACER RRHE.

B.2.8  NAMHMAIYEAR B4 B A EAE LA 10 s BB B XSy, 5 7] B R AR FE R i X
RAE TR P, N e AT A I 2 T AT RS

B.2.9 VLR 2SI N IHRAFIL .
B.2.10 2% N 53 N5 RE L L SUBEA AT e iR v 8 (R 2k ) 2 Ak

B.2.11 NS B B IAE By A A R G A B AL B, (H 75 75 58 S8 350 2% Bk b e Y T e A 72 Y
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	C——洗眼喷头；
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	6.3.5   硬度性能
	6.4   金属镀层性能
	6.5   抗老化性能
	应急喷淋和洗眼设备塑料配件部分应按照7.6进行紫外线抗老化测试，塑料配件部分外观应无异常，色差不应超
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	8.2.1  出厂检验的项目包括设备的尺寸、外观、漏水检查、喷淋和喷头水流检查、表面耐腐蚀性能、涂层
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	人员培训
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	使用和维护
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	故障排除
	序号
	故障
	原因分析
	排除方法
	1
	冻结
	多见于北方寒冷地区冬季和室外，水管内部或者阀门被冻结，阻止了出水
	升温后自然解冻，选择自排空或者电伴热洗眼器，安装前充分考虑环境影响
	2
	漏水
	安装不当
	重新安装
	水管连接处松动或损坏
	排除水管损坏因素，重新连接水管接口
	密封圈老化
	更换密封圈
	3
	冲洗液喷射高度不够
	水压不够
	确保使用水压，必要时添加增压泵；喷射水流尺寸参考冲洗液射流高度、标准尺的内容进行确认
	漏水
	检查确认漏水点，见序号2故障；喷射水流尺寸参考冲洗液射流高度、标准尺的内容进行确认
	4
	冲洗液浑浊
	长时间未更换冲洗液
	定期更换或者排空洗眼器内部冲洗液，并定期打开阀门排放一定量的冲洗液。
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	5
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