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	4.2.1凹版印刷
	凹版印刷质量应符合GB/T 7707的规定。
	4.2.2柔性版印刷
	  柔性版装璜印刷质量应符合GB/T 17497的规定。
	4.2.3商品条码印刷
	商品条码印刷质量应符合GB 12904和GB/T 14257的规定。
	4.2.4汉信码印刷
	  汉信码印刷质量应符合GB/T21049的规定。
	4.3.1膜的尺寸偏差 
	4.3.2卷膜筒芯尺寸及偏差
	内径为�Ø76�0�+2�mm，特殊要求由供需双方商定。
	4.3.3袋的尺寸偏差
	袋的尺寸偏差应符合表5的规定。

	4.4 物理机械性能 
	4.4.1剥离力
	剥离力应符合表6的规定。

	4.4.2热合强度
	4.4.3拉断力、断裂标称应变、抗摆锤冲击能
	拉断力、断裂标称应变、抗摆锤冲击能应符合表8的规定
	表8 拉断力、断裂标称应变、抗摆锤冲击能
	序号
	项 目
	要 求
	Ⅰ类
	Ⅱ类
	4.4.4 水蒸气透过量、氧气透过量
	水蒸气透过量、氧气透过量应符合表9的规定。
	表9水蒸气透过量、氧气透过量
	序号
	项目
	要 求
	普通级
	水煮级、半高温蒸煮级、
	高温蒸煮级
	4.4.5袋的耐压性能 
	4.4.6袋的跌落性能 

	4.4.7 耐热性
	使用温度为80℃及以上的产品经耐热试验，应无明显变色、明显变形、层间剥离及热合部位剥离等异常现象。
	4.4.8 穿刺强度、直角撕裂力、摩擦系数 
	穿刺强度、直角撕裂力、摩擦系数由供需双方商定。
	4.5 溶剂残留量 
	5  试验方法 
	5.1 试样状态调节和试验的标准环境 
	5.2  取样 
	5.3  尺寸偏差 
	5.3.1 膜、袋的长度和宽度、膜卷的重复长度偏差按 GB/T 6673-2001 的规定进行。 
	5.3.2 膜、袋的厚度偏差按 GB/T 6672-2001 的规定进行。 

	5.4  外观 
	5.5  印刷质量
	5.5.1凹版印刷
	    按GB/T7707的规定进行。
	5.5.2柔性版印刷
	    按GB/T17497.2的规定进行。
	5.5.3商品条码印刷
	    按GB/T18348、GB/T14258的规定进行。
	5.5.4汉信码印刷
	    按GB/T21049的规定进行。
	5.6物理机械性能 
	5.6.1 剥离力 
	5.6.2 拉断力、断裂标称应变 
	5.6.3 热合强度 
	5.6.4 抗摆锤冲击能 
	5.6.5 水蒸气透过量 
	5.6.6 氧气透过量 
	5.6.7 耐热性 

	5.7 袋的耐压性能 
	5.8 袋的跌落性能 
	5.9 溶剂残留量 
	5.10 穿刺强度
	5.11 摩擦系数 
	5.12 直角撕裂力 

	6  检验规则 
	6.1  组批 
	6.2  检验分类 
	6.2.1 出厂检验 
	6.2.2 型式检验 

	6.3  抽样  
	6.4  合格判定 
	6.4.1 不合格项的判定 
	6.4.2 合格批的判定 


	7  标志、包装、运输、贮存 
	7.1 标志
	产品的每件包装应附有产品合格证，并注明产品名称、规格、数量、质量、批号、生产日期、检验员代号、生产方
	7.2 包装
	膜、袋一般采用纸箱内衬牛皮纸或薄膜进行包装，也可由供需双方商定。
	7.3 运输
	运输时应防止碰撞或接触锐利的物体，轻装轻卸，同时避免日晒雨淋，保证包装完好及产品不受污染。其标志方法
	7.4 贮存
	产品应贮存在清洁、干燥和通风的库房内，避免阳光照射，距热源不小于1m。贮存期为自生产之日起一年。


