ICS mdtkabiRm 1cs 5
CCS mditk4biRmn ces 5

i (2 5 i

T/XXX XXXX—XXXX

KRS RIRE

Film clamping glass laminating equipment

({ERELAE)

XXXX = XX = XX &7 XXXX = XX = XX 52t

EEmIVRESHLHKES %X



T/XXX XXXX—XXXX

B /N
1= 1T
S AP 1
e I 5 < N 1
B R B S ettt e 1
O T T PP 1
B R B R 3
(I 3 5 .~ 4
T Rl L 4
8 FRE . B B AE 4



T/XXX XXXX—XXXX

]l

Hil

ARSCAHZIEGB/T 1. 1—2020 ChruEAL TAFE SN S51ER 7> ARdEAL SO A H AR SR AR
L
TR RS I AE L N T REIS S B Mo AT B R AT WL A AR PR R 534 o
AT A BT ol i B2 5 D 2 B IR IR H
AR T B R A
RIS 5T AL,

ES'ELER Y SE YN
IS E UCRAT

1T



T/XXX XXXX—XXXX

RRRBIES RS

1 SEE

AARERLE T F A BEFE A i B TIARIE 8 S FEib g i) . BORER . K56 57k RS bR
e, e &AT.
AAREE T R B3 6 v e e R e v AR 7=

2 MuMsIAxH

TN HNSCA A ) P 2 E s S AR R A 5 | R T A RSCAR ST AN AT A 2 R H A 51 ST
1% H B B I RRARSE FH T A SCF s AN H I 51 SCfF, HamhioR CRFE A s @A
A

GB/T 191

GB 6388 izfmfuds Kok tibrid

GB 9962 K JZBHIE

GB 52261 MLIZc 4, MBS & —5 0l HE AR KM

GB 99691 oMby A 15 B 5 =

GB/T 13306 #4f4

GB/T 13384 MLHE /™ i 20 H B AR A
3 ARiBAENX
THIARAE 2 SGEH T A

3.1

KR IEIESF1%% Film clamping glass laminating equipment
HTREFIEA R TPRRs. ZHLHEME, & REB, ER, BEN, SRS, BIERA
Hi o

3.2

ENMITIEE Positioning workbench
T ELIRB RS, SCILBRIEAE A B BRI SN A I E A

3.3

&K T1E4 Laminating table
SR TR FEERRREMN S L O& e i3 mEEd Bl Smigie 26 5 6 T/EM.

3.4
iTETIEA Transition table
WIS TE A NG, AL Gk 2 R
4 LN
4.1 FramgEiy
P PG P e AL B, BB B RN, R RS, B RG Nw e B A .

1



1

T/XXX XXXX—XXXX

1 EfLE

a) JELLAENIIRBIHEE, SR E AL G B IA AR RE A

b) i E AL UM AR e 7, B 70 R 6 e R B 8 VAR IR AR SE B, AR E A AR 5 b 58 BRI
L) FE AT o

2 ARE

o) HEWHENMBTERG. AERGHN;
d)  EEAEREREN 6 b Og e MM BEHIE T B EWEEIRIZ E 6 R 6 TR
e) BAEREHEMIESRGES], EE TR, LT, WAL RR T ZEK,

.3 WEE

PEETE A P, G S 6 s E S .

-4 HEBEALA

RN = AL DA, BATRERE, HUBL, WSOBEThRe.

5 REBAR%:

.6 EERE;

) hoRfEH g PLC, HAWINEEER ., I25Re 0k, 2 EAKGRIEGE, MR, TRtk
IERF=E:

g) BIRMIERGUOVTTT TP AN, B B2 e, mmmigm, #SERS, JiTite
7158

h)  BRBHIAACR AR ], BAT T R, AT PRRTEIE, e AL, T RE R R
5

7 REKRE

a)  REUFILZH, RRHERANE N AT AR A U s, PRIEA B 224

b)  LAERRAL: AT X KIS AU VO R IR IR AL, U0 Y 22 4 DX 22 4 IR sl VR4 1k v, fR
IR RN 24

o WAMERE, fBIRESEHREALEE, AR T EE, RS S5 TINERR
Rk s

d) g, Wi, ESERIEERE, RIE TR RSN R e E;

e) PCRIIMIE, REGXBIPET, EES, MEGTEDZMESETRMERE, A
et B SICRRRE A

CLEEL A
7l 2R P L L



T/XXX XXXX—XXXX

00-00-0¥52di-¥1 |
= [ .~
| [THEE=) __!II 1 ” =
bm]:lﬁu EENIL. -
S w0
4130 530
m_lll :_:11 ;_-al T I|| ||| ||| =
I 1 il II| II| [yt
Hl il 4 |I| |Il 11

ABR+: H4130mmx 2530nn x $91mm

& I;J 1 |
— M40 [ RER: 3200000
EEAY
[ ] E u# T-EP540-00-00
- %g_n mﬂ:nn-l meve (a3 [en|  FEAANR
L " ] e e | AR
1
5 FAREX
51 &&SH
WHRZHFENREL.
=1
HAHE
TR (mm) 4000%2500
BATHEE (m/min) 21
FHFEIE N (mm) 300
RALIIE (kw) 11
EHZE (Kpa) -70
TAEE S (Mpa) 0.4-0.8

5.2 ®ERE
5.2.1 #EH:

£) T ARERA R A, KB, &R B

| AESE

B WA,

R 1 P 255 7 A A%

g)  MLAGES I, KA 22 28 B A7 e Pl 208 b S, R ENHIIRAT 2 AR 4R BT, A AN KT 90

JEs

h) oS mey, RSedrEy R, Bk

ZER, AR BIEER R T AR .

5.2.2 MUERZFIEM LERME, A£G, ZTERNME, M H gt b im

A L 22 e D R AR R L HESL

3



T/XXX XXXX—XXXX
5.2.3 RHEAMBL A SR, Sl T OZ AL A Y 2 b TR 02 Y ELAR
MHEES,
5.2.4  ZARUFHBIARR, AR DR AR {5 i Ak AR OB P L AE — RO T
5.2.5 LG ALK A B A PUE

a)  ZHUHANLN O R R B N IE R TR, FEPUE 2O AL E N T TR L

b) AR B HUE AL, PUBRIPUE N % 5 B PR OREF — B, BSOS R 7T AT
FAE—ANIKFIHTN

¢ (EPSCHUBRIAMUE A M, RBPUERT . KL, RERPIER R R,

5.2.6 BEIEWELEN 2.

a) PUBZHL VS, RBESENE T REAPIE L, a DU eimn s BB AR, JEIR,
BT I T AN B
b)  BMUREEISATHIRIG, KBS PIE ) 1 22 b2 A PR B

2.7 KT ELME. AR RN

()]

6 WINHFE

N

g W

(RN LR W L T2 I S
7.1 BIIE

RN AT G RANFE N EMERIUE , 72 A0 N AT R e 56
a) BT RO O i E R AR I

b)  EJEKELE I

c) JEMEIE L EA LR

d) )RR BRI RS R E AR

) 7 TR B AR AN A TR RN

7.2 HIRRE

7.2 BEFRERIR I GA G A REH ), IR A I

7.3 AL
A&Eﬁ&%%ﬁ%&ﬁk?éﬁéﬁ,ﬁgﬁﬁmﬁéé;%M%&Fm$éﬁéﬁ,ﬁm&mﬁ

8 tr&. Bk, ERRIE

8.1 IRa&x

T 6 I PeIg & B A& LA TR £ B A B 1 [ 5 4GB/ T 13306 [0 HH i Al 7= it AL [ 225K o Ak b
NEFRBI LR IR A DA -

a)  FRM_EA G A A AR

b)  BHEERBALRR. BE S5EASE,



8.2

8.2.
8.2.
8.2.
8.2.
8.2.

c)
d)
e)
f)
g)

T/XXX XXXX—XXXX

A A G T

77 AT AR T 5

PREENLF B, JUHELR LSRR P EL

T RSN N BT, HESI 5
P ST H, P S], ANAR G,

Bk, sEkE

g A W DN

BEEHNFF A GB/T 191 IR .

MUERAR G #OS e s, AR R AR AN T 5T,

Ps i BT A 2R IR IR R AR E AR, DI fis it 241,

PRWLIS R AT AR B 5 i ST e, A A RTvE T4 &S AR R EB R .
TE 32 A LR A 2 TR P AT 7R P BRI IR AL R LR 38 R T4 s TR A



	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	过渡工作台 Transition table

	4　产品结构
	4.1　产品结构
	夹胶片玻璃合片设备由定位段，合片段，过渡段，储膜机构，气路系统，电控系统及安全装置组成。
	4.1.1　定位段
	4.1.2　合片段
	4.1.3　过渡段
	4.1.4　储膜机构
	4.1.5　气路系统
	4.1.6　电控系统;
	4.1.7　安全装置

	4.2　产品结构图

	5　技术要求
	5.1　设备参数
	5.2　设备安装
	5.2.1　起吊：
	5.2.2　根据夹层玻璃的工艺流程，在合片机的安装场地，按工艺尺寸放线，用醒目的颜色在地面上画出合片机的安装中心
	5.2.3　将定位段，合片段，过渡段，等分别按中心线就位。使设备的中心线与地面的中心线的垂直投影相互重合。
	5.2.4　安装好地脚板，调整地脚螺栓使所有输送辊的辊轴中心在一个水平面上。
	5.2.5　安装合片机的吸盘玻璃车轨道：
	5.2.6　玻璃吸盘车的安装：
	5.2.7　将其它辅助部件、走线槽、电气元件等安装到位。


	6　检验方法
	7　检验规则
	7.1　型式检验
	7.2　出厂检验
	7.2.1　每台升降夹胶炉须检验合格后才能出厂，并应附有产品合格证。

	7.3　组批规则

	8　标志、包装、运输及贮存
	8.1　标志
	8.2　包装、运输及贮存
	8.2.1　包装运输应符合GB/T 191的规定。
	8.2.2　机架和辊台搬运起吊时，起吊用的吊带拉力不小于5T。
	8.2.3　搬运时所有经包装的分拆件、附件等零件的包装层都不得拆开，以免搬运时受损。
	8.2.4　拆机运输前所涂防锈油及润滑脂肪，使用前请擦拭干净；对活动的工作部件涂上防锈润滑油。
	8.2.5　在运输前要严格包装并在封闭前放好干燥剂。在用户现场拆包装后应放在通风干燥房间贮存。



