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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	本文件无术语和定义  
	4  产品分级
	隔离衣用非织造布按其内在质量要求分为1级2级3级4级，其防护性能逐级提高。
	注：1级——一般用于探视、清洁等用途的隔离衣。
	    2级——一般用于常规性护理、检查的隔离衣。
	    3级——一般用于患者有一定出血量、液体分泌物的场合穿用的隔离衣。
	4级——一般用于长时间或者大量面对病人血液、体液或清洁医疗垃圾穿戴的隔离衣。

