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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由江门市质量检验协会归口。

本文件起草单位：江门新会浩田生物科技有限公司、广东省江门市质量计量监督检测所、江门市质量检验协会。

本文件主要起草人：李拯民、李振球、余国枢、徐杰、梁健樟、聂志乐。
益生菌活性蛋白饲料
1　 范围

本文件规定了益生菌活性蛋白饲料的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以蛆虫、麦麸、玉米粉、粗糠、豆粕等为主要原料，按一定比例配制，并添加含有益生菌的全价酵素，在密封条件下进行厌氧发酵而成的益生菌活性蛋白饲料。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14699.1 饲料 采样

GB/T 20195 动物饲料 试样的制备
GB/T 18823 饲料检测结果判定的允许误差
GB/T 6435 饲料中水分的测定
GB/T 6432 饲料中粗蛋白的测定 凯氏定氮法
GB/T 6436 饲料中钙的测定
GB/T 6437 饲料中总磷的测定 分光光度法
GB/T 6439 饲料中水溶性氯化物的测定
GB/T 19541 饲料原料 豆粕
GB/T 22547 饲料添加剂 饲用活性干酵母（酿酒酵母）
GB/T 23181 微生物饲料添加剂通用要求
GB/T 8946 塑料编织袋通用技术要求
GB/T 191 包装储运图示标志

GB 10648 饲料标签
BB/T 0058 包装用多层共挤重载膜、袋
NY/T 119 饲料原料 小麦麸
NY/T 211 饲料用次粉
中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局令第75号《定量包装商品计量监督管理办法》
中华人民共和国农业部公告第176号《禁止在饲料和动物饮水中使用的药物品种目录》

中华人民共和国农业部公告第193号《食用动物禁用的兽药及其他化合物清单》

中华人民共和国农业部公告第2625号《饲料添加剂安全使用规范》

中华人民共和国农业部公告第2045号《饲料添加剂品种目录（2013）》

中华人民共和国农业部公告第1519号《禁止在饲料和动物饮水中使用的物质》
中华人民共和国农业部公告第1773号《饲料原料目录》
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

益生菌活性蛋白饲料（Probiotic active protein feed）
以蛆虫、麦麸、玉米粉、粗糠、豆粕等为主要原料，按一定比例配制，并添加含有益生菌的全价酵素，在密封条件下进行厌氧发酵而成的益生菌活性蛋白饲料。
4　 粗糠发酵物
粗糠发酵物中各原料配比见表1。
表1　 原料配比

	原料
	质量配比/%

	粗糠
	59.0

	玉米粉
	5.3

	豆粨
	1.3

	红糖
	0.66

	水
	33.0

	发酵菌
	0.8


将粗糠、玉米粉、豆粕在搅拌机充分混合，转速为200～300rpm，搅拌时间20～30min。

将红糖均匀洒在混合料里，再次在搅拌机充分混合，转速为200～300rpm，搅拌时间15～20min。
再将发酵菌和水均匀混合，再加入到混合料中，在搅拌机充分混合，转速为200～300rpm，搅拌时间30～40min。
搅拌后送入发酵桶内，在温度为20～25℃下厌氧发酵6～7天，或26～30℃下厌氧发酵3～4天。
发酵完成后，要在15天内使用完毕。

粗糠、红糖、玉米粉等原料应符合GB 13078的要求

豆粕应符合GB/T 19541的要求。 

发酵菌包括乳酸菌和酿酒酵母，酿酒酵母应符合GB/T 22547的要求，乳酸菌应符合GB/T 23181的要求。
水应符合NY 5027的要求。
5　 蛆虫混合物
蛆虫混合物中各原料配比见表2。

表2　 原料配比

	原料
	质量配比/%

	粗糠发酵物
	6～10

	蛆虫
	2～4

	麦麸
	1～2

	玉米粉
	1～2

	饲料用次粉
	1～2

	贝壳粉
	0.2～0.4

	全价酵素
	0.1～0.2


将上述原料在搅拌机充分混合，转速为200～300rpm，搅拌时间30～50min。
搅拌后按0.1～0.2%的比例加入全价酵素，继续搅拌15～30min。

蛆虫包括黑水虻幼虫、黄粉虫、蝇蛆、蚯蚓等，应符合GB 13078的要求。
麦麸应符合NY/T 119的要求。
玉米粉、贝壳粉应符合GB 13078的要求。

饲料用次粉应符合NY/T 211的要求。

全价酵素包括植物乳杆菌、干酪乳杆菌、嗜酸乳杆菌、罗伊氏乳杆菌、发酵乳杆菌，应符合GB/T 23181的要求。

6　 颗粒饲料

将上述蛆虫混合物，送入饲料造粒机中，转速为10～30rpm，出料温度控制在40～50℃。

颗粒饲料冷却至室温后，用密封发酵袋进行厌氧发酵，在20～25℃条件下厌氧发酵5～6天，或在26～30℃条件下厌氧发酵3～4天，即可开袋进行投喂。
7　 要求
感官要求

色泽一致，无发霉变质、结块及异味、异嗅。
质量要求
理化指标应符合表3规定。
表3　 质量要求
	项目
	指标

	水分，%
	≤25

	粗蛋白质，%
	13.0～16.0

	钙，%
	0.5～4.2

	总磷，%
	0.3～0.6

	氯化物（以可溶性氯化物计），%
	0.3～1.0


卫生指标
应符合GB 13078要求。
净含量

应符合《定量包装商品计量监督管理办法》的规定。
8　 试验方法
试样制备
试验用试样按GB/T 20195的规定要求制备。
感官要求
在自然光下，将试样置于白瓷盘中，目测，观察其色泽、无结块；用鼻嗅其味，无霉变、发酵、异味。
水分

按GB/T 6435规定的方法进行。
粗蛋白质
按GB/T 6432规定的方法进行。
钙
按GB/T 6436规定的方法进行。
总磷
按GB/T 6437规定的方法进行。
氯化物
按GB/T 6439规定的方法进行。
净含量

按JJF 1070规定的方法进行。
9　 检验规则
组批

同一班次的产品为一批次。
抽样

按GB/T 14699.1的规定进行。
出厂检验
饲料出厂应逐批检验，感官指标、粗蛋白质、水分为出厂检验项目。经检验合格后附合格证方可出厂。
型式检验
型式检验项目为本标准规定的全部项目，应每半年进行一次，有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）原辅料供应商发生变化时；

b）停产三个月以上，重新恢复生产时；

c）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

d）质量监督部门提出检验时。

判定规则
9.1.1　 检验结果全部符合本标准要求，则判定产品合格；检验结果中如有不合格项，则从该批产品中加倍抽样，对不合格项进行复验，符合本标准要求，则判定产品合格；仍不合格，则判定该批产品为不合格品。卫生指标不符合本标准时，不得复检，则判定该批产品为不合格。
9.1.2　 供需双方对产品质量有争议时，由质量仲裁机构按本标准进行仲裁检验。判定各项指标合格与否，应考虑分析允许误差，误差按GB/T 18823的规定执行。
10　 标志、包装、运输和贮存
标志

标志应符合GB/T 191的规定，必须标注以下内容：

a）产品名称、产品标准号；

b）生产厂商的厂名、厂址；

c）生产日期、保质期；

d）防晒、防水、防雨、防潮。
标签

标签应符合GB/T 10648的规定；

包装

塑料编织袋（外袋）应符合GB/T 8946的规定，密封发酵袋（内袋）应符合BB/T 0058的规定，清洁、无毒、无破漏、封口严密。
运输
产品运输中应有防水、防雨、防潮、防晒措施；不得与有毒、有害、有污染的物品混装、混运。
贮存

贮存仓库应满足通风、干燥、清洁、阴凉、无阳光直射的要求，距离地面10cm以上，距离墙面20cm以上，严禁与有毒、有异味、潮湿、易污染的物品混放；露天堆放必须防止暴晒雨淋，受潮，防冻。
保质期

在满足本标准包装、运输、贮存要求条件下，产品自生产之日起，保质期为30天。
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