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《接触式葡萄挖藤机》 

编 制 说 明 

一、 工作简况 

1、任务来源 

我国葡萄的种植区域大部分分布在季节性较明显的西北及北方

地区，由于独特的气候特点，在冬季来临之前，为了防止葡萄藤的风

干与冻伤，需用土将葡萄藤掩埋保温，在临近春天时，需将藤从土里

挖出并上架。其中，葡萄挖藤作业人工用量多，劳动强度大，效率低，

急需机械化作业。 

目前葡萄挖藤机由接触式和非接触式两类。非接触式仍处于试验

阶段，应用较少，而接触式葡萄挖藤机应用较多。由于没有相关的国

家标准和行业标准，挖藤机缺乏相应的加工、检测标准以及型号命名

规则。为此，急需制定一个接触式葡萄挖藤机团体标准，为相关接触

式葡萄挖藤机的生产、检验和评价提供依据。 

宁夏机械工程学会于 2020 年 7 月 14 日召开立项评审专家会。经

评审同意立项，项目名称为《接触式葡萄挖藤机》。本项目主要负责

起草单位：宁夏大学、农业机械化技术推广站、北方民族大学、宁夏

智源农业装备有限公司。计划完成时间：2021 年 1 月。 

2、工作过程 

本标准的研制来源于宁夏科技厅 2018 年重点研发项目“葡萄高

效智能化埋藤、起藤装备研发”（2018BBF02020-03）。在项目研制过

程中，形成了产品标准文本草案。经过近一年的验证，产品技术可靠，



性能稳定。2020 年 6 月宁夏大学机械工程学院为牵头单位特向宁夏

机械工程学会提出团标立项申请。 

草案初期牵头单位组织 4 家参与单位组成《接触式葡萄挖藤机》

标准起草工作组，杨术明为主要起草人，工作组依据行业标准化及技

术要求，并结合调研实际情况，经分析讨论于 2019 年 6 提出标准草

案，2019 年 8 月 1 日邀请宁夏葡萄行业和农机行业专家对本标准草

案开展了标准咨询会，与会专家对标准的技术指标、格式提出了建议，

起草组根据专家建议进行了修改和完善，后经试验验证确认，在 2020

年 8 月形成标准征求意见稿。标准起草过程中各成员及其所做的主要

工作如下表所示： 

序号 姓名 主要工作 

1 杨术明 标准规划、标准起草 

2 周建东 标准规划、标准起草 

3 陈智 设备试制与功能验证 

4 杨树川 技术指标制订 

5 王昱潭 技术指标制订 

6 马伏龙 技术指标制订 

7 李茂强 试验方案制订 

8 张增 现场功能测试 

9 马永龙 设备试制与功能验证 

10 陈小斌 设备试制与功能验证 

11 赵建华 设备试制与功能验证 



二、 标准编制原则和确定标准主要内容 

1、标准编制原则 

本标准在制定过程中认真贯彻相关管理办法，本着合理、科学原

则进行编写制定工作。 

——依据 GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第 1 部分：标准的

结构与编写》的规定进行编写； 

——符合国家现行相关法律、法规、规章，与其保持一致； 

——积极采用、参考相关国家标准； 

——参考相关标准。 

2、标准主要框架的参照标准 

本标准是产品标准，其产品“接触式葡萄挖藤机”是一种葡萄挖

藤装备，本标准的主要框架参照甘肃省地方标准 DB62T 2673-2016

结构进行了编制。 

三、 标准主要内容及其确定依据 

1、标准主要内容 

标准的主要技术内容含：范围、规范性引用文件、术语和定义、

产品分类及型号、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运

输和贮存八部分内容，主要规定了葡萄挖藤机的产品型号表示方法、

技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存等内容。 

（1）范围：本标准适用于篱架栽培模式下接触式清土类型的挖

藤机。 

（2）规范性引用文件：引用了 11 个国家标准和行业标准。 



（3）术语和定义：对必要的术语进行了定义，这些术语是针对

标准所涉接触式葡萄挖藤机使用场景及技术指标，因而进行阐述。 

（4）产品分类及型号：规定了接触式葡萄挖藤机的产品型号依

据及编制规则。 

（5）技术要求：对接触式葡萄挖藤机的生产加工材料要求、工

要求艺、装配要求、涂漆与外观质量、安全要求、性能要求等内容进

行了规定。 

（6）试验方法：规定了接触式葡萄挖藤机试验条件与准备、性

能试验、可靠性等的检验项目及其试验方法。 

（7）检验规则：规定了出厂检验、型式检验、抽样方法、评定

方法和评定原则等内容。 

（8）标志、包装、运输：规定了标志、包装、运输及贮存等方

面的要求。 

2、标准第 5 章主要内容的确定依据 

生产加工材料要求、工要求艺、装配要求、涂漆与外观质量、安

全要求、性能要求等内容进行了规定，涂漆应符合 JB/T 5673-2015

的规定，使用说明书的编写格式和内容应符合 GB/T 9480-2001 的有

关规定，安全防护装置应符合 GB 10395.1 的规定，：螺栓、螺钉机械

性能应不低于 GB/T 3098.1-2010 中的 8.8 级，螺母应不低于 GB/T 

3098.2-2015 中的 8级。依据产品的使用要求，对产品性能参数进行

了要求：单侧清土率大于等于 25%，双侧清土率大于等于 50%，清土

稳定性系数大于等于 90%，每米损伤点数小于等于 1。 



3、标准第 6 章主要内容的确定依据 

规定了接触式葡萄挖藤机试验条件的测定及观测数据，规定了评

价挖藤性能的断藤数、单位长度损伤点数、清土率、单侧清土率、双

侧清土率、清土稳定性系数、可靠性等测量指标及计算方法。 

（1）标准中的“6.2.1 断藤数” 

该参数用于观察测区内断藤数量，评价挖藤机工作过程中机具与

葡萄藤相互力作用导致的葡萄藤断裂情况。 

（2）标准中的“6.2.2 单位长度损伤点数” 

该参数用于观测单位长度内葡萄藤损伤情况，评价挖藤机工作过

程中机具与葡萄藤相互力作用导致的葡萄藤损伤情况。 

（3）标准中的“6.2.3 清土率”  

该参数用于观测机具挖藤过程中的清土能力，单侧清土率指挖藤

机组首次从单侧清土质量百分比，双侧清土率指从覆土区双侧去土后

达到的质量百分比。 

（4）标准中的“6.2.4 单侧清土率测量”  

该参数用于观察测区内单侧清土能力，测量长度为 0.5m；沿行

程方向等距测定 5处，按规定公式进行单侧清土率计算。 

（5）标准中的“6.2.4 双侧清土率测量”  

该参数用于观察测区内双侧清土能力，计算单侧清土量后，对两

侧清土量进行求和得到。 

（6）标准中的“6.2.6 清土稳定性系数”  

该参数用于观察清土稳定性能力，该指标包括标准差、变异系数



和清土稳定性系数。 

（7）标准中的“6.3 可靠性”  

按 GB/T 5667-2008 的规定执行，依据故障统计判定原则，进行

机具可靠性指标计算。 

4、标准第 7 章主要内容的确定依据 

根据国家标准，提出了本标准《接触式葡萄挖藤机》的出厂检验、

型式检验和检验规则。 

5、标准第 8 章主要内容的确定依据 

根据 GB/T191-2008 的规定，标准规定了包装要求和包装内附文

件的要求。根据农业装备的特点，产品包装箱和捆扎应该牢固、可靠，

需用木箱及包装袋进行包装，产品应贮存在干燥、通风和无腐蚀性气

体的室内，露天存放应有防雨、防晒、防潮、防碰撞的措施，上述都

是保护产品的必要防护措施。 

四、 主要试验（或验证）情况 

2019 年度对双刮板式葡萄挖藤机完成了样机试制并进行了相关

试验。 

（1）双刮板式葡萄挖藤机 

主要针对传统单刮板式挖藤机只能清除葡萄藤垄单侧土壤，作业

效率低和清土质量差的问题，通过增加副刮板同时清除葡萄藤垄上土

壤的措施，提高挖藤机作业效率和清土质量。 



图 1 

（2）双刮板式葡萄挖藤机试验

为进一步掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，开展了该机型的试

验测试，验结果如表

表 1 双刮板式葡萄挖藤机工作性能测试结果统计表（

项目

清土宽度，

清土深度，

两个来回清土率，

清土稳定性系数，

断藤个数，个

单位长度损伤点数，个

线工作小时生产率，

 

1 双刮板式葡萄挖藤机三维实体造型图    

 

图 2 挖藤作业试验现场 

）双刮板式葡萄挖藤机试验 

为进一步掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，开展了该机型的试

验测试，验结果如表 1所示。 

双刮板式葡萄挖藤机工作性能测试结果统计表（2019）

项目 测量结果 指标 

清土宽度，mm 832 ≥ 

清土深度，mm 375 ≥ 

两个来回清土率，% 52.2 ≥ 

清土稳定性系数，% 89.75 ≥90 

断藤个数，个 0 0 

单位长度损伤点数，个/m 0 ≤1 

线工作小时生产率， h/m3
 326.285 ≥说明书设计要求

为进一步掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，开展了该机型的试

） 

≥说明书设计要求 



（3）刮铣组合葡萄挖藤机的研制

主要针对传统单刮板式挖藤机单行程只能清除葡萄藤垄侧土壤

一次，作业效率低和清土质量差的问题，通过增设铣刀清土机构的措

施，可单行程清除葡萄藤垄侧土壤两次，提高了挖藤机作业效率和清

土质量。 

图 3

（4）刮铣组合葡萄挖藤机试验

为掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，进行了该机型的试验测试。

试验结果如表 2所示。

表 2 刮铣组合葡萄挖藤机工

项目

清土宽度，

清土深度，

）刮铣组合葡萄挖藤机的研制 

主要针对传统单刮板式挖藤机单行程只能清除葡萄藤垄侧土壤

一次，作业效率低和清土质量差的问题，通过增设铣刀清土机构的措

施，可单行程清除葡萄藤垄侧土壤两次，提高了挖藤机作业效率和清

 

3 刮铣组合葡萄挖藤机三维实体造型图    

 

图 4 挖藤作业试验现场 

）刮铣组合葡萄挖藤机试验 

为掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，进行了该机型的试验测试。

所示。 

刮铣组合葡萄挖藤机工作性能测试结果统计表（2019）

项目 测量结果 指标 

清土宽度，mm 560 ≥ 

清土深度，mm 385 ≥ 

主要针对传统单刮板式挖藤机单行程只能清除葡萄藤垄侧土壤

一次，作业效率低和清土质量差的问题，通过增设铣刀清土机构的措

施，可单行程清除葡萄藤垄侧土壤两次，提高了挖藤机作业效率和清

为掌握双刮板式葡萄挖藤机工作性能，进行了该机型的试验测试。

） 



清土率，% 58.88 ≥ 

清土稳定性系数，% 90.22 ≥90 

断藤个数，个 0 0 

单位长度损伤点数，个/m 0 ≤1 

线工作小时生产率， h/m3  567.05 ≥说明书设计要求 

以上试验结果表明，样机性能符合标准要求。通过试验验证，指

标量化标准与接触式挖藤机实际工作性能相符。 

五、 标准涉及的相关知识产权说明 

本标准已有相关科研项目和自主知识产权支撑，具体信息如下： 

（1）宁夏科技厅，2018 年立项，2018BBF02020-03，《葡萄高效

智能化埋藤、起藤装备研发》，在研； 

（2）国家知识产权局 2019-04-16， CN201830234217.8《葡萄

藤自动避桩双向清土机》； 

（3）国家知识产权局 2018-12-07，CN201820680238.7《葡萄藤

自动避桩双向清土机》； 

（4）国家知识产权局 2018-02-02，CN201720589411.8《葡萄藤

自动避让全向除土机》； 

（5）国家知识产权局 2018-07-31，CN201810434129.1《葡萄藤

自动避桩双向清土机》； 

（6）国家知识产权局 2016-12-07，CN201620689079.8《葡萄藤

起藤自动除土机》； 

（7）国家知识产权局 2017-09-15，CN201710373357.8《葡萄藤

自动避让全向除土机》 



六、 本标准预期达到的社会效益、对产业发展的作用情况 

1、经济效益 

（1）提高生产效率：若仅靠人工挖藤每人每天只完成 1 亩，接

触式挖藤机生产效率为 4亩/h～6/h，生产效率是人工的三十倍以上。 

（2）降低作业成本：人工挖藤投入劳动力高，1 个工作日，折

合 200 元/亩；而机械化挖藤作业成本约 50 元/亩左右。即使是雇佣

机械作业，总作业成本约 100 元/亩，即节省作业成本 100 元/亩 

2、对产业发展的作用 

本标准的及时制定，有利于严格控制机械化挖藤作业质量，促进

农业机械适度规模经营，提高集约化经营程度，降低生产成本，提高

生产率，提高经济效益。 

七、 与国际、国外对比情况及本标准水平 

本标准没有采用国际标准。 

因国外葡萄种植不存在埋藤挖藤作业环节，所有无相关国际标准。 

国内只有甘肃省地方标准，DB62T 2673-2016，葡萄挖藤机。此

标准中以断藤数、单位长度损伤点数和纯工作小时生产率作为挖藤机

性能评判指标。而本标准与其相比，有以下创新点： 

（1）从宏观上对挖藤机分类，为后续各类挖藤机标准制定提供

分类依据； 

（2）针对接触式挖藤机，结合工作实际，首次提出清土率性能

评价指标； 

（3）以相对量来代替其他标准绝对量评价指标，以便对多种接



触式挖藤机性能进行科学对比评价。 

八、 本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

九、 重大意见分歧的处理经过和依据 

无 

十、 标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐标准。 

十一、 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准发布一个月后实施。 

十二、 其他应予说明的事项 

无 

 

 

 

 

 

 

 

标准起草工作组 

2020 年 8 月 10 日 

 


