
 
 

 

团体标准 

《MPS-HP-II型中速磨煤机》 

编制说明 

 

一、工作简况 

（一）任务来源 

2018年 12 月 1日，中国电建集团长春发电设备有限公司下达了《关于制定 MPS-HP-II

型中速磨煤机团体标准的通知》（文件号：长春设备科技[2018]01号），向公司科技部下达

给技术中心制粉设备研究所负责起草，公司计划编号为 2018-KJ-001，计划名称为《团体标

准 MPS-HP-II型中速磨煤机》。 

（二）起草单位、协作单位 

本标准由中国电建集团长春发电设备有限公司负责起草，中国电建集团装备研究院有限

公司、华能莱芜发电有限公司、中国电建集团吉林省电力勘测设计院有限公司参与起草。 

二、制（修）订标准的必要性和目的应详细论述。 

（一）、制定标准的必要性 

由我公司和中国电建装备研究院与燃煤火力发电厂、电力设计研究院的代表共同编制的

团体标准，是根据用户和设计院结合当前燃煤火力发电机组对中速磨煤机要求的基础上，进

一步对我公司的 MPS-HP-II型中速磨煤机提出的新要求。在满足用户和设计院提出的新要求

的同时，也促进了我公司 MPS-HP-II型中速磨煤机技术的进一步发展，从而为我公 MPS-HP-II

型中速磨煤机的技术推广和市场应用提供了技术保障。 

（二）、目的 

团体标准的制定不仅是我公司与用户和设计院对 MPS-HP-II型中速磨煤机技术深入融合

的过程，也是对 MPS-HP-II型中速磨煤机产品不断完善的过程，使我公司设计制造的

MPS-HP-II型中速磨煤机满足各行业广大用户和设计院的需求，推进了我公司 MPS-HP-II型

中速磨煤机的技术发展、产品销售地域的不断扩展和销售额的增加。 

三、主要起草过程 



为了更好地完成本标准的制定，成立了由我公司总工程师任组长的项目组，包括由技术

中心制粉设备研究所、技术中心电气部、磨机部、生产部和科技部等部门相关人员组成，人

员详情如下： 

序号 组成人员 职  务 专业技术职称 本项目主要工作 

1 迟振刚 总工程师 正高级工程师 全面负责本标准的制定 

2 李战国 副总经理 正高级工程师 负责市场调研工作 

3 袁鸿飞 副总工程师兼技术中心副主任 正高级工程师 
负责MPS-HP-II型磨煤机技

术储备 

4 张喜春 技术中心制粉设备研究所副主任 高级工程师 
负责收集国内外同类设备

厂家的技术资料 

5 孟凡荣 技术中心制粉设备研究所主任 高级工程师 负责设计院市场调研 

6 杨柳 科技部副主任 高级工程师 负责本标准的科技管理 

7 张明昌 磨机部主任 高级工程师 负责与用户的市场调研 

8 荣井涛 副总工程师兼生产部主任 高级工程师 负责本标准的生产工艺 

9 郭思远 技术中心电气部副主任 高级工程师 负责本标准的电气部分 

10 李铭 科技部 工程师 
具体实施本标准的科技管

理 

本项目由公司总工程师迟振刚全面负责本团体标准的制定工作，公司副总经理李战国负

责本标准的市场调研工作，由公司副总工程师袁鸿飞负责 MPS-HP-II型中速磨煤机的技术储

备和收集资料。 

本标准在起草后经过多次的修改形成征求意见稿，征求了包括燃煤火力发电厂、钢铁厂、

化工厂等行业 30余家用户和 10余家电力设计院、钢铁设计院等设计院单位的意见，共收到

反馈意见 105条，其中采纳近 86条，未采纳 19条。召开了由吉林省标准化协会、吉林省产

品质量检验院、东北电力设计院有限公司、大唐东北电力试验研究院有限公司、吉林省电力

科学研究院等组成的标准审查委员会专题讨论会 3次，进一步修改完成后形成标准征求意见

稿。 

四、制（修）订标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的关系 

本团体标准的制定符合《中华人民共和国标准化法》和《国家标准管理办法》。目前，

我国没有和 MPS-HP-II型中速磨煤机的国家法律，仅 MPS-HP-II型中速磨煤机的选型计算方

法列入了 DL/T5145火力发电厂制粉系统设计计算技术规定和 DL/T 466  电站磨煤机及制粉

系统选型导则。本标准规定了 MPS-HP-II型中速磨煤机设备的术语定义、型号分类、要求、

试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等方面的内容。 

本标准与现行法律、法规、标准是协调一致、无冲突。 

五、主要条款的说明，主要技术指标、参数、试验验证的论述 

按照 DL/T5203标准对制粉设备抗爆设计的要求，磨煤机的设计抗爆压力不低于

0.35MPa，磨煤机应设有通入惰化介质的接口；应用于燃煤火力发电厂的磨煤机出口温度值满

足 DL/T5145标准。 



为了防止煤粉外泄和磨辊轴承、动态分离器轴承内部进入煤粉，磨煤机的下架体密封环、

磨辊轴承、中架体拉杆密封装置及动态分离器需要通入密封风，且下架体密封环处的密封风

压力高于一次风压力 2kPa以上。 

为了防止设备散热和对人员的烫伤，磨煤机本体温度高于 50℃的部位需要进行保温。 

磨煤机入口一次风管道流速和分离器出口管道流速应满足 DL/T5145标准的规定。 

为了保证减速机的正常运行，进入减速机的润滑油的压力应在 120～400kPa，以保证减

速机的推力轴承和输入轴轴承温度在正常范围内。 

为了保证液压油站液压油和润滑油站润滑油的清洁度，液压油的清洁度应达到 GB/T14039

标准的 7级，同时要求液压油站滤油器的过滤精度不大于 10μm、润滑油站滤油器的过滤精

度不大于 25μm。 

为了保证磨煤机安全稳定运行，磨煤机的磨盘上无原煤或其他物料时，严禁磨煤机加载

运行。 

为了保证磨煤机在正常运行时，遇到突发状况时对设备起到保护作用，磨煤机需要配有

联锁保护测点，可依据磨煤机具体运行工况实现磨煤机的正常停机、紧急停机和快速停机。 

六、重大分歧意见的处理依据和结果 

本标准在征求意见过程中无重大分歧意见。 

七、采用国际标准或国外先进标准的，说明采标程度，以及国内外同类标准水平的对比
情况 

无。 

八、引用强制性标准或者推荐性标准的建议及其理由 

本标准在编制过程中，对于涉及到安全的平台设计部分选用了 GB 4053.1和 GB 

4053.2  ，对于电气设备及控制设备件部分选用了 GB 7251.1和 GB19517，提高了电气设备的

安全性。 

九、贯彻标准的措施建议内容 

（一）技术措施 

本标准规定了 MPS-HP-II型中速磨煤机的适用范围，对 MPS-HP-II型中速磨煤机的型号

分类进行了细化，对不同行业的用户和设计院关于 MPS-HP-II型中速磨煤机的适用范围有一

个进一步的认识，对其性能参数和技术要求有一定的指导意义。建议标准编制组组织相关的

宣传和贯彻，并对其提供技术支持。 

（二）管理措施 

本标准在制定和实施后，由中国电建集团长春发电设备有限公司科技部负责管理。并针

对用户和设计院提出的新的要求进行整理，统一提交本标准的编制组进行解答。 

（三）实施方案。 



本标准将在全国团体标准信息平台公布实施，以推广本标准。同时由中国电建集团长春

发电设备有限公司科技部负责标准的打印装订，由磨机部、技术中心制粉设备研究所等部门

负责向广大用户和设计院介绍本标准，进一步推广本标准。 

十、预期效益分析 

本标准实施后，MPS-HP-II型中速磨煤机不仅适用于燃煤火力发电厂、钢铁冶炼厂和化

工厂等传统行业，也适用于水泥厂和造纸厂等行业，每年可增加企业的销售收入 10000万元，

增加利润 500万元、增加上缴的税收近 500万元。不用 1年即可收回预算费用。 

2015年，MPS-HP-II型中速磨煤机已经获得方圆标志认证集团有限公司出具的节能技术

评价证书，MPS-HP-II型中速磨煤机比国内老式中速磨煤机节能 1-2kWh/t煤，按 2台 660MW

级燃煤电站计算，其锅炉 BMCR耗煤量约 480吨／小时，则其每年节省的厂用电量如下：节约

用电量=480吨煤 x24小时 x365天 x80％x2台机组=672万 kwh：选用新型 MPS-HP—II型磨煤

机可降低了电厂用电率，每年可为电厂节约燃煤折合标准煤约2万吨，为用户节约运行电费330

万元。 

十一、参考文献及其他需要说明的事项 

本标准在制定的过程中，技术要求部分参考了 DL/T5145火力发电厂制粉系统设计计算技

术规定和 DL/T 466电站磨煤机及制粉系统选型导则，在试验方法中参考了 DL/T 467电站磨煤

机及制粉系统性能试验，主要是以现有的电力行业标准为依据进行磨煤机的技术要求，以保

证在应用于燃煤电站时磨煤机的安全和性能要求，但在其他行业中，由于系统设计参数不同，

以上标准仅供参考。 

                                        
 
 
 
 
 

 《MPS-HP-II型中速磨煤机》标准起草小组 
                                              2020年 2月 18日 

 


