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	6.3.2.3　原材料见证送检，建设方、监理方、施工方等按相关要求对进场主要原材料见证取样、送检及留样封存。主要原材
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	7.4.3　面层铺装过程监控及见证取样检测
	7.4.3.1　根据施工单位提供的面层铺装工艺流程、材料使用配方、材料使用方法，进行监督并不定期抽查，着重监控好平行
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