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	5.6.3　装盒机与被包装物料及包装材料相接触的表面材料，应符合GB 16798的规定。
	5.6.4　凡与包装材料、被包装物料接触的设备表面应平整、易清洗或消毒、耐腐蚀，不与被包装物料发生化学反应。


	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.1.1　试验条件应符合4.3的规定。
	6.1.2　试验时应采用符合国家或行业相关标准的包装纸盒。
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	7.1.1　每一台装盒机均应进行出厂检验，检验项目按表2中的规定。
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	7.2　型式检验
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	8.1　标志
	8.2　包装
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	8.2.4　装盒机随机专用工具及易损件应包装并固定在包装箱中。
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	8.3　运输
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