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[bookmark: _Toc421110993][bookmark: BKQY]前  言
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由内蒙古自治区农牧业机械标准化技术委员会（SAM/TC06）提出并归口。
本标准起草单位：内蒙古自治区农牧业机械试验鉴定站、内蒙古大博金田机械有限公司。
本标准主要起草人：贾玉斌、王帅、王海燕、韩忠义、李峰、石雅静、路大波、吴伟。
本标准为首次发布。
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I
[bookmark: StandardName]葵花脱粒机
[bookmark: _Toc399400554][bookmark: _Toc420507929][bookmark: _Toc399401017][bookmark: _Toc416341219][bookmark: _Toc416341967][bookmark: _Toc420071895][bookmark: _Toc420056679][bookmark: _Toc416341254][bookmark: _Toc421110994]范围
本标准规定了葵花脱粒机（以下简称脱粒机）产品的安全要求、技术要求、试验规则及标志、包装和贮存。
本标准适用于葵花脱粒机。
[bookmark: _Toc399400555][bookmark: _Toc416341255][bookmark: _Toc420071896][bookmark: _Toc416341220][bookmark: _Toc399401018][bookmark: _Toc416341968][bookmark: _Toc421110995][bookmark: _Toc420056680][bookmark: _Toc420507930]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T2828.1  计数抽样检验程序   第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
（ISO 2859.1： 1999，IDT）
GB/T 5982  脱粒机  试验方法
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  使用说明书编写规则（eqv ISO 3600：1996）
GB/T 10395.1  农林机械  安全  第1部分：总则（ ISO 4254 1：2008，MOD）
GB/T 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形   总则（ISO 11684：1995， MOD）
GB/T 13306   标牌
JB/T 5673  农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件
JB/T 8574  农机具产品  型号编制规则
JB/T 9778  全喂入式脱粒机  技术条件
NY 642  脱粒机  安全技术要求
[bookmark: _Toc420056681][bookmark: _Toc416341226][bookmark: _Toc416341257][bookmark: _Toc416341969][bookmark: _Toc420071897][bookmark: _Toc420507931][bookmark: _Toc399401024][bookmark: _Toc421110996][bookmark: _Toc399400561]型号
产品型号的表示方法应符合JB 8574的规定。
5   T   K — XX
滚筒最大工作长度，单位为㎜
葵花“葵”第一个汉语拼音字母
脱粒机“脱” 第一个汉语拼音字母
脱粒机械产品代号	
示例： 
5TK—400表示滚筒最大工作长度为400㎜的葵花脱粒机。
[bookmark: _Toc420056682][bookmark: _Toc421110997][bookmark: _Toc399401025][bookmark: _Toc416341258][bookmark: _Toc416341970][bookmark: _Toc420071898][bookmark: _Toc420507932][bookmark: _Toc416341227]技术要求
[bookmark: _Toc399400562][bookmark: _Toc399401026][bookmark: _Toc416341228][bookmark: _Toc420056683]脱粒机应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
[bookmark: _Toc416341229][bookmark: _Toc420056684][bookmark: _Toc399400563][bookmark: _Toc399401027]脱粒机在葵花籽粒含水率为20%～30%的条件下，其性能指标应符合表1的规定。

性能指标
	项      目
	指      标

	未脱净率/%
	≤2.0

	总损失率/ %
	≤3.0

	破碎率/%
	≤2.0

	千瓦小时生产率 /㎏/(kW·h)
	≥150

	生产率/ ㎏/h
	达到说明书的明示值


[bookmark: _Toc399400564][bookmark: _Toc416341230][bookmark: _Toc420056685][bookmark: _Toc399401028]
脱粒机的噪声应符合表2规定。
噪声指标
	机    型
	噪  声/dB(A)

	简  式
	无  分  离
	≤85.0

	
	有  分  离
	≤90.0


[bookmark: _Toc399400565][bookmark: _Toc416341231][bookmark: _Toc420507933][bookmark: _Toc399401029][bookmark: _Toc420056686][bookmark: _Toc420071899]
可靠性应符合表3的规定。
可靠性指标
	项      目
	机      型
	工作时间 / h

	平均首次故障前工作时间
MTTFF
	筒式
	≥150


[bookmark: _Toc399401030][bookmark: _Toc420056687][bookmark: _Toc399400566][bookmark: _Toc416341232]
滚筒
滚筒外缘的径向跳动不大于±3.0mm。
锥型滚筒大端和小端应符合图样的规定，其偏差不大于±3.0mm。
滚筒轴承座及滚筒组装所用螺栓应不低于8.8级，螺母不低于8级，并有可靠的防松装置，拧紧力矩应符合表4的规定。
拧紧力矩
	公  称  尺  寸
	拧紧力矩 /( N·m)
	公  差  值

	M8
	25
	±20%

	M10
	50
	

	M12
	90
	

	M14
	160
	

	M16
	225
	


[bookmark: _Toc420507934][bookmark: _Toc420056688][bookmark: _Toc399400567][bookmark: _Toc399401031][bookmark: _Toc416341233][bookmark: _Toc420071900]脱离滚筒平衡
各类滚筒应将相同重量的齿杆装在对称的位置上进行平衡试验（可带带轮和轴承），滚筒长度不大于700mm，脱粒机滚筒允许进行静平衡，滚筒长度大于700mm时应作动平衡，其允许不平衡量见表5。

滚筒平衡要求
	滚筒长度/  mm
	平 衡 方 式
	允许不平衡量 /( N·m)

	≤700
	静平衡
	≤0.050

	>700
	动平衡
	≤0.020

	>900
	动平衡
	≤0.025

	>1350
	动平衡
	≤0.036

	>1500
	动平衡
	≤0.048


[bookmark: _Toc399400568][bookmark: _Toc399401032][bookmark: _Toc420056689][bookmark: _Toc420071901][bookmark: _Toc420507935][bookmark: _Toc416341234]
纹杆、齿杆、钉齿、板齿和圆钢盘条齿的材料应符合有关标准的规定。
[bookmark: _Toc420507936][bookmark: _Toc399400569][bookmark: _Toc416341235][bookmark: _Toc399401033][bookmark: _Toc420056690][bookmark: _Toc420071902]各类齿杆的平面度公称为1mm/m,齿杆的螺栓孔周边不允许有裂纹和缺口。
[bookmark: _Toc416341236][bookmark: _Toc399401034][bookmark: _Toc420071903][bookmark: _Toc399400570][bookmark: _Toc420507937][bookmark: _Toc420056691]凹板
栅格式凹板最小间隙处三根横格板工作面应平直。其直线度公差不大于1mm。
用样板检查凹板工作弧面时，与横格板间的局部间隙不大于1.5mm。
凹板长度不大于700mm时，对角线长度差不大于2mm；大于700mm时，对角线长度差不大于4mm。
配纹杆类滚筒，栅格式凹板扭曲度不大于1.2mm。
栅格式凹板工作面配指齿或板齿等类滚筒，用样板检查时，允许其局部间隙不大于3mm。
编织筛凹板工作面用样板检查时允许其局部最大间隙不大于4mm。
[bookmark: _Toc416341237][bookmark: _Toc420056692][bookmark: _Toc420507938][bookmark: _Toc420071904][bookmark: _Toc399400571][bookmark: _Toc399401035]带轮及风扇
脱粒机上大于5㎏的带轮、风扇、风扇叶轮和扬谷轮等回转件，应进行静平衡，其不平衡量不大于0.010 N·m。
[bookmark: _Toc420071905][bookmark: _Toc420507939][bookmark: _Toc399400572][bookmark: _Toc416341238][bookmark: _Toc420056693][bookmark: _Toc399401036]带轮同一回路的各带轮轮槽对称中心面位置度为≤0.3%。
[bookmark: _Toc399400573][bookmark: _Toc399401037][bookmark: _Toc416341239][bookmark: _Toc420056694][bookmark: _Toc420071906][bookmark: _Toc420507940]外观质量
脱粒机涂漆质量应符合JB/T 5673规定的普通耐候漆层要求，外观质量（包括涂漆厚度和附着力）符合表6要求。
外观质量要求
	项    目
	要    求
	备    注

	外观
	色泽均匀、平整光滑、无漏底
	

	涂层厚度
	≥40μm
	

	涂层附着力
	优于或等于2级
	检测3处


[bookmark: _Toc416341240][bookmark: _Toc420507941][bookmark: _Toc399401038][bookmark: _Toc399400574][bookmark: _Toc420056695][bookmark: _Toc420071907]焊接质量
机架焊合的水平和垂直平面对角线差不大于其对角线基本尺寸的0.2%。
焊接零部件应牢固可靠，不应有烧穿、漏焊和虚焊的现象，其余不良焊缝数不大于3处。
[bookmark: _Toc399401039][bookmark: _Toc420507942][bookmark: _Toc420056696][bookmark: _Toc399400575][bookmark: _Toc416341241][bookmark: _Toc420071908]装配质量
所有零件应经检验合格；外购件、外协件应有合格证方可进行装配。
机器装配后，滚筒、风扇、曲柄和旋转推运器转动灵活，轴向不允许窜动。
各调节机构应保证操作方便，在极限范围内调节灵活可靠。
滚筒端面与机架两侧壁间隙应均匀，其最小间隙应不小于3mm。
滚筒的间隙调节到零时，局部间隙不得大于2.5mm。
可调节筛片应开闭灵活，稳定可靠。在闭合位置时，应闭合严密，其局部间隙不大于3mm。在工作位置时，张角应一致。
出厂时滚筒与凹板之间的间隙应调整到工作位置。
[bookmark: _Toc420071909][bookmark: _Toc420507943][bookmark: _Toc421110998][bookmark: _Toc416341256][bookmark: _Toc420056697][bookmark: _Toc416341971][bookmark: _Toc416341221][bookmark: _Toc399400556][bookmark: _Toc399401019][bookmark: _Toc399401040][bookmark: _Toc399400576][bookmark: _Toc416341242][bookmark: _Toc416341259]安全要求
[bookmark: _Toc420071910][bookmark: _Toc416341222][bookmark: _Toc399401020][bookmark: _Toc420507944][bookmark: _Toc399400557][bookmark: _Toc420056698]喂入装置
喂料口应有安全喂入装置，保证正常操作时人的肢体不能触及脱离滚筒及旋转部件。对简式或非机械喂入的脱粒机喂入台长度（喂入台外端至脱离滚筒外缘的距离）≥850mm，喂入台的防护罩（喂入台罩外端至脱离滚筒外缘的距离）≥550mm，采用机械输送装置喂入的脱粒机，机械输送装置的周围应有适当的保护装置。
[bookmark: _Toc420507945][bookmark: _Toc399400558][bookmark: _Toc399401021][bookmark: _Toc420071911][bookmark: _Toc416341223][bookmark: _Toc420056699]外露回转件的保护装置
凡是外露的回转件都应有防护装置，应保证人的肢体与危险运动件隔离，安全保护装置应符合GB 10395.1的规定。
防护装置应能在正常使用时保证安全所要求的强度和刚度。
以电动机为动力的脱粒机，应随机配备保护装置及防止配电系统可能伤人的安全措施。
[bookmark: _Toc420071912][bookmark: _Toc420056700][bookmark: _Toc399401022][bookmark: _Toc416341224][bookmark: _Toc420507946][bookmark: _Toc399400559]安全标志
对操作者有危险的部位应有永久性醒目的安全标志。安全标志的构成、颜色、尺寸等应符合GB 10396的规定。
[bookmark: _Toc420507947][bookmark: _Toc399400560][bookmark: _Toc399401023][bookmark: _Toc420056701][bookmark: _Toc416341225][bookmark: _Toc420071913]使用说明书
随机提供的使用说明书的编写应符合GB 9480的规定。
脱粒机上的安全标志应在使用说明书中重现，应标明安全标志张贴的固定位置，使用无文字安全标志时，使用说明书中应用文字解释安全标志的释义。
使用说明书中应列出与脱粒机配套的电机、柴油机或其他动力传动带轮规格对照表，用图示表示使用安全防护装置的方法，在说明书中应提醒用户必须设置安全保护装置。并对安全保护的具体方法提出要求。
使用说明书中应有详细的安全使用规定，其内容应符合NY 642的要求。
[bookmark: _Toc421110999][bookmark: _Toc420071914][bookmark: _Toc416341972][bookmark: _Toc420507948][bookmark: _Toc420056702]试验方法
性能指标测定按GB 5982的规定进行。试验用仪器、仪表参照附录A。
[bookmark: _Toc416341243][bookmark: _Toc420056703][bookmark: _Toc416341973][bookmark: _Toc399400577][bookmark: _Toc420071915][bookmark: _Toc399401041][bookmark: _Toc420507949][bookmark: _Toc421111000][bookmark: _Toc416341260]检验规则
[bookmark: _Toc399400578][bookmark: _Toc420507950][bookmark: _Toc420056704][bookmark: _Toc399401042][bookmark: _Toc420071916][bookmark: _Toc416341244]每台脱粒机出厂前，应进行空运转试验。空运转试验应在机器额定转速下进行，试验时间不少于30min。空运转试验应满足以下要求：
a) 各连接件和紧固件不应有松动现象；
b) 脱粒机运转正常、平稳，操纵和调节机构灵活可靠，不得有异常振动和噪音；
c) 轴承温升不得高于25℃。
[bookmark: _Toc420056705][bookmark: _Toc399401043][bookmark: _Toc399400579][bookmark: _Toc416341245]不合格项目分类
脱粒机应根据GB 2828.1规定的计数抽样检查程序规则，按表7所列项目分类和表8抽样检验方案检查判定。
不合格项目分类表
	类  别
	项
	项  目  名  称
	对应条款号

	A
	1
	安全喂入装置
	5.1

	
	2
	外露回转件应有保护装置
	5.2

	
	3
	危险部位应有永久性警示标志
	5.3

	
	4
	使用说明书中的安全规定
	5.4

	
	5
	脱离滚筒及其轴承座等螺栓
	4.5.3

	B
	1
	噪声
	表2

	
	2
	千瓦小时生产率生产率
	表1

	
	3
	总损失率
	表1

	
	4
	破损率
	表1

	
	5
	未脱净率
	表1

	
	6
	脱粒滚筒径向跳动或锥型滚筒大小偏差
	4.5.1 ， 4.5.2

	
	7
	脱粒滚筒平衡
	4.6

	
	8
	风扇装配及带轮等平衡
	4.10

	C
	1
	空运转轴承温升
	7.1

	
	2
	机架（焊合和组合）
	4.13.1

	
	3
	焊接质量
	4.13.2

	
	4
	产品标牌
	8.2

	
	5
	涂层附着力
	表6

	
	6
	涂层厚度
	表6

	
	7
	涂层外观
	表6

	
	8
	装配质量
	4.14

	
	9
	同一回路的各带轮轮槽对称中心面位置度
	4.11

	
	10
	凹板质量
	4.9

	
	11
	可调筛片
	4.14.6



不合格项目评定表
	项  目  类  别
	A
	B
	C

	样  本  数
	2

	项  目  数
	5
	8
	11

	检 查 水 平
	S—1

	AQL
	6.5
	25
	40

	Ac    Re
	0    1
	1    2
	2    3


[bookmark: _Toc399401045][bookmark: _Toc399400581]
不合格项目按其对产品质量影响的程度，分为A、B、C三类，A类为对产品有重大影响的项目，B类对产品有较大影响的项目，C类对产品有轻微影响的项目。
[bookmark: _Toc399401044][bookmark: _Toc416341246][bookmark: _Toc399400580][bookmark: _Toc420056706]抽样方法
抽样检查程序按GB/T 2828.1规定的一次正常抽样方案，采用特殊检查水平S-1。
采用随机抽样，在工厂近一年内生产的产品中随机抽样，整机抽样时样本应不少于10台，零部件不少于10套（件），整机抽样2台，零部件抽样2套（件）。样品应在生产线上抽取，亦可在半成品库中抽取，在销售部门抽样时不受此限制。抽取的样品应是经检验后合格的产品。
[bookmark: _Toc420056707][bookmark: _Toc416341247]判定规则
按表8中的规定进行抽样判定，表中AQL为接受质量限，Ac 为接受数，Re拒收数。
采用逐项考核评定，样本中各类的不合格项目数小于或等于判定数Ac 时，该类判定合格，否则为不合格。
[bookmark: _Toc420507951][bookmark: _Toc399401046][bookmark: _Toc420056708][bookmark: _Toc420071917][bookmark: _Toc399400582][bookmark: _Toc416341248][bookmark: _Toc416341261][bookmark: _Toc421111001][bookmark: _Toc416341974]标志、包装与贮存
[bookmark: _Toc399401047][bookmark: _Toc416341249][bookmark: _Toc399400583][bookmark: _Toc420056709][bookmark: _Toc420071918][bookmark: _Toc420507952]脱粒机的操作、调节部位、润滑部位及传动系统应有明显标志。
[bookmark: _Toc399401048][bookmark: _Toc420507953][bookmark: _Toc416341250][bookmark: _Toc420056710][bookmark: _Toc399400584][bookmark: _Toc420071919]每台脱粒机应在明显位置固定符合GB 13306中规定的永久性产品标牌，内容至少应包括：
a) 制造企业名称；
b) 产品的商标、名称及型号；
c) 主要技术参数（包括功率、转速、重量）；
d) 制造日期及出厂编号；
e) 制造厂地址；
f) 产品执行标准。
[bookmark: _Toc399400585][bookmark: _Toc420056711][bookmark: _Toc416341251][bookmark: _Toc399401049]包装与贮存
脱粒机出厂包装应符合交通部门的有关规定，应保证在正常的运输途中不受损伤。
随同产品供应的附件、备件和工具应齐全。
随同产品供应的文件应齐全，应包括：
a) 包装清单；
b) 产品合格证；
c) 使用说明书。
1.1.1　 在室内存放时应有良好的通风防潮措施。露天存放时，底部应垫支承物，并有防雨设施。
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（资料性附录）
试验用仪器、仪表
试验用仪器、仪表详见表A.1。
试验用仪器、仪表
	序    号
	名          称
	数    量

	1
	秒表
	1块

	2
	台秤
	1台

	3
	声级计
	1台

	4
	游标卡尺
	1把

	5
	5m钢卷尺
	1把

	6
	天平（感量0.1g）
	1台

	7
	1m钢板尺
	1把
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