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[bookmark: _Toc218761186][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由内蒙古自治区产品质量检验研究院提出。
本文件由内蒙古品牌标准化技术委员会（SAM/TC33）归口。
本文件起草单位：中共内蒙古自治区党委组织部、内蒙古自治区市场监督管理局、内蒙古自治区产品质量检验研究院、呼伦贝尔市产品质量计量检测所（呼伦贝尔市标准化研究中心）、呼伦贝尔市市场安全技术服务中心、中联品检（北京）检验技术有限公司。
本文件主要起草人：牛军、杨成虎、杨宇峰、王烜、田星、葛金良、赵楠、史博心、张印香、敖岚、赵海英、陈蕾、郭贺亮、董颖、王鹤、宁天一、高燕、蒋金萍、张焕、张慧敏、窦泽宇、鲍琪元。
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[bookmark: BookMark4]

内蒙古自治区党委组织部 中国共产党党员徽章技术规范
[bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc218761187][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了党员徽章（以下简称徽章）的分类和结构、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和储存。
[bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc218761188][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 250  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡
GB/T 1720  漆膜划圈试验
GB/T 1733  漆膜耐水性测定法 
GB/T 1740  漆膜耐湿热测定法 
GB/T 1766  色漆和清漆 涂层老化的评级方法 
GB/T 1865  色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氙弧辐射 
GB/T 6461  金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级
GB/T 6462  金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法
GB/T 6739  色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度 
GB/T 9754  色漆和清漆 20°、60°和 85°光泽的测定 
GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 
GB/T 11186  涂膜颜色测量方法 
GB/T 30789.1  色漆和清漆 涂层老化的评价 缺陷的数量和大小以及外观均匀变化程度的标识 第1部分：总则和标识体系
GB/T 30158  纺织制品附件镍释放量的测定
[bookmark: _Toc218761189]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc218761190]产品分类和结构
[bookmark: _Toc218761191]产品分类
按佩戴方式不同分为：磁扣式党员徽章、别针式党员徽章、卡扣式党员徽章。企业可按实际情况参考以上款式生产。
[bookmark: _Toc218761192]形状和图案
党员徽章的形状和图案应符合《中共中央组织部办公厅关于严格做好党员徽章制作、佩戴和管理工作的通知》附件《党员徽章图样》（以下简称《通知》）。正面上方为中国共产党党旗图案，下方为圆形图案，印有“为人民服务”字样，背面标注“xx省(自治区、直辖市)或xx部门(系统)党委组织部监制”字样（字样为黑色字体，横版宽1.434 mm、高1.73 mm；圆弧版宽0.955 mm、高1.753 mm）。党员徽章样式见图1，不同佩戴方式背面形状见图2。


[image: ]党员徽章正反面图样

[image: ]
党员徽章不同佩戴方式背面形状图
[bookmark: _Toc218761193]结构尺寸
党员徽章的制作应符合《通知》的相关规定，尺寸为24 mm×22.5 mm×2 mm，比例尺寸见图3，徽章的结构见图4～图6所示。

[image: ]
党员徽章方格墨线图
[image: ][image: ][image: ]
	标引序号说明：
	标引序号说明：
	标引序号说明： 

	1——磁扣；
	1——别针；
	1——卡扣；

	2——铁片；
	2——徽体。
	2——徽柄；

	3——徽体。
	    
	3——徽体。



 
 



磁扣式党员徽章      图5  别针式党员徽章      图6  卡扣式党员徽章
[bookmark: _Toc218761194]基本要求
[bookmark: _Toc218761195]色差
具备对实物样件颜色分析和配色能力，同批次色差不应低于4～5级。
[bookmark: _Toc218761196]原材料
徽体、徽柄等材料的有害物质应符合6.6的限量要求。
徽章所用的材质为锌挂镀仿金。
[bookmark: _Toc218761197]技术要求
[bookmark: _Toc218761198]徽章外观质量
徽章的结构、图案花纹、色相等外观特征应符合设计稿或确认样。
图案花纹应完整、清晰、饱满，徽章边缘规整、无毛刺。
徽章外观不应有明显的凹痕、划痕、变形、出漆、气泡、污迹等缺陷。
徽柄与徽体的铆合应牢固、端正，不应松动。徽柄与卡扣扣合后应牢固、松紧适度、扣取方便。
镀层应清洁、细致、均匀、完整、连续，外观颜色、光泽应一致，镀层不应有粗糙、气泡、烧焦、裂纹、麻点和脱落等缺陷。
[bookmark: _Toc218761199]徽章规格尺寸偏差
党员徽章尺寸为24 mm×22.5 mm×2 mm（徽体厚度），其各部分尺寸见图7、图8，允许偏差见表1。

[image: 党员徽章详细尺寸]                   [image: 纵断面图]
图7  党员徽章尺寸标注图               图8 党员徽章纵断面图

党员徽章尺寸和允许偏差
	序号
	项目
	图中符号
	尺寸及允许偏差

	1
	旗子/mm
	D1
	24.0±0.3

	2
	总高/mm
	D2
	22.5±0.3

	3
	总厚度/mm
	T1
	2.0+0.5\-0.2

	4
	党旗上端横向距离/mm
	D3
	20.9±0.3

	5
	文字横向距离/mm
	D4
	11.7±0.2

	6
	文字纵向距离/mm
	D5
	4.2±0.2

	7
	文字右端至徽章右端/mm
	D6
	8.9±0.2

	8
	党旗边框边宽/mm
	D7
	0.5±0.2

	9
	光辉长度/mm
	D8
	 1.7±0.2

	10
	光辉宽/mm
	D9
	0.3±0.2

	11
	光辉内圆直径/mm
	D10
	13±0.4

	12
	光辉外圆直径/mm
	D11
	16±0.4

	13
	外圆直径/mm
	D12
	17.2±0.2

	14
	圆环边框边宽/mm
	D13
	0.4±0.2

	15
	圆断面厚度/mm
	T2
	2.0±0.2



[bookmark: _Toc218761200]徽章图案色度值及徽面颜色参数
党员徽章正面上方为中国共产党党徽图案，图案色度值参考《中国共产党党徽党旗条例》对党徽党旗色度值的要求，见图9、图10。

[image: ]
图9  党徽图案标准版色度值

[image: ]
图10  党旗图案标准版色度值
[bookmark: _Toc218761201]徽章徽面漆膜
徽章徽面漆膜应符合表2规定。
徽章徽面漆膜技术指标
	项目
	指标

	漆膜外观
	不应有明显的污渍、搭色、色渍等缺陷

	光泽（60°）/% 
	[bookmark: OLE_LINK4]＞90

	附着力/级
	＞2

	漆膜铅笔硬度/H
	≥2

	耐气候（涂层老化）/级
	≤1

	耐水性（24 h）
	不起泡、不脱落

	耐湿热性（7 d）/级
	1

	耐盐雾性（7 d）/级
	1



[bookmark: _Toc218761202]理化性能
徽章理化性能应符合表3的要求。
徽章理化性能
	项目
	要求

	铜镀层厚度/μm
	≥12

	耐腐蚀（30 h)/级
	≥9

	牢固度
	别针
	开合200次后，别针未出现损坏

	
	卡扣
	卡扣200次后，无松动、损坏

	
	磁扣
	磁性≥1000 GS



[bookmark: _Toc218761203]有害物质限量
徽章的有害物质中镍的释放量应小于0.5 μg/（cm2•周）。
[bookmark: _Toc218761204]试验方法
[bookmark: _Toc218761205]外观质量及色差
在天然散射光线或无反射光的白色透射光线下，光的照度不应低于750 lx，采用目视观感和手感进行检验。色差按GB/T 250规定的方法执行。
[bookmark: _Toc218761206]规格尺寸偏差
规格尺寸偏差要求如下：
党员徽章各部位尺寸和允许偏差应使用检验合格的游标卡尺、高度尺、深度尺或钢板尺等分度值为0.05 mm的量具测量。
漆膜外观按GB/T 11186规定执行。
光泽按GB/T 9754规定执行。
附着力按GB/T 1720规定执行。
漆膜铅笔硬度按GB/T 6739规定执行。
耐气候（涂层老化）按GB/T 1865、GB/T 1766规定执行。
耐水性按GB/T 1733规定执行。
耐湿热性按GB/T 1740规定执行。
[bookmark: OLE_LINK5]耐盐雾性按GB/T 10125规定执行，结果按照GB/T 30789.1对缺陷数量评级。
铜镀层厚度按GB/T 6462规定的方法进行。
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]耐腐蚀按GB/T 10125中性盐雾试验规定执行。结果按照GB/T 6461对缺陷面积评级。
别针牢固度试验，将别针进行闭合，再打开，记作一次，连续进行200次操作后，检查别针是否有损坏。
卡扣牢固度试验，将徽体与卡扣进行配合扣紧，再松开，记作一次，连续进行200次操作后，检查卡扣是否有松动、损坏。
磁扣磁性试验，采用特斯拉计，将探头垂直接触磁扣表面中心位置进行测量。
镍释放按GB/T 30158规定的方法进行。
[bookmark: _Toc218761207]检验规则
[bookmark: _Toc218761208]出厂检验
出厂检验项目
每批党员徽章产品出厂时都应进行检验。出厂检验项目包括4~6章。 
出厂检验规则
出厂检验时，所有检验项目全部合格时，判定为合格品，否则为不合格品。
[bookmark: _Toc218761209]型式检验
当徽体材质、徽面漆配方、生产工艺发生变化时，当发生重大质量事故时，可进行型式检验。正常生产每一年做一次行型式检验。第4～6章规定的所有质量要求全部合格时，判定为型式检验合格。
[bookmark: _Toc218761210]抽样规则
抽样方案
每批产品抽样样本量（n）根据每批产品批量（N）决定，党员徽章外观质量抽样方案见表4。
外观质量抽样方案
	批次N
	样本量n
	接受数Ac
	拒绝数Re

	≤25
	3
	0
	1

	26~90
	5
	0
	1

	91~150
	8
	1
	2

	151~280
	13
	1
	2

	281~500
	20
	2
	3

	501~1200
	32
	3
	4

	＞1201
	50
	5
	6

	批量N为一批产品的数量；样本量n为一批产品的抽样样本量；接收数Ac为接收批样本允许的不合格样品的最大数目；拒收数Re为拒收批的样本中允许的不合格样品的最小数目。



党员徽章内在质量抽样样本量应满足试验需求。
[bookmark: _Toc218761211]包装、标志、运输和储存 
[bookmark: _Toc218761212]包装 
每个党员徽章应单独包装，便于运输、储存。 
批量党员徽章包装应具有保护党员徽章，使其避免损伤的功能，且易于运输。一般按100个党员徽章/盒，20盒/箱进行批量包装。批量包装内应附检验合格证。也可协商按需求方要求包装。
[bookmark: _Toc218761213]标志  
外包装外侧应至少注明产品名称、规格、材质、包装尺寸、质量、生产企业名称及地址，其他根据需求方需要标注。
[bookmark: _Toc218761214]运输和储存 
党员徽章在运输过程中应采取安全可靠的措施，避免运输损坏。 
党员徽章应储存在避光干燥处，避免日照雨淋。
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