ICS 83.080.20
CCS 631

T/

MIIEREIUEAREFHS B

(7N

T/ZZB XXXX—XXXX

RZE B BiEEmEIEEPACCE &+ HHE F

A

FERSBRILES, K BB BRI & P& R SRS — I M

XXXX - XX - XX &7 XXXX

- XX - XX 5256




IARETIEREHFHE X ®



T/ZZB XXXX—2026

|13

Bl

ASCHHERIREB/T 1. 1—2020 (hRofEfb TAETI 251805 ARiEfeSCrF RS AR s ) i RLE
Eh,
THEEA S FLE N A AT RER & o AR AT HUM AR IR L A 54T
AT BT IR AR BT 3 I
El—‘%ﬁ‘@ﬁ?iﬁ: WU BRI BRA R L #TRSE L T D RS: . T s el Ay
R F]
AN FEEGRR: BFE e AREEEE. BRROG. /. ks, Bl RS0,
AR B UCARA o



T/ZZB XXXX—2026

5 2 F 2 TR TS MO SR PAGO L & Y

1 EHE

ABRERLE TR B T TR RS SRPAB 6 52 S AP RH AR TR . BORESR L X575 sl 45
B A BRI

AbRHEE T LIRC WEC e (PA66 ) MIEfR, ZBiISLreng, IR M (PTFE) | #it
SR PR E R R s B AR IR A A T T B R GRPAGE & A PR (LR RIFR PR ),
FLE I THRe IR E . R BRIMR AL b . KSR T iz sh e 55 A2 B A 7=
KBS 55, ] ) vzl AT P R ZRR 4 T S e e ARl 2 4 5 AL R

2 MSEtEs| A

ISR TA SRR SR A T o Mgt BRSSO, A0 H R RRA I A SO S
JURAE HIIR 5 UHISCr, oA (BRI B ECR ) 1& T4

GB/T 1. IbRifEAbL TAE SN 551985 WRUEMZH FIgm S
GB/T 1040. 298Kt RIAHPERERVINE 2520857 RLEARIET I B
GB/T 93418} Z5 i PERERYI &
GB/T 1043. T3k} iy 52 e ipalv i HE Y 2
GB/T 396009k} JEEHE AN AN ¥k -1k
GB/T 2917. 140k} PAIAVEMIRHG AR sh iR (MER ) FERIATRI S A (MVR) il
GB/T 16422. 288} SCH Z0OGIRBERIRI s SH200 0 WolAT
GB/T 27904RMESM T HEM 7 St A i
QC/T 1035—2016734= HIHUHE SR NI SR Z R S5
GB/T 26572—201 1 -~ H5 <™ i H R 400 i 1 R 5K
3 ARIBFEX
3.1 KREABHBMHELEPACE &1}
LAPABG A AR, ¥N30% ( Bift /4l ) JomBIserde, 16% (Biitsrd) PTRERCE , ML, #via

REF . TS RERRA DGR, KRR . PR, RIS, S Prads, ek, i EEcelt
FRPERIR G L TTABYE TRERL, SERCIR T 3. R A TR 2 oL T



T/ZZB XXXX—2026

4 FAREX
4.1 4p3R

FEEON B S AT R, EAAN2.5 mm~ 3.5 mm, N3 mm~4 mm; JoARR. BRI, ORI E A2
. JCRSESEHL, BRI ADET, R VR AR R R R R A PR R
4.2 BHAR (RESH)

PABG:53% ~ 57%, JRRBLIHALE (3.0 mm, @10 wm) : 28%~32%, PTEE fitki: 13%~ 17%, HL4H.
PREER] . T EEREER B 1% ~ 3%,
4.3 B AHZifeE

PRI S AR AR 1 HE

L1 R4 1 T B RS PAG6 & A b R B 24 REFS AR

5 i H AL Ei=Lan
1 FrfdsgpE (23°C ) MPa > 150
2 ZhsmaE (23°C) MPa > 220
3 5 A MPa > 17000

/(f/r‘ “JJ\‘
A JCHR 1] =292 s i 1/ .
B (23°C)
j:(\ /\/\* H -
- T RL (4 . 0. 60-0. 70
%)
PR B 925 b R 32
6 ISR IR s EeR ( ¢/10 min 515
275°C/5 kg)
MR R (5%
7 °C > 380
JH )

4.4 UETWEUIERE

T EA500h, 22 AE<3. 0, Al AN AU R 2 TOL I &1L . P @R K,
4.5 IHMRER

FEARTTAROIS 2. 025K, JoAFEWIBMr, W EIMAEAME, GBS OHERR

5 W7k
5.1 43



T/ZZB XXXX—2026
ARIEHIL, DB T0fE MR Bk A, FI ™ AR 2 BE L I B AT B PR B SRR

a1

2 RIfRSEE

GB/T 1040.2, IABHKFE, 50mm/minikBid s, ZEIMIABEMIK,
5.3 LHEE. THESE

GB/T9341, 80mm x 10mm < 4mmizkE, 2mm/minia 5 3 M .
A KERROMEEE

a1

GB/T 1043. 1, faj 28280 ik, 23°CEIRIAEEIMIA,
5 EERH

FEGB/T 39600RLESAT, RINE -0y, TSI SRIPENL, BHAE shakFmnt i ol

ol

(6}

6 IBERBER
GB/T 2917. 1, JMA4{F275°C/5 kg
5.7 RSRRE

RAATCAY, RAUAH], THEEAR10°C/min, LU 1512k S% I A BE N A B , PPAG BB G 2
il PUEAM R RE

5.8 MELMEUIERE

HRIEGB/T 16422. 2 (YKL SCHSOCIRBRFRAITT 5 2R WIAT) ARifE, SRIVRINKT R ke
Fr500/N AR E AR . B S K 300-400nm#E HEREO. 550/ nt/nm, XKL (65 + 3) °C, AHXIRAE
(50 £ 10) %o IRXIGAE A5 MR (322 AR, PPAL™ MR Eim et S @rkae,
6 I
6.1 24t

VAT — s, BoJ7 . T8, BEardE g tb iy —4tt, Bt A 50t,
6.2 MR

RS 5 SN, PIOFSRAE . SR IR Josk bR . EEEEARRL, A i H
IR T ) BB IR R

6.3 AW
BRSSOl — M, 7T 40 H B U
W= o sl T AR AT
JEORE BCOT AR LR AR
B 1 AR
TR AS R B Sl ;



T/ZZB XXXX—2026
(R A =N g IR I MG VO SR B2 3] T b4t (0 S N

6.4 FIEMN

EIRIE A E I i i A B GART, AR SRS A ARG, AR SAR P eI
Wahs, RN GHRNAEZI A G, A0 TRET I E.

7 tRE. 8%, B, 7F
7.1 iR

P A IML TR AR - IR IR B P EPABO AR . A FR. RS it . AT AL
1| REA SVl S B N 7AW g TR

7.2 A%

A AT 20ke, SRIINPERT IS . ANMRSUSKUZ AL, FEPFB 4, 1SRRG HN B 60
U2
7.3 iz

EhARTRIN . B B B2 D, SRR SR SRS, REEIRAE R IR R
ARG AE o

7.4 TfF
72 NI T I T IR, PR EEANER I 30°C, AIXHREEAN R 65%, R KR, AR

JEEI I, WAEAROHI2H .
PSR A (FFHHE)
BREV ST RE
PIARGREE : 162 MPa
LHHSRAE . 245 MPa
i 7960 MPa
Jesk bR 75 kJ/m?

FEBEZREL: 0.65
iR B (FFHME)
X R Xt EE
A7 BATFRSABIC LNP LUBRICOMP RFL36U (15 30%IEILT 4k, 15%5R PUJR £ T BEPAGS TR0k} ) | g

ﬁ?ﬁf&kﬁﬁﬁé PUBGRE R . AL, BAREORIR B E A UK, Al F A e I e Je bt



T/ZZB XXXX—2026
CGRERBEEN EIGEPACCE S# L) 4RF 5% A
—. TiE@ER
1.1 EEFIE
AFRUER WA BAERE, H#a TR SR IR 0, WiV A R A FRAA Al 42
K, WEBENZEIRETMR IR, REFIBAL IR S5, 51 A 202264 # 1148 HA R
BT (RIS T/Z2ZB 202X-XXX ) ,

AR AT AR M SRR A T FEE PAB 63T 7= it B AR R Gt ), 3 P52 A0 2 e P 2B 7= S A e 22
K, BAIISEEHE . 2l @S5 %0,

1.2 BEAHA
FRE AL WITOBT TR B A BR 2 =] 5

SYAL: WITLRSE WL TR WITLE > < MORMIESERe . B IR R S T A DG Aol (
JREEANTETEE )

1.3 FEEEARST
B WUHARTE. BATRBOT. KA LIS E;
P BT BRI R RAEG™ S EREIIR . ARIESCASR R
FREEE. BRROG: B Al ZE80E Boil g giE ;
BRI IR BERWAL . AR e e S AT LIS Bt A

1.4 TiEit#E
20204F1 A - TH eI, ERUE SR B I S 2R PAG 6 BRI A A ;
20204F12 1« UH A I, AR J12E . Ba bR bn sl ik 2 B bR ik ;
202144 H AL A GH- M UEE , VRIS JE S B AR A T [ Py 45 e A ;
202X, XX: 42t EMAKRET TR, B0 T A7 38 VR 4 T B PAG 6
202X XX: MOZARHEAREEAL, A5 SR AT S bR R S 2l
202X. XX: [ AT AEKR ZIL . UL EMENE, BRI S5
202X, XX: SRR RVEH . HER A & A

. IERENSES

2.1 FlEREK

BEE B REII R EA AT, IR Laiiiie . ok, S WEEshEPEEmIE, SRR A
W MR, msRBE . TEfl. REZEFMEREEORIFEART . MBS IRPAGO Ry AL . MR

8



T/ZZB XXXX—2026

ol TAREIERE,  H A R ICSE— R ] A T I SR PAGG I FHARIE, A7l hn RS A5 . TEAE
FEbMRAL . FEGE 2R, TRE R AT LA TR R LS . mn il SRR TR, HEAE
FIPER RARIE, ATGE—Alk A Rl BEOElE, WAZ R e SHItE, Bl s R E AR T %
2.2 BARBIHFHMLS

AT i WA 20204F A JOR = dh . BUBTR T BEET 458 +PTRE A I+ KA R AR R, Aok
TGN JE BE B ARG E « IfEAE, SRR . SR O TR, S, A, m
B U, TR AF L, SERE IR A ORI I K, BORTERESEIE N SR, kb T
WILA IR T B 1 5 PAB 6 4 0 b v 25 o
2.3 WIHNANE

AKRUER= ) Z B TRRE IR ARG A A5 SR I A4 3l A S A A, T S B I e g
MRSV JE S RHE = LB, A AR R M A . T H 0™ 5 508 B, [RIRHRIEAPRIER)
AP, Al s ISR L P R A J , SR THIN T AR IO RE D Sk se sy, B IX
SR RETR A L B e TR K o
=, hRiELR IR N ARk iR
3.1 HmEIEMm

Lo AR T RATEGB/T 1 1—20205 RS, REBEZFHREEIE . SR LECR I
FHRHEAZER

2. SEiktk: FRERXSARSABIC, ALIFAF E PR CPR G Je =it LT85 18 BRI SR PAGS ;
3. SEIME: S L RBORIRN , &R N Z R AE R T, E A 2 S )
AL SR WA VREE TR O 00 . Al R 7= 5 = R S b
3.2 YmilkiE
GB/T 1.1—2020. GB/T 2790% [ K ArElL 4 S HiL ;
T H A GOF e i S E IR . SR =T R . BN R . AL AR
A ZFIEAARREARE . QC/ TIRAAT AR SR ;
] P &1 B SR R B PAG 6 )28 i B AR SRS AT I AR KNG
M., EEZHARNFGRHA
4.1 EERE

APMERTHES E T4 A I I S 5RPAG6 B S ARG s . IEORMAR 7= i g ik, L1 14Txd
BB = ) et 7 A e L v o | AT ST T 4 SV 1 a1 E i N 3 O K S 18

4.2 REFEEX

WIEs TR AR EPAG6 I BC T A il T L SO PRRERFE, ATl ARTEZGE, i dE
{RALo



T/ZZB XXXX—2026
4.3 BARIEIRLERE

1. J12#PERE: Pifif = 150MPa, 25l > 220MPa, i > 7000MPa, hifi = 55kJ/m2, s T EAR -
PAGBATEHESR, il IR RE . FUBZ . KA AT K,

2. THEEVERE: TASEEE R B ELE. 60 ~ 0. 70, S BCVR 4518 BB IE S T 00 ;
3. Mif&fbrERg: 500hmtT &b AE<3.0, fRRAFII o0, HUI mil FRBE A € Ak )
A, PREPERE: WIIAIMRIRIE > 380°C, BRI A ML oL 26 4 5 TR e 1

4.4 RWHE

AR EAT B 508 AR HE SRR MR I 7k, e— il a5 E S DAe, Bdianl e, @
AR, SEBCAARAAE 5=Jrk . Al A,

4.5 1RIGHN

Bl i)W R S BRI, WS T4 SR ™ wT i R AR, e MU S
PREFEA T i PR o

B, SWMITIRESTEE

HarFeE B A GB/T 5282-2019 (EEEAZ66) . GB/T 3512-2017 (Je ju66Xass ikl ) S5iE HbriE, (HE
TCIR A AT T EEEGRPAGO LI E R . A7k Mo hnifE . AT 8 FEARvE O I 2558 B PAG6JERE M RE
RETRE LA BN S, Pretd. Fiml S bSO . AbRE WA B TR A
PESGEEPAGO AT AR, SEANE AU AREZS H, D ARSE PR MBI T bR - E B 5 PAGS , X bR E PRt O
IR AR, RN G — A e SRR
7N, BEXSEERAE

A 2 il i R HE R BRI SR, MERE B BRI B W85, RANTHR. Hor Rl
1%, FrNEeiiiesss, /el

. FRAESSHERIY
FEWAPREL02XAEXN H XX HAZIESSEE , TEWTTLE IR EHARL . SRR IR b 2
SN RATA . IREERIFEE R BRI R AR E TR A ™ L OGS R g ;
WIS TFRAREE S S HOREE N, HESIPC S BEPAGO MR E =4 . ARifEfL T 2% ;
PRUESEE S FRP SRR ER N FHRCR , S5 81 BRI GE BT 5635
I\, &iE
AR PASRIE ST BT RE DR Pl s i A oK, ARITIENVE ZOH ™ s BOR R ], AT XA
T T PR M R PA6 65 5 A4 R AUAT Ml FHALE o AR HESAR T4 TR R S e vk Je e s S 1, R
EARRRE . WS R L0, PTERAEIESR . GERCZ S adtd, bRt , Al ROWIE T ™ fh 5t

L HESRERT R UL RTHI OIS s ), B X RE IR A LB R TR L
ek, Hamsminl ) M E S e



	汽车用自润滑耐磨增强PA66复合材料使用规范
	草案版次选择
	前    言
	汽车用自润滑耐磨增强PA66复合材料
	1  范围
	本标准规定了汽车用自润滑耐磨增强PA66复合材料的术语定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装
	2  规范性引用文件
	下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件；凡是不注日期
	GB/T 1.1标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写
	GB/T 1040.2塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料
	GB/T 9341塑料 弯曲性能的测定
	GB/T 1043.1塑料 简支梁冲击强度的测定
	GB/T 39600塑料 摩擦和磨损试验方法销-盘法
	GB/T 2917.1塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率（MFR）和熔体体积流动速率（MVR）的测定
	GB/T 16422.2塑料 实验室光源暴露试验方法 第2部分：氙弧灯
	GB/T 2790标准编写规则 产品标准
	QC/T 1035—2016汽车用改性聚丙烯塑料零件技术条件
	GB/T 26572—2011电子电气产品中限用物质的限量要求
	3  术语和定义
	以PA66为基体，添加30%（质量分数）无碱玻璃纤维、15%（质量分数）PTFE微粉，辅以抗氧剂、热
	4  技术要求
	产品为均匀圆柱形颗粒，直径为2.5 mm～3.5 mm，长度为3 mm～4 mm；无杂质、无气泡、无
	PA66:53%～57%、无碱玻璃纤维（3.0 mm，φ10 μm）：28%～32%、PTFE 微粉
	产品物理力学性能应符合表 1 规定。
	氙灯老化500h，色差ΔE≤3.0，可满足汽车户外及机舱复杂工况长期耐老化、抗变色使用需求。
	产品符合RoHS 2.0要求，无有害物质析出，满足汽车车载环保准入标准，适配整车绿色制造体系。
	5  试验方法
	自然光目视，必要时10倍放大镜检查，判定产品颗粒均匀度、洁净度是否符合汽车精密注塑用料要求。
	GB/T 1040.2，1A型试样，50mm/min试验速度，室温环境测试。
	GB/T9341，80mm×10mm×4mm试样，2mm/min试验速度测试。
	GB/T 1043.1，简支梁试验方法，23℃室温环境测试。
	按GB/T 39600规定执行，采用销-盘式试验，干态条件、室温环境测试，模拟汽车运动部件耐磨工况。
	GB/T 2917.1，测试条件275℃/5 kg。
	采用TGA法，氮气氛围，升温速率10℃/min，以质量损失5%时的温度为热分解温度，评估材料车载耐高
	依据GB/T 16422.2《塑料 实验室光源暴露试验方法 第2部分：氙弧灯》标准，采用氙弧灯对试样
	6  检验规则
	以同一原料、配方、工艺、设备连续生产的产品为一批，每批产量不超过50t。
	出厂检验项目包含：外观、拉伸强度、弯曲强度、弯曲模量、无缺口冲击强度、摩擦系数，所有项目合格后方可出
	出现下列情况之一时，需进行全项目型式检验：
	新产品投产、转产或工艺重大升级；
	原料、配方、生产工艺发生重大变更；
	连续生产满 1 年；
	出厂检验结果出现异常波动；
	行业主管部门、归口单位及汽车终端配套企业提出检验要求。
	全项检验合格则判定该批产品合格；若出现不合格项，可对不合格项加倍抽样复检，复检合格判定批次合格，复检
	7  标志、包装、运输、贮存
	产品外包装需清晰标明：汽车用耐磨改性PA66材料、产品名称、牌号、批号、净含量、生产厂名、地址、生产
	每袋净含量25kg，采用内PE防潮袋、外编织袋双层包装，密封防潮防尘，适配汽车供应链长期仓储周转。
	运输过程需防雨、防潮、防晒、防剧烈撞击，禁止与腐蚀性、易燃易爆物品混运，保障汽车专用材料品质稳定。
	产品应贮存于阴凉干燥通风环境中，环境温度不超过30℃，相对湿度不超过65%，远离火源、热源与腐蚀性物
	附录 A（资料性）
	典型实测性能
	拉伸强度：162 MPa
	弯曲强度：245 MPa
	弯曲模量：7960 MPa
	无缺口冲击强度：75 kJ/m²
	摩擦系数：0.65
	附录  B（资料性）
	对标产品对比
	本产品对标SABIC LNP LUBRICOMP RFL36U（含30%玻璃纤维、15%聚四氟乙烯耐

	《汽车用自润滑耐磨增强PA66复合材料》编制说明
	一、工作简况
	1.1  任务来源
	本标准为浙江省团体标准，由浙江省工业塑料行业协会提出并归口，浙江新力新材料股份有限公司牵头制定，联合
	本标准依托企业成熟的汽车级耐磨PA66新产品技术成果编制，适配车载耐磨零部件通用生产与检验要求，具备
	1.2  起草单位
	牵头起草单位：浙江新力新材料股份有限公司；
	参编单位：浙江大学、浙江工业大学、浙江省××材料研究院、省内汽车新材料及零部件相关企业（后续补充完善
	1.3  主要起草人及分工
	虞瑞雷：项目总负责、总体方案设计、汽车工况指标审定；
	路丹、倪金平：技术方案优化、汽车级产品性能测试、标准文本起草；
	祁瑾钰、陈良光：配方优化、车载适配试验验证；
	陈小鹏、汤兆宾：技术审核、标准审定及行业适配性校核。
	1.4  工作过程
	2020年1月：项目完成立项，正式启动汽车用自润滑耐磨增强PA66材料研发工作；
	2020年12月：项目通过验收，各项车载耐磨、力学、耐老化性能指标均达到预期标准；
	2021年4月：通过省级新产品鉴定，汽车级耐磨尼龙技术水平处于国内领先地位；
	202X.XX：提出团体标准立项申请，确定打造行业通用汽车级耐磨PA66标准；
	202X.XX：成立标准起草组，结合汽车行业规范完成标准草案编制；
	202X.XX：面向行业征求意见、修改完善标准内容，适配多企业参编；
	202X.XX：完成专家评审、准备报批发布。
	二、标准制定的必要性
	2.1  产业发展需求
	随着新能源汽车产业快速迭代，汽车传动齿轮、轴承、导轨、精密运动结构件等部件，对材料的自润滑、耐磨、高
	2.2 技术创新优势
	本产品为浙江省2020年省级新产品，创新采用玻纤增强+PTFE自润滑+长效抗黄变复合改性体系，解决了
	2.3  市场应用价值
	本标准产品广泛应用于新能源汽车、传统燃油汽车各类耐磨传动与精密结构零部件，可实现进口高端耐磨尼龙材料
	三、标准编制原则和依据
	3.1  编制原则
	1、合规性：严格符合GB/T 1.1—2020编写规范，契合国家新能源汽车、绿色新材料产业政策及汽车
	2、先进性：指标对标SABIC、杜邦等国际进口汽车级耐磨尼龙产品，优于普通民用增强PA66；
	3、通用性：弱化企业专属技术限制，适配省内多家改性塑料企业生产能力，适合多单位参编推广；
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