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一、任务来源

依据《河北省质量信息协会团体标准管理办法》，团体标准《汽车大梁

用高强度热轧钢板及钢带》由河北省质量信息协会于2026年6月9日批准立

项，项目编号为：T2026551。

本标准由天铁热轧板有限公司提出，由河北省质量信息协会归口。本标

准起草单位为：天铁热轧板有限公司、天津铁厂有限公司、天津钢铁集团有

限公司、德龙钢铁有限公司、天津市新天钢联合特钢有限公司。

二、重要意义

随着我国汽车产业的高质量转型，汽车轻量化、高安全性已成为行业发

展的核心方向。汽车大梁作为整车承载结构的核心部件，被称为商用车的“脊

梁”，其材料性能直接决定车辆的承载能力、疲劳寿命、碰撞吸能表现及全

生命周期运营成本，是汽车轻量化升级的核心突破点。

当前，我国商用车产业正经历从传统燃油车向新能源商用车的快速迭

代，同时高端专用车、干线物流重卡、极地工况特种车辆等细分市场对大梁

材料的强度、韧性、成型性、焊接性及环境适应性提出了前所未有的高要求。

据调查，高强钢制作大梁的比例迅速攀升，材料高强化、轻量化已成为行业

不可逆的发展趋势。

目前，国内头部钢铁企业已开发系列高强度大梁钢，化学成分、尺寸精

度、表面质量、低温韧性等指标均优于现行国标GB/T 3273《汽车大梁用热

轧钢板和钢带》，形成成熟企业标准与批量供货能力。但行业缺乏统一高端

产品团体标准，各企业技术要求不一、质量差异较大，下游主机厂选材验证

周期长、成本高，高端产品推广受阻，制约了我国汽车大梁用钢产业整体升

级与国际竞争力提升。
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在此背景下，为完善我国汽车大梁用钢标准体系，衔接国家标准与企业

技术创新成果，规范行业高端产品市场秩序，推动汽车产业轻量化、绿色化

高质量发展，特申请制定《汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带》团体标准。

三、编制原则

《汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带》团体标准的编制遵循规范性要

求、一致性和可操作性的原则。首先，标准按照GB/T 1.1—2020《标准化工

作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、《河北省质量信息协

会团体标准管理办法》等编制起草；此外，工作组在制定标准过程中遵循“面

向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”原则，不

断满足企业实际生产中对高强度汽车大梁用热轧钢板及钢带的需求，推动热

轧钢板及钢带产品向着高质量的方向发展。

四、主要工作过程

2026年5月，天铁热轧板有限公司牵头，组织开展《汽车大梁用高强度热

轧钢板及钢带》编制工作。2026年5月-6月，起草组进行了立项文件的制定和征

求意见稿草案的编制，明确了编制工作机制、目标、进度等主要要求。主要编

制过程如下：

（1）2026年5月：天铁热轧板有限公司联合其他参编单位召开标准编制

预备会，会议组织各单位开展资料收集和编制准备等相关工作。

（2）2026年5月上旬：召开第一次标准起草讨论会议，初步确定起草小组

的成员，成立了标准起草工作组，明确了相关单位和负责人员的职责和任务分

工。

（3）2026年5月中旬：起草工作组积极开展调查研究，检索国家及其他

省市相关标准，调研汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带的市场需求，分析了
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相关科研、检测过程中积累的技术文件，并进行总结分析，为标准草案的编

写打下基础。

（4）2026年5月下旬：分析研究调研材料，由标准起草工作组的专业技

术人员编写标准草案，通过研讨会、电话会议等多种方式，对标准的主要内

容进行了讨论，确定了本标准的名称为《汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带》。

并听取了相关专家和领导的意见和建议，确定了标准的大纲的各条款和指标的

调研方案，在各参编单位的积极配合下，调研数据陆续反馈回主编单位。

（5）2026年6月初：本标准起草牵头单位天铁热轧板有限公司向河北省

质量信息协会归口提出立项申请，经归口审核，同意立项。

（6）2026年6月9日：《汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带》团体标准

正式立项。

（7）2026年6月中旬：起草工作组通过讨论，对标准草案进行商讨。确定

本标准的主要内容包括汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带的牌号表示方法、

订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标

志和质量证明书，初步形成标准草案和编制说明。起草组将标准文件发给相关

标准化专家进行初审，根据专家的初审意见和建议进行修改完善，形成征求意

见稿。

五、主要内容及依据

《汽车大梁用高强度热轧钢板及钢带》团体标准的制订主要内容基于

GB/T 3273《汽车大梁用热轧钢板及钢带》、GB/T 33166《汽车桥壳用热轧

钢板和钢带》、YB/T 6146《热轧免酸洗汽车大梁用钢板和钢带》及其他热

轧钢板及钢带等标准的主要技术指标及检验方法，并结合企业实际高强度汽

车大梁用热轧钢板及钢带的特点，作为本标准起草制定依据。
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1.范围

本文件适用范围规定为“制造汽车车架纵梁和横梁用厚度为2.0 mm～16.0

mm，屈服强度不低于355MPa、抗拉强度不低于510MPa的热轧钢板及钢带”。

厚度范围2.0 mm～16.0 mm：主要参考GB/T 3273-2026的规定（适用范围为

厚度不大于18 mm）。考虑到本标准主要针对高强度级别（≥510MPa），薄规

格（＜2.0 mm）的高强度热轧产品在成形性和板形控制方面难度较大，实际应

用较少，因此将下限调整为2.0 mm，更符合高强度产品的实际应用需求。

强度下限：明确“屈服强度不低于355MPa、抗拉强度不低于510MPa”，

对应标准中最低强度级别510L。

2.规范性引用文件

根据GB/T 1.1对规范性引用文件的要求，列出标准中涉及的所有规范性

文件，确保技术要求和试验方法有明确的引用来源。

3.术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4.牌号表示方法

牌号由企业代号+抗拉强度最小值+用途/性能字母组成，字母含义依据

国标与行业惯例确定：

L：源自GB/T 3273—2015，为“梁”汉语拼音首字母，代表大梁用钢；

BL：行业惯例，代表折弯专用边梁用钢；

H：企业标准与行业共识，代表高强高韧；

ASS：企业标准与行业共识，代表高级表面质量汽车结构钢。
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牌号设置贴合生产与订货习惯，便于识别与应用。

5.订货内容

明确合同必备条款，规范未注明事项的默认执行规则，包括表面处理、

厚度精度、边缘状态等，减少供需争议，提升订货效率。

6.尺寸、外形、重量

基础要求优先执行 GB/T 709，本标准对 ASS510L镰刀弯作出严于国标

的专项规定：任意 1 m≤1 mm、任意 12 m≤6 mm，提升纵剪精度与冲压成

型合格率。

厚度、宽度公差按企业先进内控指标设定，兼顾生产稳定性与下游使用

需求。

7.技术要求

化学成分：设置510L、ASS510L、600L、700L、700BL、780H六个牌号，

严控C、Si、Mn波动，降低P、S有害元素含量，780H牌号S≤0.008%，显著

优于国标；规范Nb、Ti、Als等微合金元素范围，提升纯净度、韧性与焊接

性。

冶炼方法：要求转炉/电弧炉冶炼，550 MPa及以上牌号宜真空脱气，保

证材料内部质量稳定。

交货状态：支持热轧、热机械轧制状态，提供轧制表面、酸洗表面、绿

色清洁表面三种选择，适配不同下游工艺需求。
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力学和工艺性能：明确屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、180°冷弯

要求，-20 ℃ V型冲击吸收功≥60 J，强化低温韧性；厚度＞8.0 mm时高强钢

屈服强度允许合理下降，符合材料特性与生产实际。

金相检验：规定晶粒度、带状组织要求，保证材料组织均匀、成型稳定。

表面质量：分级设定FA、FB表面特征，严控缺陷比例：普通牌号≤5%、

ASS510L≤1%，远严于国标≤8%的要求，提升高端产品适用性。

8.试验方法

统一检验项目、取样数量、取样方法与试验依据，所有方法均采用国标

通用方法，保证检测结果可比对、可仲裁，便于供需双方执行。

9.检验规则

规范组批、取样、复验与判定规则，执行GB/T 17505要求，保证检验公

正性与严谨性，兼顾生产效率与质量管控。

10.包装、标志和质量证明书

在国标基础上补充标签粘贴位置：距尾部0.2 m以内、外圈不贴标签，允

许端面喷印，规范交付标识，适配钢卷物流与仓储习惯。

六、与有关现行法律、政策和标准的关系

本标准符合《中华人民共和国标准化法》等法律法规文件的规定，并在制定过

程中参考了相关领域的国家标准、行业标准、团体标准和其他省市地方标准，在对牌

号表示方法、订货内容、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、标志和质量证明书等内容的规范方面与现行标准保持兼容和一致，便于参考实

施。
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七、重大意见分歧的处理结果和依据

无。

八、提出标准实施的建议

建立规范的标准化工作机制，制定系统的团体标准管理和知识产权处置

等制度，严格履行标准制定的有关程序和要求，加强团体标准全生命周期管

理。建立完整、高效的内部标准化工作部门，配备专职的标准化工作人员。

建议加强团体标准的推广实施，充分利用会议、论坛、新媒体等多种形

式，开展标准宣传、解读、培训等工作，让更多的同行了解团体标准，不断

提高行业内对团体标准的认知，促进团体标准推广和实施。

九、其他应予说明的事项

无。

标准起草工作组

2026年6月
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