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废胎胶粉改性沥青路面施工技术规范

1 范围

1.1 本文件规定了湿拌工艺的废胎胶粉改性沥青路面材料要求、加工、配合比设计、施工、质量管理与

检测。

1.2 本文件适用于各等级公路新建、改（扩）建、大中修废胎胶粉改性沥青路面施工，市政道路参照执

行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3516 橡胶溶剂抽出物的测定

GB/T 4498 橡胶灰分的测定

GB/T 6326 轮胎术语及其定义

GB/T 14837.1 橡胶和橡胶制品 热重分析法测定硫化胶和未硫化胶的成分

JTG D50 公路沥青路面设计规范

JTG F40 公路沥青路面施工技术规范

JTG 3410 公路工程沥青及沥青混合料试验规程

JTG 3423 公路工程集料试验规程

JTG 3450 公路路基路面现场测试规程

JT/T 797 路用废胎橡胶粉

JT/T 798 路用废胎胶粉橡胶沥青

HG/T 3837 橡胶总烃含量的测定 热解法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

废胎胶粉 Waste Tire Rubber Powder

由废旧轮胎经粉碎加工，满足路用技术指标要求，具有一定细度规格的粉状颗粒。
3.2

橡胶沥青 Asphalt rubber

将沥青、橡胶粉、添加剂按一定比例，采用专用设备加工而成的一种沥青结合料。
3.3

脱硫胶粉 desulfurized rubber powder

废旧轮胎经粉碎、脱硫降解制成的橡胶粉。
3.4

SBS胶粉复合改性沥青 SBS—rubber powder cmposite modified asphalt

SBS 改性剂、脱硫胶粉、道路石油沥青等材料制备的沥青胶结料。

http://www.youboy.com/s3892477.html
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4 材料

4.1 一般规定

4.1.1 废胎胶粉、脱硫胶粉和 SBS 改性剂应有专门的堆放仓库，且应防潮、防火和防结块。

4.1.2 各种材料应设置标示牌，标示内容包括材料名称、规格、用途、产地等。

4.2 废胎胶粉

4.2.1 废胎宜选用天然橡胶含量较高的大型货车轮胎。

4.2.2 废胎胶粉应采用常温磨碎法加工。

4.2.3 废胎胶粉的粒径宜选用 30 目～40 目。

4.2.4 废胎胶粉应均匀、干燥、洁净、无杂质，其质量技术要求应符合表 1 和表 2的规定。

表 1 废胎胶粉的物理技术要求

试验项目 相对密度 含水率 金属含量 纤维含量

单位 — % % %

技术要求 1.10～1.30 ＜1.0 ＜0.05 ＜1.0

试验方法 JT/T 797 GB/T 19208 JT/T 797 GB/T 19208

表 2 废胎胶粉的化学技术要求

试验项目 天然橡胶含量 灰分 丙酮抽出物 炭黑含量 橡胶烃含量

单位 % % % % %

技术要求 ≥25 ≤9 ≤22 ≥24 ≥42

试验方法 GB/T 14837.1 GB/T 4498 GB/T 3516 GB/T 14837 HG/T 3837

4.3 脱硫胶粉

4.3.1 货车轮胎和轿车轮胎均可作为脱硫胶粉胎源。

4.3.2 脱硫胶粉脱硫工艺宜采用常压连续脱硫法。

4.3.3 脱硫胶粉应均匀、干燥、洁净、无杂质。

4.3.4 脱硫胶粉物理技术要求应符合表 3的规定，脱硫胶粉化学技术要求应符合表 4 的规定。

表 3 脱硫胶粉物理技术要求

表 4 脱硫胶粉化学技术要求

4.4 道路石油沥青

4.4.1 应选用 A-90 号或 A-70 号道路石油沥青，技术指标应符合 JTG F40 的规定。

试验项目 单位 技术要求 试验方法

相对密度 — 1.10～1.30 JT/T 797

含水率 % <1.0 GB/T 19208

金属含量 % <0.05 JT/T 797

试验项目 单位 技术要求 试验方法

橡胶烃含量 % ≥42 GB/T 14837.1

门尼粘度 ML（1+4）

100℃
% ≤40 GB/T 1232.1

炭黑含量 % ≥24 GB/T 14837.1

灰分 % ≤8 GB/T 14837.1

丙酮抽出物 % ≤20 GB/T 14837.1
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4.4.2 应进行道路石油沥青与橡胶粉、脱硫胶粉和 SBS 改性剂的配伍性试验。SBS-胶粉复合改性沥青
配伍性试验方法见附录 A，橡胶沥青配伍性试验方法见附录 B。

4.5 SBS 改性剂

SBS 改性剂宜采用星型改性剂，当配伍性不良时也可采用星型和线型改性剂复配的方式(复配时线

型改性剂占比不超过 50%）。

4.6 橡胶沥青

4.6.1 橡胶沥青中橡胶粉的掺量宜为道路石油沥青质量的 18%～25%。

4.6.2 橡胶沥青质量技术要求应符合表 5的规定。

表 5 橡胶沥青质量技术要求

序号 试验项目 单位 技术要求 试验方法

1 针入度 25℃,100g,5s 0.1mm 40～80 JTG 3410

2 软化点 ℃ ≥58 JTG 3410

3 旋转粘度 180℃ Pa·s 1.5～4.0 JTG 3410

4 延度
a
5℃ cm ≥8 JTG 3410

5 弹性恢复 25℃ % ≥55 JTG 3410

a 该指标不做强制性要求。

4.7 SBS-胶粉复合改性沥青

4.7.1 SBS-胶粉复合改性沥青中脱硫胶粉的掺量宜为道路石油沥青质量的15%～35%,SBS改性剂掺量

不宜小于 2%。

4.7.2 SBS-胶粉复合改性沥青的质量技术要求应符合表 6 的规定。

表 6 SBS-胶粉复合改性沥青质量技术要求

检验项目 单位
技术标准

试验方法
AC类 SMA 类 OGFC 类

针入度(25℃,5s,100g) 0.1mm 50～80 JTG 3410

延度 5℃,5cm/min，不小于 cm 30 JTG 3410

低温脆点，不大于 -20 -25 -30 JTG 3410

软化点 不小于 ℃ 75 80 85 JTG 3410

闪点不小于 ℃ 230 JTG 3410

弹性恢复(5℃)，不小于 % 75 80 85 JTG 3410

弹性恢复(25℃)，不小于 % 85 90 95 JTG 3410

贮存稳定性离析，48h 软化点差，

不大于
℃ 2.5 JTG 3410

粘度
60℃，不小于

Pa·s
20000 100000 200000 JTG 3410

180℃，不大于 2.0 JTG 3410

RTFOT

试验

质量变化，不大于 % 0.6 JTG 3410

针入度比 25℃，不小于 % 70 JTG 3410

延度 5℃，不小于 cm 20 JTG 3410
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4.8 集料

集料规格和质量的技术要求应符合 JTG F40 的规定。

4.9 填料

填料宜采用洁净石灰岩或岩浆岩中强基性岩石等憎水性石料加工而成，其质量技术要求应符合 JTG

F40 的规定。

5 橡胶沥青加工与存储

5.1 一般规定

5.1.1 橡胶沥青应采用间歇式设备现场加工。

5.1.2 橡胶沥青加工设备使用前应进行标定。

5.2 加工设备

5.2.1 橡胶沥青加工设备的生产能力宜不小于 15t/h。

5.2.2 橡胶沥青主要加工设备应符合表 7的规定，数量不宜少于两套。

表 7 橡胶沥青主要加工设备

序

号
设备名称 规格 技术要求

1 道路石油沥青贮存罐 ≥50t 具有加热功能

2 快速升温装置 —
可将道路石油沥青的温度由进口处的不小于 150℃

提高到出口处的 190℃左右。

3 预混罐 ≥5t 具有加热功能，控温精度±5℃，具有立式搅拌功能。

4 橡胶粉添加设备 —
添加速率不低于 25%，并配备精确的计量装置，具有

半自动添加功能。计量精度± 0.5%。

5 发育罐 ≥20t 具有加热功能，控温精度±5℃；具有卧式搅拌功能。

6 成品罐 ≥50t 具有加热功能；具有卧式搅拌功能。

7 供热设备

热转换功率宜不小于 100 万

千卡，且提供的热量能满足橡

胶沥青生产需要。

具有自动控温系统。

5.3 加工、存储

5.3.1 橡胶沥青的加工流程及设备如图 1所示。
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图 1 橡胶沥青加工流程图

5.3.2 橡胶沥青的加工

a）橡胶沥青宜采用搅拌工艺生产。

b）生产过程中宜在发育 45min～60min 时检测橡胶沥青粘度，粘度波动范围宜为±0.3Pa·s。

5.3.3 橡胶沥青生产合格后宜立即使用。

5.3.4 橡胶沥青存储过程中应不间断搅拌。

5.3.5 橡胶沥青加工温度和时间应符合表 8 的规定。

表 8 橡胶沥青加工温度和时间

加工工序 温度/℃ 时间

道路石油沥青加热 140～160 —

橡胶沥青混合 180～190 ≥15min

橡胶沥青发育 175～190 ≥1h

橡胶沥青成品存储 170～180 ≤24h

6 SBS-胶粉复合改性沥青加工和存储

6.1 设备

6.1.1 SBS-胶粉复合改性沥青应采用间歇式设备进行工厂化加工，加工设备的生产能力宜不小于
15t/h。

6.1.2 SBS-胶粉复合改性沥青主要加工设备应符合表 9 的规定。
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表 9 SBS-胶粉复合改性沥青主要加工设备

设备名称 规格 技术要求

道路石油沥青贮存罐 ≥50 t 具有加热功能。

快速升温装置 一
可将道路石油沥青的温度由进口处的不小

于 150℃提高到沥青出口处的 190℃左右。

预混罐 ≥5 t
具有加热功能，控温精度±5℃，具有立式

搅拌功能。

发育罐 ≥20 t
具有加热功能，控温精度±5℃；具有卧式

搅拌功能。

储存罐 ≥50 t 具有加热功能；具有卧式搅拌功能。

供热设备
热转换功率宜≥100 万千卡，且提供的热量能满

足复合橡胶沥青生产需要。
具有自动控温系统。

6.2 加工

6.2.1 SBS-胶粉复合改性沥青的加工工艺见图 2。

图 2 SBS-胶粉复合改性沥青加工流程图
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6.2.2 SBS-胶粉复合改性沥青的加工宜采用剪切工艺生产，储存过程中应连续搅拌。

6.2.3 SBS-胶粉复合改性沥青加工温度和时间应符合表 10 的规定。

表 10 SBS-胶粉复合改性沥青加工温度和时间

加工工序 温度℃ 时间

道路石油沥青预热 140～160 一

加入胶粉后第一次混合剪切 160～180 ≥15min

发育罐罐内发育 160～180 3h～5h

加入 SBS 改性剂后第二次混合剪切 170～190 ≥30min

SBS-胶粉复合改性沥青发育罐罐内发育 175～190 ≥1h

6.2.4 SBS-胶粉复合改性沥青到达施工现场后应储存在沥青罐中，罐中应加设搅拌设备并进行搅拌，

使用前应将 SBS-胶粉复合改性沥青搅拌均匀。

7 配合比设计

7.1 一般规定

7.1.1 配合比设计采用马歇尔试验方法。

7.1.2 橡胶沥青混合料水稳性和高温稳定性不满足要求时，应掺加相应的添加剂。

7.1.3 SBS-胶粉复合改性沥青混合料宜用于沥青路面上面层或中面层。

7.2 设计要求

7.2.1 橡胶沥青混合料矿料级配范围应符合表 11、表 12 的规定。高速、一级公路宜采用间断级配，其

他等级道路可采用连续级配。

7.2.2 AC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料矿料级配范围应符合表 13 的规定，SMA 类 SBS-胶粉复合改

性沥青混合料矿料级配范围应符合表 14 的规定，OGFC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料矿料级配范围

应符合表 15 的规定。

表 11 间断级配橡胶沥青混合料矿料级配范围

表 12 连续级配橡胶沥青混合料矿料级配范围

级配

类型

通过下列筛孔（mm）的质量百分率/％

19 16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

AR-AC-13 100 90-100 77-88 35-45 25-30 15-24 12-20 8-15 6-10 4-6

AR-AC-16 100 90-100 75-90 58-72 35-45 23-32 15-24 12-20 8-15 6-10 4-6

级配

类型

通过下列筛孔（mm）的质量百分率/％

19 16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

AR-AC-13 100 85-95 50-75 20-34 15-26 14-24 12-20 10-16 7-12 4-8

AR-AC-16 100 90-100 65-85 45-65 20-32 15-24 14-22 12-18 10-15 7-12 4-8
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表 13 AC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料矿料级配范围

级配类型
通过下列筛孔/mm 的质量百分率/%

26.5 19 16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

AC-13
100

95-

100
65-80 35-45 23-30 15-24 12-20

8-

15

6-

10
4-6

AC-16 100 85-95 75-90 58-72 35-45 23-32 15-24 12-20
8-

15

6-

10
4-6

AC-20 100
90-

100
80~90 66-76 55-65 33-43 23-33 18-26 12-20

7-

15

4-

12
3-7

表 14 SMA 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料矿料级配范围

级配类型
通过下列筛孔/mm 的质量百分率/%

16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

SMA-13 100 85-95 50-75 20-34 15-26 14-24 12-20 10-16 9-15 8-12

表 15 OGFC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料矿料级配范围

级配类型
通过下列筛孔/mm 的质量百分率/%

16 13.2 9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075

OGFC-13 100 90-100 50-70 12-30 10-22 6-18 4-15 3-12 3-8 2-6

7.2.3 橡胶沥青混合料配合比设计技术要求应符合表 16、表 17 的规定。

表 16 橡胶沥青混合料马歇尔试验配合比设计技术要求

试验指标 单位

技术要求

试验方法

高速、一级公路 其他等级公路

击实次数 次 两面击实 75 次 JTG 3410

设计空隙率 VV % 3.0～4.5 3.0～5.0 JTG 3410

沥青饱和度 VFA % 70～85 JTG 3410

矿料间隙率 VMA % 16.5～19
符合 JTG F40 中表

5.3.3-1 的规定
JTG 3410

稳定度 MS kN ≥8 JTG 3410

表 17 橡胶沥青混合料路用性能检验技术要求

检验指标 单位

技术要求

试验方法
高速、一级公路 其他等级道路

浸水马歇尔试验残留稳定度 % ≥85 JTG 3410

冻融劈裂试验残留强度比 % ≥80 JTG 3410

车辙试验动稳定度 次/mm ≥5000 ≥3000 JTG 3410

低温弯曲试验的破坏应变 με ≥2800 —— JTG 3410

渗水系数 ml/min ≤80 ≤120 JTG 3410
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7.2.3 SBS-胶粉复合改性沥青混合料的配合比设计技术要求应符合JTG F40中表5.3.3-1～5.3.3-4

的规定。

7.2.4 SBS-胶粉复合改性沥青混合料在配合比设计过程中应进行各项路用性能检验，AC 类 SBS-胶粉

复合改性沥青混合料技术要求应符合表 18 的规定；SMA 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料技术要求应

符合表 19 的规定；OGFC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料技术要求应符合表 20 的规定。

表 18 AC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料技术要求

技术指标 单位 技术要求 试验方法

车辙试验动稳定度 次/mm ≥5000 JTG 3410

浸水马歇尔试验残留稳定度 % ≥90 JTG 3410

冻融劈裂试验残留强度比 % ≥85 JTG 3410

低温弯曲试验破坏应变 μe ≥2800 JTG 3410

渗水系数 mL/min ≤100 JTG 3410

表 19 SMA 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料技术要求

技术指标 单位 技术要求 试验方法

车辙试验动稳定度 次/mm ≥6000 JTG 3410

浸水马歇尔试验残留稳定度 % ≥90 JTG 3410

冻融劈裂试验残留强度比 % ≥85 JTG 3410

低温弯曲试验破坏应变 μE ≥3000 JTG 3410

谢伦堡沥青析漏试验的结合料损失 % ≤0.1 JTG 3410

肯塔堡飞散试验的混合料损失或浸水飞散试验 % ≤15 JTG 3410

渗水系数 mL/min ≤50 JTG 3410

表 20 OGFC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料技术要求

技术指标 单位 技术要求 试验方法

车辙试验动稳定度 次/mm ≥5000 JTG 3410

浸水马歇尔试验残留稳定度 % ≥85 JTG 3410

冻融劈裂试验残留强度比 % ≥80 JTG 3410

低温弯曲试验破坏应变 μ8 ≥2800 JTG 3410

谢伦堡沥青析漏试验的结合料损失 % ＜0.3 JTG 3410

肯塔堡飞散试验的混合料损失或浸水飞散试验 % ＜20 JTG 3410

渗水量 ml/15s ≥900 JTG 3410

7.3 目标配合比设计

按 JTG F40 中附录 B、附录 C、附录 D 进行目标配合比设计。

7.4 生产配合比设计

7.4.1 根据拌和楼热料仓集料筛分结果和目标配合比设计级配，确定各热料仓集料和矿粉的用量。

关键筛孔通过率应接近目标配合比。

7.4.2 根据马歇尔试验和路用性能试验结果确定最佳油石比，其与目标配合比最佳油石比的差值不

宜超过±0.2%。

7.4.3 拌和楼关键筛孔尺寸应满足表 21 的要求。
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表 21 拌和楼关键筛孔尺寸

级配类型 关键筛孔（mm）

AR-AC-13/AC-13/SMA-13/OGFC-13 3×4,6×7,11×11,17×17

AR-AC-16/AC-16 3×4,6×7,11×11,19×19

AR-AC-20/AC-20 3×4,6×7,11×11,22×22,28×28

7.5 生产配合比验证

7.5.1 通过试拌试铺，观察混合料的级配和油石比、成型路面表面状况等，判断混合料的级配和油

石比是否合适。

7.5.2 根据马歇尔试验、抽提试验、路用性能试验结果和芯样情况，确定生产配合比。

8 施工

8.1 一般规定

8.1.1 废胎胶粉改性沥青路面施工的最低气温不宜低于 15℃，在寒冷季节、大风降温等不能保证压

实温度时，不得铺筑废胎胶粉改性沥青路面。

8.1.2 在正式施工前，应铺筑试验段，试验段长度不少于 200m，并对试验段进行总结。

8.2 拌和

8.2.1 拌和设备宜为 4000 型及以上拌和楼，热料仓、冷料仓均不少于 5 个。

8.2.2 橡胶沥青混合料湿拌时间不宜少于 50s，一个拌和周期不宜少于 65s，其他拌和要求应按 JTG

F40 的规定进行。

8.2.3 SBS-胶粉复合改性沥青混合料的拌和时间应以混合料拌和均匀、所有集料颗粒全部裹覆沥青

为度，并经试拌确定。不同类型 SBS-胶粉复合改性沥青混合料的拌和时间应满足表 22 的要求。

表 22 不同类型 SBS-胶粉复合改性沥青混合料拌和时间

混合料类型 干拌时间（s），不小于 湿拌时间（s），不小于

AC/AR-AC 5 40

SMA 10 50

OGFC 5 50

8.3 运输

8.3.1 运输车辆宜为载重 25t 以上的自卸汽车。

8.3.2 每次装料前应将车厢清理干净，应多次挪动汽车位置，平衡装料。

8.3.3 车厢四周及顶面应采取保温措施。

8.3.4 运输车辆出场前应采用高压水枪冲洗轮胎，满载时行驶速度应不超过 50 km/h。

8.4 摊铺

8.4.1 摊铺机开工前应清理熨平板，并将熨平板加热至 100℃以上。

8.4.2 有 3 台以上运料车到场方可开始摊铺，应连续、匀速摊铺，不得停机待料。

8.4.3 起步摊铺速度不大于 1.5m/min，正常摊铺速度不大于 2.5m/min。

8.5 碾压

8.5.1 单向双车道对应的压路机配置要求应符合表 23 的规定，单向三车道及以上应相应增加压路机数

量。
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表 23 压路机配置要求

混合料类型 压路机配置

AC/AR-AC
3台以上重量不低于 11t的双钢轮振动压路机 3台以上重量不低于 30t的胶

轮压路机

SMA 6 台以上重量不低于 11t 的双钢轮振动压路机

OGFC 6 台以上重量不低于 11t 的双钢轮振动压路机

8.5.2 压路机碾压速度及碾压遍数宜符合表 24 的规定，具体碾压工艺根据试验段确定。

表 24 压路机碾压速度及碾压遍数

碾压 速度（m/min） 遍数

初压 25～50 1～2

复压 50～70 4～6

终压 50～70 1～2

8.5.3 OGFC 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料应采用双钢轮压路机静压，不得采用轮胎压路机碾压。

8.5.4 现场机械设备清理或停止施工时应在设备下方铺垫帆布或彩条布，防止漏油污染。

8.5.5 SMA 类 SBS-胶粉复合改性沥青混合料在桥梁路段和超高段外侧，当混合料表面温度降至 80℃以

下时，宜用轮胎压路机进行揉搓补压。边角部位应采用小型压路机压实。

8.6 接缝处理

8.6.1 纵向接缝不得采用冷接缝。

8.6.2 横向接缝应采用人工挖缝；接缝清扫后，沿开挖面涂刷黏层油；接缝处混合料摊铺碾压后，及时

用 3m 直尺检查平整度。

8.7 施工温度控制

8.7.1 橡胶沥青混合料施工温度应符合表 25 的规定。

表 25 橡胶沥青混合料的施工温度

工序 温度（℃） 测量部位

沥青加热温度 180-190 沥青加热罐

矿料温度 180-200 热料提升机

混合料出场温度 >180，超过 195 废弃 运料车

混合料运输到现场温度 不低于 165 运料车

摊铺温度 不低于 160 摊铺机

初压开始温度 不低于 150 摊铺层内部

复压最低温度 不低于 140 碾压层内部

碾压终了温度 不低于 90 碾压层表面

开放交通时温度 不高于 50 路表

8.7.2 SBS-胶粉复合改性沥青混合料施工温度应符合表 26 的规定；具体应根据黏度、气候条件以及

摊铺厚度综合确定。
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表 26 SBS-胶粉复合改性沥青混合料施工温度

项 目 温度（℃）

沥青加热温度 180±5

矿料温度 180～190

混合料拌和温度 180±5

混合料出厂温度 180±5

摊铺温度，不低于 165

初压开始温度，不低于 160

碾压终了的表面温度，不低于 110

8.7.3 铺筑完成后，交通管制应不少于 72h，管制期内禁止一切人员、车辆通行或作业。

9 质量管理与检测

9.1 废胎胶粉改性沥青路面施工应加强施工全过程质量控制，实行动态质量管理。

9.2 施工过程中宜采用便携式粘度计现场测定每批橡胶沥青和 SBS-胶粉复合改性沥青的粘度。橡胶沥

青和 SBS-胶粉复合改性沥青的检查项目见表 5和表 6，检查频度每日不得少于一次。其他原材料的检查

项目、频度等指标均应符合 JTG F40 中表 11.4.3 的规定。

9.3 每天应检测拌和机的沥青用量 2 次，检测结果与设定值的误差应不超过±0.2%；橡胶沥青和 SBS-

胶粉复合改性沥青混合料油石比宜采用燃烧炉法测定，将燃烧完的石料进行水洗检查矿料级配；橡胶沥

青和 SBS-胶粉复合改性沥青混合料的理论最大密度宜采用计算法确定。其他 SBS-胶粉复合改性沥青混

合料的检查项目、频度、质量技术要求和试验方法应符合 JTG F40 中表 11.4.4 的规定。

9.4 废胎胶粉改性沥青路面施工质量管理与检测要求除满足 JTG F40 的相关规定以外，同时应满足本

文件的相关要求。
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附录 A

（规范性）

SBS-胶粉复合改性沥青配伍性试验

A.1 适用范围

本试验适用于检验各种道路石油沥青与脱硫胶粉和 SBS 改性剂的配伍性。

A.2 仪具和材料要求

本试验的仪具和材料应符合以下规定：

a） 沥青锅：容量约为 2000 mL，金属制，圆形有手柄；

b） 搅拌器：转速为 0 rpm/min～3000rpm/min，转速可调节；

c） 电炉：可调温，有石棉垫；

d） 天平：感量不大于 0.1g；

e） 其他：SBS-胶粉复合改性沥青性能检测设备等。

A.3 方法和步骤

A.3.1 准备工作

准备工作应按照以下步骤进行：

a） 用沥青锅称取 1kg 左右的沥青，准确至 0.1g;

b） 根据沥青质量、脱硫胶粉和 SBS 改性剂掺量计算所需脱硫胶粉和 SBS 改性剂质量，并称取脱硫

胶粉和 SBS 改性剂，准确至 0.1g。

A.3.2 SBS-胶粉复合改性沥青室内制备步骤

SBS-胶粉复合改性沥青室内制备步骤如下：

a） 将沥青锅放置在可调温电炉上，沥青加热到 180℃~190℃；

b） 开动剪切机，将设计量的脱硫胶粉在 10min 内均匀加入沥青中；

c） 在 4000rpm 转速和 180℃剪切温度条件下，剪切 30 min；

d） 加入 SBS 改性剂溶胀 30min 后剪切 30min；

e） 掺入一定比例的稳定剂剪切搅拌 15min。

A.3.3 SBS-胶粉复合改性沥青技术指标检测

应按表 3的规定进行 SBS-胶粉复合改性沥青技术指标检测。

A.4 报告

应进行不少于 5 个配方的 SBS-胶粉复合改性沥青制备和技术指标检测，试验报告应报告 SBS-胶粉

复合改性沥青制备过程中的现象和技术指标检测结果。
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附录 B

（规范性）

橡胶沥青配伍性试验

B.1 目的与适用范围

本试验适用于检验各种沥青与橡胶粉的配伍性。

B.2 仪具与材料技术要求

B.2.1 沥青锅：容量约为 2000ml，金属制，圆形有手柄。

B.2.2 搅拌器：转速为 0～3000rpm/min，转速可调节。

B.2.3 电炉：可调温，有石棉垫。

B.2.4 天平：感量不大于 0.1g。

B.2.5 其他：橡胶沥青性能检测设备等。

B.3 方法与步骤

B.3.1 准备工作

B.3.1.1 用沥青锅称取 1kg 左右的沥青，准确至 0.1g。

B.3.1.2 根据沥青质量和橡胶粉掺量计算所需橡胶粉质量，并称取橡胶粉，准确至 0.1g。

B.3.2 橡胶沥青室内制备步骤：

a）将沥青锅放置在可调温电炉上，沥青加热到 180℃～190℃；

b）开动搅拌器，将设计量的橡胶粉在 10min 内均匀加入沥青中；

c）在 180℃～190℃下，搅拌 45 min～60min。

B.3.3 橡胶沥青技术指标检测

按表 3 的试验项目进行沥青技术指标检测。

B.4 报告

进行不少于 5个橡胶粉掺量的橡胶沥青制备和性能检测，试验结果报告橡胶沥青制备过程中的现象

和技术指标检测结果。


	前  言
	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	3.1 
	废胎胶粉  Waste Tire Rubber Powder   
	3.2 
	3.3
	3.4

	4  材料
	4.1  一般规定
	4.2 废胎胶粉
	4.3  脱硫胶粉
	4.4 道路石油沥青
	4.5  SBS改性剂
	4.6 橡胶沥青
	4.7  SBS-胶粉复合改性沥青
	4.8  集料
	4.9  填料

	5  橡胶沥青加工与存储
	5.1 一般规定
	5.2 加工设备
	5.3 加工、存储

	6  SBS-胶粉复合改性沥青加工和存储
	6.1  设备
	6.2  加工

	7  配合比设计
	7.1 一般规定
	7.1.2 橡胶沥青混合料水稳性和高温稳定性不满足要求时，应掺加相应的添加剂。
	7.2 设计要求
	7.3  目标配合比设计
	7.4  生产配合比设计
	7.5  生产配合比验证

	8  施工
	8.1  一般规定
	8.2  拌和
	8.3  运输
	8.3.1 运输车辆宜为载重25t以上的自卸汽车。
	8.3.2 每次装料前应将车厢清理干净，应多次挪动汽车位置，平衡装料。
	8.3.3 车厢四周及顶面应采取保温措施。
	8.3.4 运输车辆出场前应采用高压水枪冲洗轮胎，满载时行驶速度应不超过50 km/h。

	8.4  摊铺
	8.4.1 摊铺机开工前应清理熨平板，并将熨平板加热至100℃以上。
	8.4.2 有3台以上运料车到场方可开始摊铺，应连续、匀速摊铺，不得停机待料。
	8.4.3 起步摊铺速度不大于1.5m/min，正常摊铺速度不大于2.5m/min。

	8.5  碾压
	8.5.1 单向双车道对应的压路机配置要求应符合表23的规定，单向三车道及以上应相应增加压路机数量。

	8.6  接缝处理
	8.7  施工温度控制

	9  质量管理与检测
	9.1  废胎胶粉改性沥青路面施工应加强施工全过程质量控制，实行动态质量管理。
	9.2  施工过程中宜采用便携式粘度计现场测定每批橡胶沥青和SBS-胶粉复合改性沥青的粘度。橡胶沥青
	9.3  每天应检测拌和机的沥青用量2次，检测结果与设定值的误差应不超过±0.2%；橡胶沥青和SBS
	9.4  废胎胶粉改性沥青路面施工质量管理与检测要求除满足JTG F40的相关规定以外，同时应满足本

	附录  A
	A.1  适用范围
	A.2  仪具和材料要求
	A.3  方法和步骤
	A.3.1  准备工作
	A.3.2  SBS-胶粉复合改性沥青室内制备步骤
	A.3.3  SBS-胶粉复合改性沥青技术指标检测
	A.4  报告

	附录  B
	B.1  目的与适用范围
	B.2  仪具与材料技术要求
	B.3  方法与步骤
	B.3.1  准备工作
	B.3.2  橡胶沥青室内制备步骤：
	B.3.3  橡胶沥青技术指标检测
	B.4  报告


